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Allgemeine Informationen

Gultig fir Firmware Versionen:
= Elektrosteuerung v1.00.17
= Fernbedienung v2.04.03

Trigger Softkeys
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__ Vorbereitungen > 1) Verbinden Sie alle benétigten Werkzeuge mit dem Aggregat
""""""" und legen Sie die Werkzeuge frei auf den Boden. WICHTIG:
Die Werkzeuge NICHT auf die Schrauben setzen!

___________
~~~~~

- Einschalten ~» 2) Verbinden Sie den Netzstecker mit der Hauptstrom-
----------------- versorgung und schalten Sie dann das Aggregat ein.




HYTORC

Initialization

HYTORC

Language

German
English
French
Spanish
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3) Das Aggregat startet mit der Initialisierung aller Teilsysteme.
Bitte warten Sie, bis die Betriebs-LED von griin pulsierend auf ein
stetiges Griin wechselt.

4) Bei der Erstinbetriebnahme bietet Ihnen das Aggregat die
Moglichkeit an die Sprache, die Drehmomenteinheit und die
Druckeinheit zu wahlen. Zudem kann das aktuelle Datum und die
aktuelle Zeit eingestellt werden.Falls Sie die Erst-Inbetriebnahme
bereits erledigt haben, geht es mit Schritt 9 weiter.

Driicken Sie ¥ , um die nachste Sprache auszuwahlen.
Driicken Sie 4 , um die vorherige Sprache auszuwahlen.
Driicken Sie den Trigger, um die aktuell ausgewahlte Sprache fir

das System zu setzen.
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HYTORC 5) Datumseingabe.

Eingabe Datum

Driicken Sie ¥ , um den markierten Wert zu verringern.
Driicken Sie 4 , um den markierten Wert zu erh6éhen.
Dricken Sie €3, um zur Sprachauswahl zurtick zu gehen.
A e Y Driicken Sie den Trigger, um den nachsten Teil des Datums

06.05. 2016

auszuwahlen.

HYTORC 6) Zeiteingabe.

Eingabe Uhrzeit

Driicken Sie ¥ , um den markierten Wert zu verringern.
Driicken Sie 1 , um den markierten Wert zu erhohen.
Driicken Sie €3, um zur Datumseingabe zuriick zu gehen.
A€ Y Driicken Sie den Trigger, um den nachsten Teil der Uhrzeit

11:41:00

auszuwahlen.



HYTORC

Drehmomenteinheit
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Druckeinheit
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7) Auswahl Drehmomenteinheit.

Driicken Sie ¥ , um die nachste Einheit auszuwahlen.
Driicken Sie 4 , um die vorherige Einheit auszuwahlen.
Driicken Sie €3, um zur Zeiteingabe zurick zu gehen.

Dricken Sie den Trigger, um die aktuell ausgewahlte Einheit fir
das System zu setzen.

8) Auswahl Druckeinheit.

Dricken Sie ¥ , um die nachste Einheit auszuwahlen.
Driicken Sie 4 , um die vorherige Einheit auszuwahlen.
Driicken Sie €3, um zur Auswahl der Drehmomenteinheit
zuruck zu gehen.

Driicken Sie den Trigger, um die aktuell ausgewahlte Einheit fir
das System zu setzen.



HYTORC

System bereit
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HYTORC

Aktueller Auftrag

Modus: Manuell

Werkz.: XLCT
Grofe: 2

Drehm.: 1300 Nm
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9) Das Aggregat hat die Initialisierung des Systems
abgeschlossen und ist jetzt betriebsbereit.

Driicken Sie =2, um einen neuen Schraubauftrag zu starten.
Driicken Sie B , um das Einstellungsmeni zu betreten.

10) Wird ein neuer Schraubauftrag gestartet, bieten Ihnen das
Aggregat die Moglichkeiten an, mit den aktuellen Einstellungen
weiter zu arbeiten oder neue Einstellungen vorzunehmen.
Wenn keine Einstellungen vorhanden sind, dann geht es mit
Schritt 11 weiter.

Driicken Sie , um die aktuellen Einstellungen zu verwenden.
Dricken Sie X , um neu Einstellungen vorzunehmen.



HYTORC

Modus

Manuell
Vollautomatisch
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HYTORC

Werkzeugauswahl
AVANTI
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11) Wahlen Sie einen Verschraubmodus.

Driicken Sie ¥ , um den nachsten Modus auszuwahlen.
Driicken Sie 4 , um den vorherigen Modus auszuwahlen.
Driicken Sie €3, um zur Startseite zurtick zu gehen.

Dricken Sie den Trigger, um die aktuelle Auswahl zu bestatigen.

12) Wahlen Sie den erforderlichen Werkzeugtyp aus.

Driicken Sie =2 , um den nachsten Typ auszuwahlen.

Driicken Sie €=, um den vorherigen Typ auszuwahlen.

Driicken Sie €3, um zur Modusauswahl zuriick zu gehen.
Dricken Sie den Trigger, um die aktuelle Auswahl zu bestatigen.
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WZ Typ
AVANTI 20
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Drehmoment
einstellen

17500 NM

13) Wahlen Sie die erforderliche WerkzeuggroRe aus.

Driicken Sie =2 , um die nachste Grolle auszuwahlen.

Driicken Sie €= , um die vorherige Grol3e auszuwahlen.
Driicken Sie €3, um zur Werkzeugauswahl zuriick zu gehen.
Dricken Sie den Trigger, um die aktuelle Auswahl zu bestatigen.

14) Stellen Sie das erforderliche Drehmoment fiir den
Schraubauftrag ein.

Driicken und halten Sie ¥ , um das Drehmoment zu reduzieren.
Driicken und halten Sie 4 , um das Drehmoment zu erh6hen.
Driicken Sie €3 , um zur Werkzeugauswahl zuriick zu gehen.
Driicken Sie den Trigger, um das aktuell eingestellte Drehmoment
zu bestatigen.
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HYTORC

Trigger dricken um
Systemvermessung
zu starten.

Achtung:
Werkzeuge auf den
Boden legen!

B =3

HYTORC

Trigger halten!

Systemvermessung
wird durchgefihrt.

( 20 % )

Stop Stop Stop

15) Driicken und halten Sie den Trigger, um die System-
vermessung zu starten.
Achtung: Werkzeuge auf den Boden legen!

Dricken Sie B , um das Einstellungsmenu zu betreten.
Driicken Sie =%, um den aktuellen Drehmomentwert zu andern.

16) Das Aggregat beginnt Druck aufzubauen und startet die
Systemvermessung. Der Statusbalken zeigt den aktuellen
Fortschritt der Systemvermessung an. Bitte halten Sie den Trigger
gedruckt.

Driicken Sie Stop, um den Motor auszuschalten und das System
zu entlasten.
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HYTORC

Systemvermessung
erfolgreich. Trigger
l6sen.

( 100 % )

Stop Stop Stop

HYTORC

Werkzeuge auf die
Schrauben setzen.
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17) Die Systemvermessung wurde erfolgreich beendet und ein
akustisches Signal ertont. Bitte |6sen Sie den Trigger.

Dricken Sie Stop, um den Motor auszuschalten und das System
zu entlasten.

18) Nun ist das Aggregat einsatzbereit. Setzen Sie die Werkzeuge
auf die Schrauben. (Darstellungsbeispiel flir einen Schraub-
auftrag mit zwei Werkzeugen)

Driicken und halten Sie den Trigger, um den Verschraubprozess
zu starten.

Driicken Sie Stop, um den Motor auszuschalten und das System
zu entlasten.
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HYTORC 19) Fir den Fall, dass die Stop Taste gedriickt wurde, ist der
= Motor aus und das System wartet auf die Wiederaufnahme der
Sonrauben setzen Verschraubung.

/‘__QZ
%’:‘- Driicken Sie B , um das Einstellungsmeni zu betreten.

B -t A Driicken Sie =€% , um den aktuellen Drehmomentwert zu dndern.
Dricken Sie & , um den Freisetzmodus zu betreten. Solange
der Freisetzmodus aktiv ist, arbeitet das Aggregat genauso wie

_ . im manuellen Modus.
Nurim vollautomatischen i ckan und halten Sie den Trigger, um den Verschraubprozess
Betrieb sichtbar
zu starten.
e ———— - ,"——— -~~~\\
- S ’ _ N
l/ Manuelles N { : VotI.I " !
LN Verschrauben s automatisches !
Seo P \\ Verschrauben /'

weiter mit Schritt 20) weiter mit Schritt 22)
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Manuelles
Verschrauben
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Ist: 17500 NM
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Stop Stop Stop
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Stop Stop Stop

20) Der Trigger ist gedriickt, das Aggregat baut Druck auf und das
aktuelle Drehmoment des Werkzeugs wird im Display angezeigt.
Losen Sie den Trigger, wenn das eingestellte Drehmoment
erreicht ist oder sich das Werkzeug nicht mehr bewegt.

21) Der Trigger ist gel6st, das Aggregat beendet den Schraubhub
und das Werkzeug fahrt zurlick in die Startposition.

Driicken Sie den Trigger erneut, um den nachsten Schraubhub zu
starten (siehe Schritt 20).

14
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\Voll-
automatisches
Verschrauben

----

HYTORC

Verschraubstatus

Werkz 1: in Arbeit
Werkz 2: in Arbeit

Stop Stop Stop

HYTORC

Verschraubstatus

Werkz 1: vorgezogen
Werkz 2: in Arbeit

Stop Stop Stop

22) Der Trigger ist gedriickt, das Aggregat startet den
vollautomatischen Verschraubprozess und der aktuelle Zustand
jeder Schraube wird im Display angezeigt. Fiir den Fall, dass mit
mehr als einem Werkzeug gearbeitet wird, zieht das Aggregat die
Schrauben auf ein niedriges Drehmoment, abhangig von
Werkzeugtyp und Grol3e, vor. Bitte halten Sie den Trigger
gedriickt.

23) Der Trigger ist gedriickt, eine Schraube ist vorgezogen und
wird mit “vorgezogen” markiert. Sobald alle Schrauben
vorgezogen sind, beginnt das Aggregat die Schrauben
festzuziehen bis das eingestellte Drehmoment erreicht ist.
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HYTORC 24) Der Trigger ist gedriickt, eine Schraube ist festgezogen und
= wird mit “Kontrolle” markiert. Sobald alle Schrauben festgezogen
Werks 1 Kontrollo sind, beginnt das Aggregat mit der Druchfiihrung der Kontroll-

Werkz 2: vorgezogen hibe.

Verschraubstatus

Stop Stop Stop

HYTORC 25) Der Trlgger.‘ ist gedrUckt, dl.e Kontroﬂllhijb.e wu-r-den e.rfolgrelch
= beendet und ein akustisches Signal ertdnt. Bitte |6sen Sie den
Verschraubung fertig Trigger.

Trigger l6sen.

Stop Stop Stop
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HYTORC 26) Der Trigger ist gelost, der vollautomatische
= Verschraubungsprozess is beendet. Jetzt kdnnen Sie die

Werk fdi . .
Schrauben setzen. Werkzeuge auf die nichsten Schrauben setzen.
it
5@"/“ Driicken und halten Sie den Trigger, um den nachsten

Verschraubprozess zu beginnen (siehe Schritt 22).
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