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Dieses Handbuch gilt fir alle Werkzeug-Artikelnummern in der Produktfamilie LITHIUM.
Es wird empfohlen, das Handbuch auf dem neuesten Stand zu halten, indem die
Ausgabe und der Datums-Code am unteren Rand dieser Seite tiberprift werden. Die
neueste Ausgabe finden Sie immer auf der Firmenwebsite von Torque Gun.

PRODUKTFAMILIE LITHIUM GUN: EN, EN-ISO, ISO Normen:
BTM-0250, BTM-0700, BTM-1000,
BTM-2000, BTM-3000 EN ISO 12100-1:2011

EN ISO 12100-2:2011
EN ISO 14121-1:2007
EN ISO 11148-6:2012

Fiireinevollstindige EG-Konformitditserklérung
oder falls Sie weitere Hilfe bendtigen,
kontaktieren Sie bitte lhren éGrtlichen Vertreter
von Torque Gun oder +1-888-GUN-2-GUN (+1-
888-486-2486) oder nutzen Sie unsere Website
auf www.torquegun.com.

Entspricht den UL Standards 60745-1 & 60745-2-2

TORQUE GUN o Zertifiziert nach CSA Standard C22.2 Nr. 60745-1 &
A HYTORC COMPANY c us 60745-2-2

120 Wesley Street LisTED Fur motorbetriebene elektrische Handwerkzeuge.
Hackensack, NJ 07606 Intertek

USA 5002282

Hinweis: Die Informationen in diesem Dokument kénnen jederzeit ohne Vorankiindigung geédindert
werden. Die Firma Torque Gun gibt keinerlei Garantie in Bezug auf dieses Material, inklusive - aber nicht
beschrinkt auf - implizierte Garantien der Marktgdngigkeit oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck.
Die Firma Torque Gun haftet nicht fiir hierin enthaltene Fehler oder fiir Begleit- oder Folgeschdden

im Zusammenhang mit der Bereitstellung, Leistung oder Verwendung dieses Materials. Weiterhin

wird empfohlen, dass sich der Endbenutzer oder Wartungstechniker versichert, die neueste Ausgabe

des Handbuchs fiir die in diesem Dokument beschriebenen Gerdte erhalten und sich hiermit vertraut
gemacht zu haben.

Erlduterung zu eingeschriinkten Rechten: Die Nutzung und Vervielfiltigung der in diesem Handbuch
enthaltenen Informationen beschréinkt sich auf den Kdufer, Endverbraucher oder ermdchtigten
Firmenvertreter von Torque Gun. Es wird empfohlen, dass fiir jegliche Person, welche die in diesem
Handbuch beschriebenen Gerdite bedient oder repariert, eine angemessene Schulung durch einen
ermdchtigten Ausbilder der Firma Torque Gun fiir die in diesem Dokument beschriebenen Gerdte
durchgefiihrt wird. Anderung oder Bekanntmachung durch jegliche andere Agentur oder Vertreter ist
strengstens verboten.

Produktmodifikationen: Die Firma Torque Gun VERBIETET ausnahmslos die Modifikation jeglicher in
diesem Handbuch aufgefiihrter Produkte durch jeglichen Endverbraucher. Sollte eine Anwendung

eine Modifikation des Werkzeugs oder jeglichen Standard-Zubehérs erfordern, wenden Sie sich bitte an
Ihren értlichen Firmenvertreter von Torque Gun und dieser wird die Unterstiitzung fiir jegliche eventuell
erforderliche Modifikation erwirken kénnen.

Copyright © 2016 The Torque Gun Company Alle Rechte vorbehalten. Vervielféltigung, Anpassung oder
Ubersetzung ohne vorherige schriftliche Genehmigung ist, sofern nicht nach dem Urheberrecht zuldssig,
untersagt.

3. Auflage. Gedruckt in den USA. JUNI 2016
Erfillt die Normen-Publikation BS EN 82079-1:2012



MIT DEM KAUF VON TORQUE GUN CO. DREHMOMENTSCHRAUBERN

(VERGANGENHEIT, GEGENWART, ZUKUNFT) HABEN SIE DIENEUESTE TECHNOLOGIE
UND LEBENSLANGEN, WELTWEITEN VOR-ORT-SERVICE ERWORBEN.

KOSTENLOSER SERVICE .
KOSTENLOSES Nutzersicherheitstraining nach Erhalt der Ware

KOSTENLOSES halbjéhrliches Nutzersicherheitstraining auf Anfrage

KOSTENLOSES jahrliches Sicherheitsseminar nach Vereinbarung

KOSTENLOSES Leihwerkzeuge im Falle eines Produktversagens innerhalb von 24 Stunden
KOSTENLOSE Beratung/Seminar zu Drehmoment/Spannung

KOSTENLOSE halbtégige Betreuung bei Erstnutzung

KOSTENLOSE jahrliche Produktinspektion auf Anfrage

KOSTELOSE Produktvorfihrungen

KOSTENLOSE 12-Monatsgarantie ohne Angabe von Griinden

KOSTENLOSE Upgrades wahrend der Laufzeit des Werkzeugs, um Sicherheit, Haltbarkeit
und Funktion zu verbessern

(Oben genannte Leistungen gelten NICHT fiir Reisekosten)

L R JER JEE JER 2R 2R R 2R JER 2

INSTANDSETZUNG

¢ Alle Instandsetzungen unterliegen einer 6-Monatsgarantie.

¢ Instandsetzungen unterliegen Arbeits- und Ersatzteilkosten, wie angegeben in der offiziellen TORQUE GUN CO.
Preisliste

¢ Alle Garantieinstandsetzungen sind KOSTENLOS einschlieBlich Rickfracht

e Alle Reparaturarbeiten werden getestet und kalibriert, um die qualitativ héchstwertigsten Reparaturen zu
gewahrleisten

WERKZEUGVERLEIH

100% aller bezahlten Leihgebihren werden als Rabatt auf jeglichen Neukauf in dem Kalenderjahr
angerechnet.

e Nutzerschulung fur die erstmalige Anmietung ist vollstdndig KOSTENLOS

e KOSTENLOSE Riuckfracht

e  Wir garantieren die Funktion von Leihwerkzeuge, die den KOSTENLOSEN Mietbestimmungen fur Werkzeuge
von TORQUE GUN CO. unterliegen

SIE FINDEN UNS ONLINE UNTER

o
facebook.com/torcgun @ twitter.com/torcgun youtube.com/torqueguncompany

VOLLE ZUFRIEDENHEIT GARANTIERT +1-888-GUN-2-GUN

HILFE: Wenn Sie weitere Hilfe benodtigen, rufen Sie bitte lhren 6rtlichen Torque Gun Co.
T"RGuE Gu" Vertreter oder + 1-888-GUN-2-GUN (+ 1-888-486-2486) an, im Internet unter torcgun.
A HYTORC COMPANY

com - rund um die Uhr! Es ist live!
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GARANTIE

TORQUE GUN

A HYTORC COMPANY

Der Drehmomentschrauber LITHIUM Torque Gun hat ein Jahr beschrankte Garantie. Jedes Werkzeug
von TORQUE GUN wird vor der Auslieferung getestet und ist garantiert frei von Mangeln in der
Verarbeitung und Materialien. TORQUE GUN wird bis zu einem (1) Jahr nach Kaufdatum jedes Werkzeug
kostenfrei ersetzen, bei dem nach Prifung nachweislich ein Defekt bei der Verarbeitung oder Materialien
besteht. Diese Garantie deckt keine Schaden durch vollendete oder versuchte Reparaturen von anderen
als durch TORQUE GUN autorisierte Reparaturwerkstatten ab.

Die hierin beschriebenen AbhilfemaBnahmen flir Reparatur und Austausch sind exklusiv. Auf keinen Fall
haftet TORQUE GUN flr Begleit-, Sonder- oder Folgeschaden, inklusive Gewinnverlusten.

Diese Garantie ist exklusiv und gilt anstelle aller anderen Garantien oder Bedingungen, schriftlich oder
mundlich, ausdricklich oder impliziert fur Marktgangigkeit oder Eignung fur bestimmte Nutzung oder
Zweck.

Diese Garantie gewéhrt Ihnen bestimmte juristische Rechte. Sie kdnnen u.U. andere Rechte haben, die
von Staat zu Staat und von Region zu Region unterschiedlich sind. In jenen Staaten, die den Ausschluss
stillschweigender Garantien oder die Beschréankung von Begleit- und Folgeschaden nicht zulassen,
koénnen die oben genannten Beschrankungen oder Ausschlisse ggf. fir Sie nicht gelten.

Wenn Sie Fragen bzgl. TURQUE GUNder Garantie haben, kontaktieren Sie unseren Kundenservice
unter +1-201-828-5270
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WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

Lesen und verstehen Sie dieses Material vor Betrieb oder Wartung dieses Gerates. Fehlendes Verstandnis
fur die sichere Bedienung dieses Werkzeugs kann zu einem Unfall mit schwerer Verletzung oder Todesfolge
flhren.

° UberprUfen Sie alle LITHIUM Bauteile, wenn sie aus der Versandverpackung enthnommen werden.
Wenn an irgendeinem Bauteil ein Schaden gefunden wird, wenden Sie sich umgehend an den
Spediteur. Benutzen Sie nicht das Werkzeug.

e Die Nichtbeachtung der korrekten Werkzeugnutzung kann zu Verletzungen der eigenen Person und
Mitarbeitern und/oder
beschéadigten Werkzeugen und Ausristung flhren.

e Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass Ihr Arbeitsbereich sauber und hindernisfrei ist.

e Wartungs- und Reparaturarbeiten an dem LITHIUM missen von einem qualifizierten Techniker
durchgeflihrt werden.

e Modifizierungen an einem LITHIUM oder an LITHIUM Zubehor ist gefahrlich und verwirkt die Garantie.

 Uberpriifen Sie vor jeder Nutzung das Werkzeug. Ersetzen Sie jedes offensichtlich verschlissene oder
beschéadigte Teil.

e Lagern Sie bei Nichtgebrauch den LITHIUM und LITHIUM Zubehér in dem Kunststoff-
Aufbewahrungskoffer,
der mit dem Werkzeug mitgeliefert wird. Setzen Sie den Schrauber keiner hohen Luftfeuchtigkeit oder
starken Temperaturschwankungen aus.

Personliche Schutzausriistung

e Tragen Sie beim Betrieb eines LITHIUM immer die passende persénliche Schutzausristung
inklusive Handschuhe, Schutzbrille, Gehdrschutz, Schutzhelm und Sicherheitsschuhe.

Abbildung 1 - LITHIUM Schrauber

e BAHNBRECHENDE PRODUKTE FUR INDUSTRIELLE VERSCHRAUBUNG
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Umgang mit Li-lonen-Akku

Lesen und verstehen Sie dieses Material vor Betrieb oder Wartung dieses Gerates. Fehlendes
Verstandnis fur die sichere Bedienung dieses Werkzeugs kann zu einem Unfall mit schwerer Verletzung
oder Todesfolge fihren.

Zerlegen, zerstoéren oder durchstechen Sie niemals einen Akku.

SchlieBen Sie niemals die AuBenkontakten an einem Akku kurz.

Entsorgen Sie niemals einen Akku in Feuer oder Wasser.

Setzen Sie einen Akku niemals Temperaturen Uber 60°C (140°F) aus.

Lassen Sie niemals einen Akku fallen oder schlagen Sie darauf.

Setzen Sie den Akku niemals starken Erschitterungen oder Vibrationen aus.
Verwenden Sie niemals einen beschadigten Akku

Sicherheitswarnungen fiir Akkuschrauber:

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen und Anweisungen. Wenn Sie die Warnungen und
Anweisungen nicht befolgen, kann dies zu Stromschlag, Brand und/oder schwerwiegenden Verletzungen flhren.
Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen zur spateren Verwendung auf

(1) Arbeitssicherheitsbereich

e Halten Sie den Arbeitsplatz sauber und gut beleuchtet. Unaufgeraumte und dunkle Bereiche
beglinstigen Unfalle.

e Betreiben Sie den Akkuschrauber niemals in explosiver Luft, wie z.B. bei Vorhandensein
entflammbarer Flissigkeiten, Gasen oder Staub. Der Akkuschrauber kann Funken erzeugen, die zur
Entziindung von Staub oder Rauch fiihren kdnnen.

e Halten Sie Kinder und Zuschauer wéhrend des Betriebs des Akkuschraubers fern. Ablenkungen
kénnen dazu flhren, dass Sie die Kontrolle verlieren.

2) Personliche Sicherheit

e Bleiben Sie aufmerksam, achten Sie auf das, was Sie tun und nutzen Sie den gesunden
Menschenverstand, wenn sie den Akkuschrauber betreiben. Verwenden Sie den
Akkuschrauber nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen. Ein Moment der Unaufmerksamkeit wahrend des Betriebs des Akkuschraubers
kann zu schweren Kérperverletzungen fihren.

e Verwenden Sie personliche Schutzausriistung. Tragen Sie jederzeit eine Schutzbrille.
Schutzausristung wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz fir die
angemessenen Bedingungen vermindern Kdérperverletzungen.

e Verhindern Sie unbeabsichtigtes Einschalten. Stellen Sie sicher, dass der Einschalter in der
Aus-Position ist bevor Sie das Werkzeug an das Ladegeriat oder den Akku anschlieBen, es
aufnehmen oder tragen. Das Tragen des Akkuschraubers mit dem Finger am Einschalter oder das
Verbinden von eingeschalteten Elektrowerkzeugen mit der Stromversorgung beglinstigt Unfalle.

e Entfernen Sie alle Einstell- oder Steckschliissel bevor Sie den Akkuschrauber einschalten.
Ein an einem rotierenden Teil des Akkuschraubers verbliebener Steckschlissel oder Schiissel kann zu
Kdrperverletzungen fihren.

o Uberschitzen Sie sich nicht. Achten Sie immer auf einen guten Stand und ein gutes
Gleichgewicht. Dadurch haben Sie in unerwarteten Situationen mehr Kontrolle tiber den
Akkuschrauber.

e Tragen Sie angemessene Kleidung. Tragen Sie keine lose Kleidung oder Schmuck. Halten Sie
lhre Haare, Kleidung und Handschuhe von beweglichen Teilen fern. Lose Kleidung, Schmuck
oder langes Haar kann sich in den beweglichen Teilen verfangen.

e  Wenn Gerate fiir den Anschluss an Staubabsaugungs- und Sammeleinrichtungen vorgesehen
sind, stellen Sie sicher, dass diese angeschlossen sind und richtig verwendet werden. Die
Verwendung von Staubsammelanlagen kann die Gefahrdungen durch Staub verringern.

BAHNBRECHENDE PRODUKTE FUR INDUSTRIELLE VERSCHRAUBUNG e
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3) Nutzung und Pflege des Akkuschraubers

Uben Sie keine Gewalt auf den Akkuschrauber aus. Verwenden Sie den passenden
Akkuschrauber fiir lhre Anwendung. Der passende Akkuschrauber wird die Arbeit besser und in dem
sicheren Tempo durchflihren, flr das er bestimmt ist

Verwenden Sie den Akkuschrauber nicht, wenn der Einschalter ihn nicht ein- und
ausschaltet. Jeder Akkuschrauber, der nicht mit dem Einschalter gesteuert werden kann, ist gefahrlich
und muss repariert werden

Entfernen Sie den Stecker von der Stromquelle und/oder den Akku aus dem Akkuschrauber
bevor Sie irgendwelche Einstellungen vornehmen, Zubehor aufladen oder das
Gerat wegpacken. Diese praventiven SicherheitsmaBnahmen reduzieren das Risiko, den
Akkuschrauber versehentlich einzuschalten.

Bewahren Sie ungenutzte Akkuschrauber auBerhalb der Reichweite von Kindern
auf und lassen Sie Personen, die mit dem Akkuschrauber oder diesen Anweisungen
nicht vertraut sind, nicht den Akkuschrauber bedienen. In den Handen ungeibter
Bediener stellen Akkuschrauber eine Gefahr dar.

Pflegen Sie Akkuschrauber. Uberpriifen Sie fehlerhafte Ausrichtung oder
Verbindung von beweglichen Teilen, Bruch von Teilen und jeden anderen Zustand,
der die Leistung des Betriebs des Werkzeugs beeintrdchtigen kénnte. Wenn
beschéadigt, lassen Sie den Akkuschrauber vor Gebrauch reparieren. Viele Unfélle
werden von einem schlecht gewarteten Akkuschrauber verursacht.

Verwenden Sie den Akkuschrauber und Zubehér gemaB dieser Anleitung, und
beriicksichtigen Sie die Arbeitsbedingungen und die auszufiihrenden Arbeiten.

Die Nutzung des Akkuschraubers flir andere als die vorgesehenen Tatigkeiten kann zu einer
gefahrlichen Situation fihren.

4) Nutzung und Pflege des Akkus

Nur mit dem vom Hersteller angegebenen Ladegerat aufladbar. Ein Ladegerat, welches
fur eine Art von Akkus geeignet ist, kann bei Verwendung mit anderen

Akkus eine Brandgefahr bedeuten.

Verwenden Sie den Akkuschrauber nur mit speziell dafiir vorgesehenen Akkus. Die
Nutzung anderer Akkus kann zu Verletzungs- und Brandgefahr fihren.

Wenn der Akku nicht in Gebrauch ist, halten Sie ihn von anderen
Metallgegenstanden wie Biiroklammern, Miinzen, Schliisseln, Nageln, Schrauben
und anderen kleinen Metallgegenstédnden fern, die eine Verbindung von einem Pol
zum anderen herstellen kénnen. Das KurzschlieBen der Akkupole kann zu Verbrennungen
oder einem Brand flihren.

Bei nichtsachgemaiBer Verwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku auslaufen;
Kontakt vermeiden. Bei versehentlicher Beriihrung mit Wasser abspiilen. Wenn
Fliissigkeit in die Augen kommt, suchen Sie zusatzlich arztliche Hilfe auf. Aus dem
Akku austretende Flussigkeit kann Reizungen oder Verbrennungen verursachen.

5) Service

Lassen Sie lhren Akkuschrauber von einer qualifizierten Fachkraft unter Nutzung
von Originalersatzteilen warten. Dadurch wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Akkuschraubers erhalten bleibt.
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Drehmomentstiitze oder HYTORC Washer

Benutzen Sie die fir Ihre Anwendung passende Drehmomentsttitze oder Unterlegscheibe HYTORC
Washer. Der LITHIUM wird in der Regel mit einer Drehmomentstitze in Standardlange geliefert.
Allerdings kann eine maBgefertigte Drehmomentstitze fiir Ihren bestimmten Zweck geliefert worden sein.

Abbildung 2 - Drehmomentsttitze

Abbildung 3 - HYTORC Washer und Aufsatz

WARNUNG!

Modifizieren Sie niemals eine Drehmomentstiitze! Modifikationen an der
Drehmomentstitze kdnnen zu Kérperverletzungen oder Schaden am
Werkzeug fuhren.

HINWEIS:

Modifikationen der Drehmomentstitze fihren zu Garantieverlust fur
Drehmomentstiitze und den LITHIUM Schrauber. Wenn Sie eine maBgefertigte
Drehmomentstiitze bendtigen, konsultieren Sie bitte lhren lokalen Torque Gun
Héandler.

BAHNBRECHENDE PRODUKTE FUR INDUSTRIELLE VERSCHRAUBUNG G
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Montage von Drehmomentstiitze und Aufsatz

¢ Wenn Sie das Unterlegscheibensystem HYTORC Washer nutzen, folgen Sie bitte den Einbau-
und Montageanweisungen im Abschnitt "Ubersicht HYTORC Washer".

¢ Reinigen Sie bitte die geriffelte Oberfliche des LITHIUM bevor Sie die Drehmomentstuitze
montieren.

e Schieben Sie die Drehmomentstiitze auf das passende Zahnrad, so dass die Erweiterung der
Drehmomentstiitze
nach auBen zeigt.

Abbildung 4 - Montage der Drehmomentstitze

WARNUNG!

Befestigen Sie die Drehmomentstitze immer so, dass der Fu3 vom
Schraubergehduse weg zeigt. Bei fehlerhafter Installation der Drehmomentstiitze
kann es zu Kontakt der Drehmomentstitze mit Ihrer Hand oder einem anderen
Korperteil kommen und Kdrperverletzungen verursachen.

@ BAHNBRECHENDE PRODUKTE FUR INDUSTRIELLE VERSCHRAUBUNG
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Abbildung 5 - Befestigung der Drehmomentstiltze

Befestigen Sie die Drehmomentstiitze so auf dem LITHIUM, dass die Befestigungsschraube mit der
Ausparung mit den Zahnen Ubereinstimmt; ziehen Sie diese fest und I6sen sie dann um eine 1/4
Umdrehung.

Abbildung 6 - Festziehen der Drehmomentstiitze
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Abbildung 7 - Stecknussaufsatz

Sichern Sie die Stecknuss mithilfe des Sicherungspins auf dem Vierkant.

Abbildung 8 - Befestigung des Stecknussaufsatzes

Lagern Sie die Drehmomentstiitze und LITHIUM Schrauber nach Gebrauch und wahrend
Arbeitspausen in dem mitgelieferten Werkzeugkoffer.

@ BAHNBRECHENDE PRODUKTE FUR INDUSTRIELLE VERSCHRAUBUNG
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Grundlegende Sicherheitsvorschriften zur Handhabung
Stellen Sie sicher, dass die Drehmomentsttitze in direktem Kontakt mit einem geeigneten unbeweglichen
Objekt ist, bevor Sie anfangen, die Mutter festzuziehen.

Abbildung 9 - Positionierung der Drehmomentstitze

Die Nutzung der Unterlegscheibe HYTORC Washer macht die Verwendung externer Drehmomentstitzen

Uberfliissig und tragt somit zu einer erhdhten Sicherheit des Bedieners bei. (Siehe Abschnitt "Ubersicht
HYTORC Washer")

e Halten Sie alle Korperteile vom Konterpunkt fern.
e Stellen Sie vor Beginn sicher, dass der Bediener sicher und geschitzt ist.
e Stellen Sie sicher, dass die Stecknuss korrekt und vollstédndig auf dem Vierkantantrieb sitzt.

WARNUNG!

Wenn sich die Drehmomentstitze nicht in direktem Kontakt mit einem
geeigneten unbeweglichen Objekt befindet, bevor Sie anfangen, das
Befestigungselement festzuziehen, kann dies dazu fiihren, dass Sie die
Kontrolle ber das Werkzeug verlieren und sich verletzen. Stellen Sie sicher,
dass keins lhrer Kdrperteile sich jemals im Weg der Drehmomentstitze (das
unbewegliche Objekt in Kontakt mit den Abstitzarm) befindet, wenn die Mutter
angezogen wird, da sonst schwere Verletzungen auftreten kénnen.

BAHNBRECHENDE PRODUKTE FUR INDUSTRIELLE VERSCHRAUBUNG @
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WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE FUR
AKKUSATZ

NICHT in Wasser oder andere FlUssigkeiten tauchen oder bespritzen.

¢ Verbrennen Sie den Akku nicht, auch wenn er schwer beschadigt oder komplett abgenutzt
ist. Der Akku kann in einem Feuer explodieren. Bei der Verbrennung von Li-lonen-Akkus entstehen
giftige Dampfe und Materialien.

¢ Laden oder nutzen Sie den Akku nicht in explosionsgefdhrdeter Umgebung, wie z.B. in der
Nahe von entflammbaren Fliissigkeiten, Gasen oder Staub. Das Einstecken oder Entfernen des
Akkus vom Ladegerat kann Staub oder Ddmpfe entziinden.

¢ Reinigen Sie bei Hautkontakt mit Akkuinhalten den betroffenen Bereich unverziiglich mit
milder Seife und Wasser.

¢ Wenn Akkufliissigkeit in die Augen gelangt, spiilen Sie 15 Minuten lang iiber das offene Auge
oder bis die Reizung aufhért. Wenn arztliche Hilfe benétigt wird - das Akkuelektrolyt besteht
aus einer Mischung von fliissigen organischen Karbonaten und Lithiumsalzen.

¢ Der Inhalt von geodffneten Akkuzellen kann die Atemwege reizen. Sorgen Sie fir frische Luft.
Wenn die Symptome weiter bestehen, suchen Sie arztliche Hilfe auf.

WARNUNG: Verbrennungsgefahr. Akkuflissigkeit kann entziindlich sein, wenn sie
Funken oder Flammen ausgesetzt wird.

¢ Laden Sie Akkus nur mit Ladegeréaten, welche zum Laden dieses Produktes geliefert
wurden.

e NICHT mit leitfadhigen Gegenstdnden zusammenpacken.

Wenn das Akkugehause gebrochen oder beschadigt ist, stecken Sie ihn nicht ins
Ladegerat oder Werkzeug. Zerstéren oder beschadigen Sie keinen Akku und lassen Sie
ihn nicht fallen. Verwenden Sie keinen Akku oder Ladegerét, das einen harten Schlag
erhalten hat, fallen gelassen oder Uberfahren oder auf andere Weise (d.h. mit einem
Nagel durchstochen, mit einem Hammer geschlagen, raufgetreten) beschadigt wurde.
2 Beschadigte Akkus sollten zur Wiederverwertung an ein autorisiertes HYTORC-Service-

A WARNUNG: Versuchen Sie niemals, den Akku aus irgendeinem Grund zu 6ffnen.

Center zuriickgegeben werden.

WARNUNG: Brandgefahr. Lagern oder tragen Sie den Akku nicht so, dass
Metallgegenstande offene Akkupole beriihren kénnen. Legen Sie zum Beispiel
keinen Akku in Schiirzen, Taschen, Werkzeugkasten, Zubehorkisten, Schubladen mit
losen Nageln, Schrauben, Schlisseln etc.. Der Transport von Akkus kann eventuell
Brande verursachen, wenn die Akkupole versehentlich in Kontakt mit leitfahigen
Materialien wie Schliisseln, Miinzen, Handwerkzeugen und dergleichen kommen.
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den Transport von Akkus im Handelsverkehr oder in Flugzeugen (d.h. verpackt in
Koffern und Handgepéck). Achten Sie beim Transport von einzelnen Akkus darauf,
dass die Akkupole geschutzt und gut isoliert vor Materialien sind, die sie bertihren und
einen Kurzschluss verursachen kdénnten. Flr weitere Anliegen in Bezug auf den Transport
von Li-lonen-Akkus konsultieren Sie Ihren Spediteur.

DAS RBRC" - SIEGEL

Das RBRC™-Siegel (Rechargeable Battery Recycling Corporation) auf dem Li-lonen Akku (oder
Akkusatz) zeigt an, dass die Kosten flir das Recycling des Akkus (oder Akkusatz) am Ende seiner
Lebensdauer bereits von HYTORC bezahlt worden sind.

: Die Gefahrengutverordnung des US Verkehrsministeriums verbietet tatsachlich

RBRCv hat in Zusammenarbeit mit HYTORC und anderen Akku-Nutzern Programme in den Vereinigten
Staaten eingefiihrt, um die Sammlung von verbrauchten Li-lonen-Akkus zu erleichtern. Helfen Sie,
unsere Umwelt zu schiitzen und die natirlichen Ressourcen zu schonen, indem Sie den verbrauchten
Li-lonen-Akku zum Recycling zu einer autorisierten HYTORC-Servicestelle zurlickschicken. Sie

kénnen auch Ihr értliches Wertstoffzentrum bzgl. Informationen zur Abgabe von verbrauchten Akkus
kontaktieren. RBRCw ist ein eingetragenes Markenzeichen der Rechargeable Battery Recycling
Corporation.

WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE FUR DAS AKKU-LADEGERAT

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF: Dieses Handbuch enthélt wichtige Sicherheitshinweise
fir Akku-Ladegerate:

e |Lesen Sie vor der Nutzung des Ladegerétes alle Anweisungen und Warnhinweise Uber das
Ladegerat, den Akku und das Produkt, das den Akku verwendet.

WARNUNG: Stromschlaggefahr. Lassen Sie keine Flissigkeiten in das Ladegerat
eindringen.

ACHTUNG:Verbrennungsgefahr. Um das Verletzungsrisiko zu reduzieren, laden
Sie nur Akkus von Torque Gun auf. Andere Arten von Akkus kdnnen platzen und
Korperverletzungen und Sachschéden verursachen.

ACHTUNG:Das Ladegerat kann unter bestimmten Voraussetzungen durch Fremdmaterial
kurzgeschlossen werden, wenn es an die Stromquelle angeschlossen wird. Leitfahige
Fremdmaterialien wie z.B. (ohne darauf beschrénkt zu sein) Stahlwolle, Alufolie oder
Ablagerungen von Metallpartikeln sollten von Ladeschalen ferngehalten werden. Trennen
Sie das Ladegerat immer vom Netz, wenn sich kein Akku in der Ladeschale befindet.
Ziehen Sie vor einer Reinigung den Stecker des Ladegerates heraus.
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¢ Versuchen Sie NICHT, den Akku mit anderen Ladegeraten als das in diesem Handbuch
aufzuladen. Das Ladegerat und Akku sind speziell aufeinander abgestimmt.

¢ Diese Ladegerate sind nicht fiir irgendwelche anderen Verwendungszwecke auBer Akkus,
die mit wie in diesem Handbuch beschriebenen Schraubern der LITHIUM Baureihe geliefert
werden, bestimmt. Jegliche andere Nutzung kann zu einer Gefédhrdung durch Brand, Stromschlag
oder Tod durch Stromschlag flhren.

e Setzen Sie das Ladegerat weder Regen noch Schnee aus.

¢ Um das Ladegerat vom Strom zu trennen, greifen Sie fest den Stecker und ziehen ihn raus.
Trennen Sie das Ladegerat nicht vom Strom, indem Sie am Kabel ziehen.

¢ Stellen Sie sicher, dass das Kabel fixiert ist, so dass nicht darauf getreten, dariiber
gestolpert wird oder es anderweitigem Schaden oder Belastung ausgesetzt ist.

¢ Verwenden Sie kein Verlangerungskabel, solange es nicht unbedingt erforderlich ist.

¢ Ein Verlangerungskabel muss aus Sicherheitsgriinden iiber eine ausreichende Drahtstérke
(AWG) verfiigen. Je groBer die Drahtstarke, umso groBer ist in der Regel die Kapazitat des
Kabels.

¢ Blockieren Sie keine Liiftungsschlitze am Netzteil des Ladegerates.

¢ Montieren Sie das Ladegerat nicht an der Wand oder fixieren es dauerhaft auf irgendeiner
Oberflache. Das Ladegerat sollte auf einer ebenen Oberfladche (z.B. Tischplatte, Arbeitsplatte)
verwendet werden.

¢ Betreiben Sie das Ladegerat nicht mit einem beschadigten Kabel oder Stecker. Ersetzen Sie
umgehend jegliches beschéadigtes Kabel oder Stecker.

¢ Betreiben Sie das Ladegeréat nicht, wenn es einen heftigen Schlag abbekommen hat, fallen
gelassen wurde oder sonst auf andere Weise beschadigt worden ist.

¢ Bauen Sie das Ladegerét nicht auseinander; bringen Sie es zu einer anerkannten Torque
Gun Servicestelle, wenn Service oder Reparatur erforderlich ist.

¢ Dieses Ladegerit ist dafiir ausgelegt, mit dem Standard Hausstromnetz (120V/220V
60Hz/50Hz) betrieben zu werden.
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BEDIENUNG

Allgemein

Jeder LITHIUM Drehmomentschrauber wird komplett montiert und betriebsbereit geliefert. Ein
vollstandiger Satz enthalt:

LITHIUM Drehmomentschrauber
Zwei 36V 3,9Ah Li-lonen-Akkus
36V Akku-Ladegerat

Netzteil fir Akku-Ladegerat

Drehmomentstiitze

Abbildung 10 - Ubersicht (iber den LITHIUM Schrauber

STATUS-
LED

HAUPT-

STUTZE DISPLAY

GETRIEBE
LUFTUNG

LAGER-
GEHAUSE

EIN-
SCHALTER

36V
AKKU
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EINRICHTUNG

Zweistufiger Betrieb

Jeder LITHIUM Drehmomentschrauber verflgt tber ein zweistufiges Getriebe. Das Getriebe hat zwei
Betriebsmodi:

e RUNDOWN-MODUS: Wird verwendet, um die Muttern in die Ausgangsposition zum Festziehen
vorzuschrauben.

e DREHMOMENT-MODUS: Wird flir das endgiiltige Festziehen in den
Untermodi TORQUE ONLY (NUR FESTZIEHEN) und TORQUE AND ANGLE (FESTZIEHEN UND
WINKEL) verwendet.

Um zwischen den Einstellungen RUNDOWN und TORQUE zu wechseln, schieben Sie den
Getriebewahlschalter, der sich unterhalb des vorderen Aluminium-Lagergehduses befindet. In dem
seltenen Fall, dass der Getriebeschalter nicht einrastet, bedarf es nur eines ganz kurzen Impulses vom
Einschalter, um das Getriebe einrasten zu lassen.

Abbildung 11 - Ausschnitt des Getriebeschalters

AKKU
ENTRIEGELUNGSTASTE

Ein- und Ausbau des Akkus

Um den Akku im Gerategriff zu installieren, richten Sie die Grundplatte des Akkus mit den Schienen im
Geréategriff aus und schieben Sie den Akku fest in den Griff bis Sie das Schloss einrasten héren.

Um den Akku aus dem Werkzeug zu entfernen, driicken Sie die Entriegelungstaste (wie oben gezeigt)
und schieben Sie den Akku fest aus dem Gerétegriff.
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Aufladevorgang

1. Verbinden Sie mithilfe des dreipoligen Steckers das Netzteil des Ladegerates mit der Ladestation
und ziehen Sie die Haltenase am Stecker fest.

2. Bevor ein Akku eingesetzt wird, schlieBen Sie das Netzteil an einer geeigneten Steckdose an.

3. Setzen Sie den Akku in die Ladestation ein. Das Ladegerat verfligt Gber eine Zwei-Licht-
Ladeanzeige, die je nach Ladestand des Akkus entweder rot oder griin ist.

4. Die Vollendung des Ladevorgangs wird durch ein griines Licht angezeigt, was ebenfalls den
Ruhezustand signalisiert. Der Akku ist voll geladen und kann direkt genutzt oder im Ladegerat
belassen werden.

LED-Anzeigen:

e Kein Akku Grlines Dauerlicht

e |adevorgang Rotes Dauerlicht

e Voll aufgeladen Griines Dauerlicht

e Kurzschluss Rotes Blinklicht

e Umgekehrte Polaritat Rotes Blinklicht
e Beschadigter Akku Rotes Blinklicht

Abbildung 12 - Verbindung vom Netzteil des Ladegerates zur Ladestation

Netzstrom

Das LITHIUM Schrauber-Akkuladegerét kann bei 110V oder 220V AC betrieben werden. Der Stecker ist
fur nordamerikanische Steckdosen konfiguriert, so dass fir andere Regionen Adapter erforderlich sein
kénnen.

Drehmomentstiitze

Jeder LITHIUM Schrauber ist mit einer universellen Drehmomentstitze ausgestattet. Die
Drehmomentstiitze dient dazu, jegliche gegensatzlichen Kréfte zu absorbieren und zu kontern, die
durch den Betrieb des Drenmomentschraubers erzeugt werden. Benutzen Sie die fir Ihre Anwendung

passende Drehmomentstlitze oder Unterlegscheibe HYTORC Washer.
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Grundlegende Bedienung

Driicken Sie irgendeine Taste, um den Schrauber zu aktivieren. Der Schrauber schaltet sich nach
3 Minuten Inaktivitat selbst ab. Siehe Abbildung 13 flr das Hauptbildschirmdisplay des LITHIUM
Drehmomentschraubers. Alle Parameter des Schraubers werden aus der letzten Sitzung gespeichert.

Abbildung 13 - Hauptbildschirmdisplay

FREIGABEWINKEL
WINKEL o
b 5
DREHMOMENT i
MEHRFARBIGE TORQUE: P DES BEFESTIGUNG-
STATUS-LED #3000 Ib-ft SELEMENTS
Griin-Bereit ’:;';};
-Beschéftigt 4 HUT:
Rot-Fehler B %‘“ HW
> RE
ANZEIGEN FUR
SOFTKEY
AKKUANZEIGE
SOFTKEYS
RICHTUNGSVORGABE
(ANZIEHEN/LOSEN)
Einstellung von Drehmoment und Freigabewinkel
Abbildung 14 - Einstellung von Drehmoment und Winkel
ANGLE: RELEASE: RELEASE: TORGLUE: TORQUE: ANGLE:
Soﬂkeys 0 deq. I 0deg. deg. | 3000 |b-ft 2000 m-ﬂl 0 deg.
entsprechend TORQUE: ANGLE: RELEASE:
der bildlichen 3000 Ib-ft il
Anzeigen Per IR £y
@ HW
_ o
ATV

Wert

verringern erhohen

Zur ndchsten
Maske gehen

4

Driicke und halte die mittlere Taste, um fur die Einstellung von Drehmoment, Winkel und Freigabewinkel
durch die Masken zu schalten. Nutzen Sie innerhalb der Maske die Auf-/Ab-Pfeile, um einen Wert

auszuwdahlen.
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Grundlegende Funktionsbeschreibung

Torque (Drehmoment): Ermdglicht dem Bediener, das Soll-Drehmoment einzugeben, welches der
Schrauber erreicht, wenn der Einschalter gedrtickt und gehalten wird.

Angle (Winkel): Wenn eine Winkeleinstellung gréBer ist als "0%, fligt der Schrauber diesen
Rotationswinkel zu einem vollzogenen
Festschraubvorgang unter Nutzung der maximalen Leistung des Gerétes hinzu.

Release Angle (Freigabewinkel): Nach Abschluss eines Vorgangs, lauft der Schrauber automatisch
um den angegebenen Winkel zuriick, um Spannung vom Reaktionsdrehnmoment zu entlasten. Dies
ermdglicht es dem Bediener, das Werkzeug zu entfernen ohne das Befestigungselement zu 16sen.

BETRIEB DES
DREHMOMENTSCHRAUBERS

Festziehen

1. Verwenden Sie das Men( ,,Options” (Einstellungen), um den Typ des Befestigungselements
anzugeben.

2. Stellen Sie das Werkzeug auf die gewlinschte Drehmoment-Stufe.

3. Stellen Sie das Werkzeug auf den gewlinschten Nachdreh-Winkel. (DENKEN SIE DARAN: der
Schrauber wird wahrend der Drehung des Befestigungselements Uber den gewlinschten Winkel
sein MAXIMALES Nenndrehmoment anwenden. Die versehentliche Anwendung dieser Nachdreh-
Winkel-Funktion oder das versehentliche erneute Festziehen eines Befestigungselements bei
Nutzung der Winkel-Funktion kann zur Beschadigung des Befestigungselements und des
Befestigungszubehors filhren.)

4. Stellen Sie das Werkzeug auf den gewlinschten Freigabewinkel. (DENKEN SIE DARAN: der
Schrauber wird wéhrend der Drehung des Systems in die Richtung ,Lésen” sein MAXIMALES
Nenndrehmoment anwenden. Abhangig von der Konter-Anordnung Ihres Systems und dem
geforderten Freigabewinkel konnte dies das Befestigungselement selbst 16sen.)

5. Stellen Sie sicher, dass der LITHIUM Schrauber und das Befestigungszubehor korrekt positioniert
sind.

6. Achten Sie darauf, dass die Gegendrehmoment-Anordnung sicher aufgebaut ist (Unterlegscheibe
HYTORC Washer, HYTORC Nuss oder Drehmomentstiitze).

7. Driicken Sie den Einschalter, um mit dem Festziehen zu beginnen.

8. Das Werkzeug wird das Befestigungselement festdrehen bis der gewlinschte Drehmomentwert
erreicht ist.

9. Wenn ein Nachdrehwinkel eingestellt wurde, dreht das Werkzeug im Anschluss das
Befestigungselement um den geforderten Winkel.

10. Wenn ein Freigabewinkel eingestellt wurde, dreht das Werkzeug im Anschluss an
den Vorgang um den angegebenen Winkel zurlck.

11. Das Werkzeug zeigt nun den Status des Vorgangs an.
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Losen

1.

Verwenden Sie das MenU ,,Options” (Einstellungen), um den Typ des Befestigungselements
anzugeben.

Stellen Sie sicher, dass der LITHIUM Schrauber und das Befestigungszubehor korrekt positioniert
sind.

Achten Sie darauf, dass die Gegendrehmoment-Anordnung sicher aufgebaut ist (Unterlegscheibe
HYTORC Washer, HYTORC Nuss oder Drehmomentstiitze).

Geben Sie dem Werkzeug durch Betatigung der mittleren Taste vor, das Befestigungselement zu
I6sen.

ACHTUNG: das Werkzeug wird das MAXIMALE Nenndrehmoment anwenden, um das
Befestigungselement zu I6sen.

5. Drlcken Sie den Einschalter, um mit dem L&sen zu beginnen.

Lassen Sie den Einschalter los, um das L&sen des Befestigungselements zu stoppen.

ACHTUNG:

In umgekehrter Richtung ist der Drehmomentschrauber auf MAXIMALES
Drehmoment gestellt, um die Mutter zu I16sen. Seinen Sie in diesem Be-
triebsmodus extrem vorsichtig.

EINSTELLUNGEN

Offnen des Meniis ,,Options" (Einstellungen)

Durch gleichzeitiges Driicken und Halten der Tasten ganz links und in der Mitte wird das Men ,,Options*”
angezeigt. Abbildung 15 zeigt das MenU ,,Options”. Driicken Sie die entsprechenden Auf-/Ab-Pfeiltasten,
um die getroffene Auswahl hervorzuheben. Betétigen Sie die mittlere Taste um die unterlegte Einstellung
auszuwahlen.

i

ANGLE: | RELEASE:
0 deg. 0 deg. 'EéEiéER‘
TORQUE: DUTPUT UMITE
SUDD Ib-ft : o IllllillllllIlmllIWIWIWIWM!IIIWWMWIIWWWNNIWI
N f - ” “H' ol ’  EASTEMERTYFE
lﬂﬂu Il Hllmﬂ!" J.ﬂ CHORTCLTS
(Zusammen drucken) : NEXT MENU
MAIN MENL

L
il

KTIERN ¥

o J!HHNWUNV
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Einstellungen (Fortsetzung)

- BEEPER
OFF
OUTPUT UNITS

DISPLAY ROTATION
FASTENER TYPE
SHORTCUTS

BEEPER: Schalten Sie den Signalgeber Ein(On)/
Aus(Off). Der Signalgeber piept 4 Mal, um auf

NEXT MENU

MAIN MEND einen Fehler hinzuweisen. Er piept 1 Mal fiir einen
TRENE AEN erfolgreichen Vorgang.
OPTIONS
BEEFER (e TR
| G | e

DISFLAY ROTATION
FASTEMNER TYFPE
SHORTCUTS
NEXT MENLI
MAIN MENL

Ll T

OUTPUT UNITS: Andern Sie die MaBeinheiten, die
fur Drehmomenteinstellung angezeigt werden. Es
ermdglicht dem Bediener die Auswahl der bevorzugten
DrehmomentmaBeinheiten fir die Anzeige.

I i

[ Oprions ]
ks INVERT “I NORMAL:Der Bildschirm ist lesbar, wenn der Akku unten ist.
| GG R T | : ] INERT FOR CAL. o .
A — INVERT: Der Bildschirm ist lesbar, wenn der Akku oben ist.
iy INVERT for CAL: Der Bildschirm wird bei Kalibrierung
[N > ¥ [ > [ A | umgedreht.
 E—ErTTe— FASTENER TYPE
EEEFER RIGHT HAND
oisPiAY ROTATION aowenr | FASTENER TYPE: Ermoglicht die Einstellung von
"“mancmmm“ﬂl_. - | WiliribcliaBicdil, | links- oder rechtsdrehenden Gewinden und stellt die
S e Funktionen entsprechend ein. Bietet ebenfalls eine

MAIN MENU

Einstellung fur "HYTORC Nut" und "HYTORC Washer".

- — =
OPTIONS KEY SHORTCUTS

BEEFER A &) -oFTions

QUTPUT UNITS

DISPLAY ROTATION .‘) N -CALIBRATIO! ) .
= basTEEL LIPE SHORTCUTS: Zeigt die Tastenkombinationen fir
EI R R A b MEMORY . i
NEXT MENU Schnellzugriffe auf Menilpunkte.
MAIN MENL HULDQ égfégss

EAENES

OPTIONS 2 ANGLE: | RELEASE:

Q deg. Q deg.
s ek e
i e 3000 Ib-ft DISPLAY POLARITY: Invertiert die Displayfarbe von

e "' weiB zu schwarz (zur besseren Sichtbarkeit bei einigen
Lichtverhaltnissen).

MEXT MENU

tAIN MENU

7 S
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Einstellungen (Fortsetzung)

—_—
OPTIONS 2 CYCLE COUNTS

DISPLAY POLARITY

| LT |

CHANGE UNLOCK CODE
FWirHW VERSIONS

Comp. Cycles: 1073

Failed Cycles: 1073 | CYCLE COUNTER: Zeigt die Anzahl der
chLIERATON Total Cycles:2146 | abgeschlossenen, fehlgeschlagenen und gesamten
MAIN MENU Arbeitsgénge.

(v I>T2]

CHANGE UNLOCK CODE:
Ermdéglicht dem Bediener, den

—_— =

—— Rl 2 [fzancE uncock cond [EancEunockcond  Freischalt-Code des  Schraubers
DISPLAY POLARITY " N . .

Ll e ENTER ENTER NEW zu andern (dieser Code ist fur den

Wﬂ!ﬂwwmwl UNLOCK CODE UNLOCK CODE Kalibrierungsmodus erforderlich

CALIBRATION . und fiir die Anderung der oberen

HEHXT MERL 0 0
MAIN MENU oder unteren Drehmomentgrenzen).

AN EXn Die Anderung einiger Funktionen,
wie z.B. Kalibrierung, erfordert die
Nutzung eines Freischalt-Codes.
Die Funktion erlaubt es lhnen, den
Standardwert des Codes zu andern.
AT ——— Der Standardcode ist 0.

BMDC FWrev.: 2.03

BMDC HW rev.: 1.00 FW / HW VERSIONS: Zeigt die aktuellen Hardware-

- und Software-Versionen des Schraubers an.
BUIC HW rev.: 1.00

X1 X |

OISPLAY FOLARITY
CYCLE COUNTER

papse It KALIBRIERUNG: Beginnt die Kalibrierungsroutine (siehe Abschnitt "Kalibrierung" des

FuHi VERSIONS:
INEEIERRAEANY  Handbuchs).

NEXT MENL
PAAIN BENL

T

TR

i

il

E0 SETTINGS MEMORY 0
| i | 5 A1) R . NV SAVE settings
ERROR LOG 1= 500, A<D, =0, MEMORY: Ermdglicht dem Benutzer, P

UPPER TORQUE LIMIT = T= 50 \ R=0, d
LOWER TORGUE LIMIT ! e

Release: O, Hi
aktuellen Parameter des Rl

e ol " | Schraubers an einem Speicherort zu Torque; 800
sl . ) Angle: 0
MARNEL i ApitE sichern oder Parameter von einem Releasa: 0, RH

EAENE 3 [ 4| Speicherplatz zu laden.

~ OPTIONS3_ ERRORLOG:
MEMORY LAST ERROR
SO e |
ot e Trigger released ERROR LOG: Eine fortlaufende Liste der Fehlercodes,
SET AIGLE peLAY ety die durch den Schrauber generiert werden.
rAIH MENL TORQUE:
| N[> AT 11V
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MEMORY
ERROR LOG
| T |
LOWER TORGLE LIMIT

SET ANGLE DELAY

NEXT MENL

MAIN MENLU

P—
OPTIONS 3

MEMOR'Y
ERROR LOG
| UPFER TORGILE LIMIT

SET ANGLE DELAY
MEXT MENL
MAIN MENL

MEMORY
ERROR LOG
UFFER TORGUE LIMIT
LOWER TOWUE LIMIT

BERRY | |
NEXT MENU
MAIN MENU

(V>

A B
CALIERATION SAMPLES
FAAIN BAENU

BAL
MAIN BMENL

>[4 ]

# g

TORQUE LIMIT:

ENTER
UNLOCK CODE

10
ALl N

LOWER LIMIT:

————

ENTER
UNLOCK CODE

10

HANGE ANGLE DELA “

ENTER
ANGLE DELAY

CALIBRATION LIMIT:

ENTER NEW
WARNING COUNT

0
| > [}

Calibration

ENTER NUMBER
OF SAMPLES

| TORQUE SETTING: Der

I TORQUE SETTING:

TORQUE GUN

A HYTORC COMPANY

TORQUE LIMIT:

— e

UPPER TORQUE LIMIT:
Standard-Freischalt-
Code ist 0 (Zum Andern
des Freischaltcodes siehe
Einstellung ,Change Unlock
Code" auf Seite 26).

ENTER MA XIMUM

3000 Ib-ft

I'Mi:')l”"

LOWER LIMIT:
LOWER TORQUE LIMIT:
SEHON Der Standard-Freischalt-

Code ist 0 (Zum Andern

500 |b-ft des Freischaltcodes siehe
— 1 Einstellung ,Change Unlock
AT %] O o

Code" auf Seite 26).

SET ANGLE DELAY: Der Bediener kann die zeitliche
Verzdgerung zwischen dem Erreichen des Drehmoments
durch den Schrauber und den Beginn der Drehung Uber
den eingestellten Winkel einstellen. Dies ist die Zeit,
die das Werkzeug zwischen dem Festziehen und den
Winkel-Arbeitsgdngen pausiert.

CALIBRATION LIMIT: Der Benutzer kann die Anzahl der
Vorgange festlegen, die der Schrauber durchfiihren kann
bevor er kalibriert werden muss. Bei Uberschreitung
dieser Anzahl an Vorgdngen warnt der Schrauber
den Bediener vor jedem weiteren Arbeitsvorgang.
Ist der Wert Null, ist diese Funktion deaktiviert.

CALIBRATION SAMPLES: Der Bediener kann die
Anzahl der Kalibrierungsproben festlegen, die pro
Kalibrierungspunkt zu nehmen sind. Siehe Abschnitt
"Kalibrierung" des Handbuchs.
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SCHNELLZUGRIFFE

TASTENKOMBINATIONEN IM HAUPTBILDSCHIRM:

v

ANGLE: I RELEASE: REDL‘EASE:l IGRQLIE:
0 deg. 0 deg. 2. 3000 1b-ft
TORQUE: ANGLE:
3000 Ib-ft oy 0 deg. illlﬂ""'i ...... m
] . ﬂllumﬁim . 5 D > ,.‘MLJ ’
(Langes , (Langes
Driicken) il Driicken)
OFFNEN DES MENUS ,,OPTIONS"
ANGLE: IRELEASE:
0 deg. 0 deq. [ A Rt |
TORQUE: OUTPUT UNITS
3000 lb'ft |'|l" """" "l[l‘ DISPLAY ROTATION
FE . 1 ,||

KALIBRIERUNG

ANGLE: | RELEASE:
Odeg. 0 deg.

TORQUE:

3000 Ib-ft
=

SPEICHER

ANGLE: | RELEASE:
Odeg. 0 deg.

TORQUE:

3000 Ib-ft
e

— |

llm..m

(Zusammen driicken)

l"llnll]

(Zusammen
driicken)

nu .
_> Illn Ilmmul —> |

(Zusammen driicken)
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FASTENER TYPE
SHORTCUTS
NEXT MENU
MAIN MENU

vi>a

TORGUE: | ANGLE:
3000 1b-# | Odeg

RELEASE:

0 deg.
&

.| —> [

(Langes
Driicken)

Siehe Abschnitt ,,Einstellungen”.

Iiltll":;;'iijil’;"il H]gt“ﬂ > Diese Kombination startet die

Kalibrierungsroutine. Siehe Abschnitt

"Kalibrierung".

‘ED SETTINGS

Siehe ,Memory" in den Einstellungen.
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UBERSICHT UBER HYTORC WASHER

Die Unterlegscheibe HYTORC Washer macht eine Drehmomentstitze Uberflissig. Sie wird exklusiv
von HYTORC verkauft und vertrieben. HYTORC Washer ist eine Unterlegscheibe, die unter eine
Standardmutter passt und in Verbindung dem HYTORC Washer Aufsatz verwendet wird. Die Mutter
wird von der Innenhlilse des Aufsatzes angetrieben. Die Gegenwirkung des Werkzeugs wird auf die
AuBenhilse des HYTORC Washer Aufsatzes Ubertragen.

Abbildung 15 - HYTORC Washer und Aufsatz

Die Sicherheit wird erhdht, da es keine externen, beweglichen Teile gibt. Das System bietet ein
universelles HYTORC Widerlager fur alle Anwendungen, so dass die Herstellung maBgefertigter
Drehmomentstitzen Uberflissig wird. Aufgrund des Festziehens und Konterns auf derselben Achse
werden Seitenkréfte eliminiert, Oberflachenreibung ausgeglichen und die Genauigkeit der Bolzenlast
erhoht.

Anforderungen fir HYTORC Washer

¢ Verwenden Sie immer die passende Unterlegscheibe HYTORC Washer fir die von lhnen genutzten
Muttern und Bolzen.

e Alle Spezifikationen der Verbindung (SchraubengréBe, Material, Dichtungstyp, etc.) missen
Ubereinstimmen.

¢ Verwenden Sie beim Einbau der Unterlegscheibe HYTORC Washer nur original HYTORC Zubehor.
Verwenden Sie niemals einen Schraubenschliissel oder einen anderen Drehmomentschrauber.

Montage, Gebrauch und Service (AUFBAU) von HYTORC Washer

Die richtige Vorbereitung und Verwendung von Unterlegscheiben HYTORC Washer sind eine
Voraussetzung fur guten Uberblick und sichere
Handhabung.
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Wichtige Vorbereitungen fir HYTORC Washer

Vor der Verwendung der Unterlegscheibe HYTORC Washer missen die Verbindungselemente
sorgfaltig Uberprift und gereinigt werden.

Die Unterlegscheibe HYTORC Washer muss komplett trocken und 6I- und fettfrei sein.

Die Mutter, die auf die Unterlegscheibe HYTORC Washer montiert wird, muss gem. der Vorgaben
und Anwendungsanforderungen geschmiert werden.

Wichtige Installationsschritte fir HYTORC Washer

Schieben Sie die Bolzen durch das Bolzenloch.

Entscheiden Sie, welche Seite der Verbindung besser firr die Befestigung und das Festziehen der
Bolzen geeignet ist. (Arbeitsraum fir Verschraubung, Beleuchtung, Zugénglichkeit).

Installieren Sie die saubere, trockene Mutter auf der entgegengesetzten Seite von wo aus Sie
festziehen wollen.

Installieren Sie die Unterlegscheibe HYTORC Washer auf der Seite, die Sie festziehen wollen,
indem Sie den Bolzen im Uhrzeigersinn drehen bis er handfest ist.

Installieren Sie jetzt die geschmierte Mutter (auf der gleichen Seite wie die Unterlegscheibe
HYTORC Washer) indem Sie sie im Uhrzeigersinn drehen bis sie handfest an der Unterlegscheibe
HYTORC Washer angezogen ist.

Abbildung 16 - Installierte Unterlegscheibe HYTORC Washer

ACHTUNG:

Fir eine korrekte Installation sollten nur 3 bis 4 Windungen oberhalb der
festzuziehenden Mutter

zu sehen sein.

Sobald alle Bolzen gem. der vorstehenden Montageanleitung vorbereitet sind, ziehen Sie unter Nutzung
des HYTORC Washer Aufsatzes die Muttern fest.
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Abbildung 17 - Installation der Feststellschraube am HYTORC Washer Aufsatz

Installation des HYTORC Washer Aufsatzes

¢ Die Feststellschraube zur Befestigung der HYTORC Washer Stecknuss wird mit der gefrasten
Aussparung im Zahnkranz des Werkzeugs ausgerichtet. Siehe Abbildung 18 und Abbildung 19.

e Ziehen Sie die Feststellschraube an und I6sen Sie sie dann wieder um eine 4 Drehung.

Abbildung 18 - Anziehen der Feststellschraube
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Festdrehen mit HYTORC Washer

e Stellen Sie das Werkzeug auf den Festzieh-Modus.
e Stellen Sie das Werkzeug auf den HYTORC Washer Modus (siehe Abschnitt ‘““Einstellungen®)

e Setzen Sie den HYTORC Washer Aufsatz auf das Werkzeug und ziehen Sie die Feststellschraube
an

e Koppeln Sie Den HYTORC Washer Aufsatz und Werkzeug mit der Mutter, indem Sie es Uber den
festzuziehenden Bolzen platzieren.

¢ Wiederholen Sie die Schritte zum Festziehen eines Bolzens wie in diesem Handbuch fiir Standard-
Anziehen beschrieben.

Abbildung 19 - HYTORC Washer Aufsatz auf dem LITHIUM
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WARTUNG

Vorbeugende WartungsmaBnahmen

Obwohl der LITHIUM Drehmomentschrauber praktisch wartungsfrei betrieben werden kann, tragen
gute Pflege, ordnungsgemaBe Reparaturen und Wartung deutlich zu einer langeren Haltbarkeit des
Werkzeugs bei.

e Ausreichende Kihlung muss stets gewahrleistet sein. Die Kihlschlitze miissen sauber gehalten
werden, frei von anhaftendem Schmutz und Staub und kénnen nicht aus irgendeinem Grund
verschlossen werden.

e Halten Sie die Werkzeuge sauber und schiitzen Sie sie vor Beschadigungen.

e |assen Sie abgenutzte oder beschadigte Anschllisse oder Kabel ersetzten.

WARNUNG!

Wéhrend der Wartung muss die Stromversorgung getrennt
werden.

Beschadigte Stromkabel oder -leitungen kénnen geféhrlich sein.

KALIBRIERUNG

Die Kalibrierung sollte von einem qualifizierten Techniker durchgefihrt werden. Fiir Standard-
Verschraubungen muss die Kalibrierung an einem weichen Befestigungsfall durchgefiihrt werden. Der
LITHIUM Schrauber kann mehrere Proben fir jeden Kalibrierungspunkt erfassen und mitteln.

1. Geben Sie die gewtlinschte Anzahl von Proben ein, die pro Kalibrierungspunkt genommen werden
sollen, indem Sie den Wert ,,Calibration samples” im Menu ,,Options” &ndern.

2. Gehen Sie Uber das Menii ,,Options” oder durch das gleichzeitige Driicken und Halten der
mittleren und rechten Taste in den Kalibrierungs-Modus.

3. Geben Sie den Freischalt-Code ein (Der Standard-Code ist "0").
4. Geben Sie den optionalen Freigabewinkel ein.

5. Jetzt beginnt die Kalibrierungsroutine: Beachten Sie, dass der Schrauber jetzt arbeitet OHNE den
Bediener aufzufordern, auch eine der hinteren Tasten zu driicken.
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e Wenn "Cal Point X-Y operate gun & record torque" angezeigt wird: (Hinweis: X = der
momentane Kalibrierungspunkt, Y = die momentane Probe des Kalibrierungspunktes).

- Betatigen Sie den Einschalter und halten Sie ihn gedrtckt.

- Der Schrauber wird drehen bis er seinen Kalibrierungspunkt erreicht.

- Wenn er stoppt, geben Sie lber die hinteren Tasten das letzte Drehmoment ein.
e Der Drehmomentschrauber wird diesen Kalibrierungspunkt nun vortibergehend speichern.
e Wiederholen Sie es gem. Vorgabe des Schraubers.

6. Nach Abarbeitung aller Kalibrierungspunkte, fragt der Drehmomentschrauber, ob sie speichern
(save) oder abbrechen (cancel) méchten. Wenn Sie ,save" wahlen, werden die temporéaren
Kalibrierungsdaten jetzt in den Speicher Ubertragen.

HINWEIS: Falls der beim ersten Kalibrierungspunkt erzeugte Drehmomentwerte UBER dem minimalen
Nenndrenmoment fiir das Werkzeug liegt, das Sie kalibrieren, ist die Kalibrierung fehlgeschlagen. Falls
der Schrauber es beim LETZTEN Kalibrierungspunkt nicht schafft, ein Drehmoment zu erzeugen, das
UBER das maximale Nenndrehmoment der Waffe hinausgeht, ist die Kalibrierung fehlgeschlagen.
Kontaktieren Sie in beiden Féllen bitte die Firma Torque Gun fir Unterstiitzung.
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ANHANG A

BLOCKDIAGRAMM DES LITHIUM
SCHRAUBERS

Abbildung 20 - Blockdiagramm des LITHIUM Schraubers

ISTROMZUFUHR - ‘. MOTOR
36V DC
MOTOR DRIVE l
EIN- CONTROLLER BOARD
% MDC
SCHALTER ( ) GETRIEBE
STECKNUSS-
AUFSATZ

i

USER-INTERFACE
CONTROLLER
BOARD (UIC)
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ANLAGE B

ABMESSUNGEN DES LITHIUM
SCHRAUBERS

Abbildung 21 - Abmessungen des LITHIUM Schraubers

— ARM RADIUS

MODELL BTM-0250 BTM-1000 BTM-2000 BTM-3000
DREHMOMENTBERE- | 34-325 ft-Ibs. (47- 150-700 ft-Ibs. 200-1200 ft-Ibs. 325-2000 ft-Ibs. 500-3000 ft-Ibs.
ICH 441 Nm) (203-949 Nm) (271-1627 Nm) (839-2711 Nm) (678-4067 Nm)
ANTRIEBSGROSSE 2" Vierkant %” Vierkant %” Vierkant 1”7 Vierkant 1” Vierkant
HOHE (H) 12,85” (32,6 cm) 12,85” (32,6 cm) 12,85” (32,6 cm) 13,20” (33,5cm) | 13,20” (33,5 cm)
LANGE (L) 10,12” (25,7 cm) 11,12” (28,2 cm) 11,44” (29,0 cm) 13,29” (33,8 cm) | 13,54” (34,4 cm)
BREITE (B) 3,47” (8,8 cm) 3,47” (8,8 cm) 3,47” (8,8 cm) 3,47” (8,8 cm) 3,47” (8,4 cm)
RADUIS 1,12” (2,8 cm) 1,59” (4,0 cm) 1,59” (4,0 cm) 1,75” (4,4 cm) 1,75” (4,4 cm)
LANGE DER STUTZE 2,75” (7,0 cm) 2,75” (7,0 cm) 2,75” (7,0 cm) 3,5” (8,9 cm) 3,5” (8,9 cm)

RADIUS DER STUTZE

4,19” (10,6 cm)

4,55” (11,4 cm)

4,55” (11,4 cm)

6,18” (15,7 cm)

6,18” (11,4 cm)

GEWICHT
MIT AKKU

9,52 Ibs (4,32 kg)

10,2 Ibs (4,63 kg)

10,6 Ibs (4,81 kg)

14,2 Ibs (6,44 kg)

15,6 Ibs (7,08 kg)

VORSCHRAUB - U/
MIN
(OHNE LAST)

180 U/MIN

85 U/MIN

40 U/MIN

23 U/MIN

15 U/MIN

ENDDREHMOMENT
U/MIN

17 U/MIN

8,5 U/MIN

4 U/MIN

1,8 U/MIN

1,6 U/MIN
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ITEM NO, DESCRIPTION QTY PER ASSY TGC PART NUMBER
1 |HANDLE ASSEMBLY 1 A000741
2 |GEABOX ASSEMBLY 1 SEE CHART
3 |36V 3.9Ah BATTERY 2 P002036
4 [36v BATTERY CHARGER 1 A000750 (NOT SHOWN)
5  |PACKAGING LAYOUT REF  [A000745
6  |REACTION ARM 1 AV01-C25M
Gearbox |Drawing No. TGC Part No.
Bp25 BTM-0250 A000746
Bp7 BTM-0700 A000748
Bl BTM-1000 A000739
B2 BTM-2000 A000749

© 2010 HYTORC, DIV. UNEX CORP.
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