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1. PAINEL DE CONTROLE

INTERRUPTORES PAINEL DE CONTROLE
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INTERRUPTORES

A ferramenta contém um interruptor de velocidade, um interruptor de controle direcional e um gatilho. O interruptor de
velocidade permite que o usudrio alterne entre 0 modo Rundown (com velocidade rdpida) e Torque (com velocidade
lenta). O interruptor direcional permite ao usudrio alternar entre a rotagfo para a direita (sentido hordrio} e para a
esquerda (sentido anti-hordrio). O gatilho deve ser puxado e assim mantido para realizar as operagGes de aparafusamento.

PAINEL DE CONTROLE

O painel de controle, localizado na parte traseira da ferramenta, traz a interface principal do usudrio com uma tela de alta
resolugio e trés botdes de selegdo. O usudrio pode configurar todas as fungdes de aparafusamento exibidas nas telas
através desses botGes de selegio. Uma pequena luz LED e um sinal sonoro também fornecem indicativos de controle
durante a operagio.

LIGAR/DESLIGAR

A ferramenta é ligada pressionando qualquer um dos trés botGes de selegdo. A alimentagao elétrica pode ser desligada
na tela inicial, pressionando e mantendo o botdo central por aproximadamente 3 segundos.

COMUNICAGAO

A ferramenta estd equipada com tecnologia sem fio Bluetooth® @ uma porta USB. Esses canais de comunicago fornecem
meios para importar IDs de trabalho e Perfis & ferramenta, exportar dados de trabalho da ferramenta e atualizar o
firmware, quando necesséario.

NOTA: Bluetooth® & marca registrada da Bluetooth® Special Interest Group.
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2. TELA INICIAL

Abaixo ha um exemplo de tela inicial para uma operacio de torque. O valor de torque pode ser ajustado para cima
ou para baixo na tela inicial, pressionando os bot&es esquerdo ou direito. Outros valores e indicadores exibidos na
tela inicial serfo detalhados nesta secio.

Angle Release

b 25

Fungio principal L Torlque
Exammr——— 500 ft-1b —IExxmmr:m

T
——— £
@ -

Modo App/

1D do porfil/

ID de trabalho MODE /PID/JID |
(Aitorando) o —

Sota para cima = f —_— L4 e Seta para baino
Aumentar valor — =i Diminuirvalor

Manu principal Nivel do acesso do usuirio

FUNGAO PRINCIPAL

A fungdo principal ativada na ferramenta (neste caso, o torque) & identificada no centro da tela. Quando a fungdo
principal & alterada, o texto indicativo também muda, como: Loosen (Afrouxar), Snug (Apertar), Turn Angle (Angulo de
giro), Torque Check (Verificagdo de torque), Rotations (RotagGes), Run Down Forward (Rundown adiante), Run Down
Reverse (Rundown reverso), etc.

UNIDADE E VALOR DE OPERAGAO DA FUNGAO

O valor de operagdo é mostrado logo abaixo da fungdo principal, com a respectiva unidade (ex.: 500 fi-Ib).

AnNGULO

0 &ngulo, definido opcionalmente como parte de uma operagao de torque e dngulo, & exibido na caixa superior
esquerda. Este dngulo é aplicado em um mesmo acionamento de gatilho da operagio de torque. Ex.: aplicar torque de
500 ft-Ib mais 30 graus de dngulo.

ANGULO DE LIBERAGAO

0 &ngulo de liberagdo ("Release") é utilizado para liberar uma ferramenta que ficou travada apds uma operagdo de
torque ou dngulo. A liberagdo & informada como um &ngulo, em graus (ex.: 7 graus) e & exibida na caixa superior direita.
O movimento de liberagdo é sempre aplicado na diregio oposta ao torque e dngulo. As configuragbes da ferramenta e as
condigdes do local definirdo se um &ngulo de liberagdo serd ou ndo necessario, bem como o seu valor exato.

FIXADOR

Exibe o tipo de fixador, incluindo rosca direita ("RH"), rosca esquerda ("LH"), arruela HYTORC Washer RH ("HWR"),
arruela HYTORC Washer LH ("HWL'") e porca HY TORC Mut ("HN").
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INDICADOR DE DIREGAO

Indica o sentido de rotagdo (hordrio ou anti-horério). Ao acionar o gatilho, as setas e o lcone com a porca sextavada
giram na dire¢io selecionada. A diregio de rotagdo é definida pelo tipo de fixador e pelo interruptor direcional.

INDICADOR DO BLUETOOTH®

Indica que a tecnologia sem fio Bluetooth® estd ativada. O Icone preto indica o modo "Bluetooth cléssico’, enquanto o
fcone azul indica o "Bluetooth de baixo consumo energético”,

MODO APP

A inscrigdo "Mode" indica que o Modo App estd habilitado. Esta informacgdo & exibida de forma alternada e na mesma
posicdo dos indicadores de ID de trabalho e ID de perfil,

ID DE TRABALHO

Um identificador com até 8 caracteres & exibido quando a ferramenta estd gravando em um registro de trabalho
especlfico. Esta informacgdo é exibida de forma alternada e na mesma posigdo dos indicadores de Modo App e ID de perfil.

ID DE PERFIL

Um identificador com até 8 caracteres & exibido quando a ferramenta esta configurada com determinado perfil. Esta
informagao & exibida de forma alternada e na mesma posigio dos indicadores de Modo App e ID de trabalho.

INDICADOR DE BATERIA FRACA

Aparece quando a carga da bateria estd quase esgotada.

SETA PARA CIMA [

Pressionar o botdo esquerdo aumenta o valor da fungdo principal.

SETA PARA BAIXO [W]

Pressionar o botdo direito diminui o valor da fungdo principal.

[CONE DO MENU PRINCIPAL

Indica que pressionar o botdo central levard ao menu principal (4s vezes chamado de "lcone hamburguer”).

INDICADOR DE NIVEL DE ACESSO

Exibe o nivel de acesso do usuério atual definido para a ferramenta. Ex.: L1, L2, L3, L4 ou L5.

VARIAGOES DA TELA INICIAL

Quase todas as fungdes principais de aparafusamento seguem um formato de apresentagio semelhante na tela inicial.
O layout das fungdes avangadas de aparafusamento pode parecer um pouco diferente, dependendo dos parGmetros que
precisarem ser exibidos.
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3. ESTRUTURA DO MENU

TELA INICIAL
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Este manual fornece instrugbes para operar a ferramenta através do sistema de menu e das fungGes mostradas nesta
pégina. A estrutura permite que os usudrios acessem rapidamente as fungdes de aparafusamento, comecgando pela tela
inicial e navegando pelo menu principal e submenus.

Uma estrutura de menu alternativa pode ser definida pelo administrador através da fungdo de atalhos, substituindo o
menu principal padrio por opgdes personalizadas.
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MAIN MENU (MENU PRINCIPAL)

O menu principal é acessado a partir da tela inicial pelo boto central, localizado logo abaixo do fcone hamblrguer.
0 menu principal inclui fung@es basicas de aparafusamento (torque, apertar, angulo, dngulo de liberagdo e tipo de
fixador), bem como opgbes adicionais eventualmente definidas pelo administrador.

ADV BOLTING (SUBMENU DE APARAFUSAMENTO AVANGCADO)

0 submenu de aparafusamento avangado contém opgdes especializadas, como dngulo de giro, verificago de
torque e rotagbes.

JOBS (SUBMENU DE TRABALHOS)

0 submenu de trabalhos permite ao usudrio iniciar e finalizar o registro de dados de um trabalho, criar e impaortar 1Ds de
trabalho, selecionar, criar, importar, exportar e excluir trabalhos, bem como acessar as opgdes de perfil.

SETTINGS (SUBMENU DE CONFIGURAGOES)

O submenu de configuragGes oferece uma variedade de opgdes normalmente utilizadas na configuragio inicial da
ferramenta ou para um trabalho especffico.

ADMIN (SUBMENU DO ADMINISTRADOR)

0 submenu do administrador permite gerenciar senhas e niveis de acesso da ferramenta, bem como configurar as
fungdes disponiveis a um usudrio de Nivel 2 (L2 Flex) e as opges do menu de atalhos. Também traz informagdes da
ferramenta aos usudrios com qualquer nivel de acesso, como a versio do firmware, a possibilidade de mudar de nivel de
acesso (conforme permitido) e adicionar ou alterar uma ID de usudrio.

SERVICE (SUBMENU DE MANUTENGAO)

0 submenu de manutengdo traz opgdes para que os profissionais autorizados da HYTORC possam configurar, calibrar
e solucionar problemas da ferramenta. Apenas a opgao de calibragio estd disponivel aos usudrios finais (e somente
aqueles com nivel de acesso Admin L4).

MENU DE ATALHOS

Um menu de atalhos pode ser implementado pelo administrador para personalizar o menu principal da ferramenta,
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4. NAVEGANDO PELO MENU

O menu principal exibe as fungdes basicas de aparafusamento, além dos demais submenus.

Ma tela inicial, pressione o botdo central para exibir o menu principal. Pressione 4 e ¥ para rolar @ marcar a fungdo de
aparafusamento ou o submenu desejado, que ficard destacado em verde. Pressione o botdo central para confirmar.

O menu principal e alguns outros submenus t&m mais opgdes disponiveis abaixo daquelas inicialmente exibidas. Por
estarem apds a rolagem da tela, elas s3o normalmente chamadas de opgbes "abaixo da dobra”. Para acessar as opgbes
do menu abaixo da dobra, continue pressionando o botdo direito para descer a selegdo. Uma vez na segio abaixo da
dobra, o usuério pode retornar 4 tela anterior pressionando a seta para cima.

Pressione o botdo central para selecionar a fungdo de aparafusamento ou o submenu desejado.

Selecione "Back” (Voltar) para retornar ao menu anterior.

Selecione "Home" (Inlcio) para retornar & tela inicial.
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ACESSANDO AS OPCOES "ABAIXO DA DOBRA"

Sempre que um menu tiver mais opgdes do que podem ser exibidas em uma Unica tela, o usudrio pode continuar
descendo a lista para acessar os itens "abaixo da dobra”,

ROLAGEM ATE O LIMITE SUPERIOR OU INFERIOR DO MENU

Durante a navegagdo do menu, o usudrio pode subir ou descer pela lista de opgdes. Ao atingir o limite superior ou
inferior do menu, a seta correspondente desaparece para indicar que nio € mais possivel avangar naquela dirego.
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= Main Menu = Main Menu = Main Menu
% Torque K Torque -“\\ Torque

'Jb Snug % Snug Jb Snug

Y Angle ..ﬂ Angle P Angle

ﬁ. Release ﬁ Release ,J_-:}. Release
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[C] sobs D dobs [CD dobs
@ Settings @n Settings @ Settings
L admin O, Admin L. Admin
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GEm Service BEn Service GFs Service

/ﬁ"-{me ﬁ Home ﬁ Home

| el e t el t| e
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TOPO CENTRO FUNDO
Ao marcar a primeira opgdo do menu, Setas para cima e para baixo sdo Ao marcar a Ultima opgio do menu,
a seta para cima desaparece para exibidas ao rolar entre as opgdes a seta para baixo desaparece para

indicar que n8o hd mais opgdes do menu. indicar que ndo hd mais opgdes
naquela diregio. naquela diregao.
[CONES DO MENU

Os Icones do menu (localizados & esquerda do nome das opgbes) tém como objetivo facilitar o acesso do usudrio e auxiliar
a navegagdo para pessoas que nio falam inglés. Um glossério com os fcones do menu esta disponivel em vérios idiomas.
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5. MENU PRINCIPAL

0 "Main Menu" (Menu principal) fornece todas as funges basicas de aparafusamento, como Torque, Snug
(Apertar), Angle (Angulo), Release (Angulo de liberagio) e Fastener (Tipo de fixador). Este menu também lista
o0s principais submenus disponiveis, como Adv Bolting (Aparafusamento avangado), Jobs (Trabalhos), Settings
(Configuragdes), Admin (Administrador) e Service (Manutengio).

= Main Menu

% Torque

% Snug Fungdes bésicas de aparafusamento,
como torque, apertar, angulo, dngulo de

&3 Angle — liberagdo e tipo de fixador sdo exibidas

£ Release na parte superior do menu principal.

@ Fastener

){p Adv Bolting

ﬂ:ﬂ Jobs

@ Settings 0s submenus mais importantes estio
listados na parte inferior.

2. admin

GEp Service

By Home Retorna  tela inicial.

t(¢ | 3
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6. APARAFUSAMENTO BASICO

TORQUE

A fungdo Torque pode ser configurada diretamente na tela inicial ou acessada pelo menu principal. O usuério pode usar
0s botGes esquerdo e direito para aumentar ou diminuir o torque ao valor mais préximo do desejado (em pés-libra ou na
unidade de preferéncia, a ser definida no menu de configuragdes). O valor de torque pode ser ajustado entre o minimo e
o maximo calibrado na ferramenta, além de estar sujeito aos limites definidos no menu de configuragbes.

Um dngulo de liberagio pode ser incluldo na operagdo de torque para aliviar a tensdo do motor e permitir que a
ferramenta seja destravada do conjunto de aplicagdo. O dngulo de liberagio deve ser configurado (se necessdrio) pela
op¢io "Release” do menu principal. A fungdo de torque também pode incluir a aplicagdo de um &ngulo, a ser realizada
em um mesmo acionamento de gatilho. Durante uma operagdo de torque com dngulo e/ou &ngulo de liberagdo, o valor
de torque serd sempre aplicado em primeiro lugar, seguido pelo dngulo e, entdo, pelo dngulo de liberagio.

Durante o ajuste do valor de torque, se o usudrio continuar segurando o bot3o direito apds atingir o valor minimo de
torque, a tela mudars automaticamente para a fungio "Snug”. Afungdo "Snug” permite ao usudrio seguir diminuindo o
torque, mas com uma precisdo menor do que nos valores calibrados.

= Main Menu ﬂ;g:t' Rel;ase
Torque Torque
i Sn: 500 ft-1b
21 Angle 9 @ -
£\ Release
@ Fastener
“ 13 t=ud
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SNUG (APERTAR)

A fungdo "Snug" é utilizada para deixar duas superficies de aparafusamento alinhadas e em contato, podendo ser
utilizada também para apertar parafusos sob um torque mais baixo. No aparafusamento estrutural, a fungdo Snug é usada
primeiramente para colocar as superficies em contato, sendo seguida pela aplicagio de um torque calibrado ou pelo
método "Turn-of-Nut" (ngulo de girc) para apertar totalmente o fixador conforme as especificagtes desejadas.

A fungdo Snug pode ser selecionada no menu principal, e também & exibida quando o usudrio seleciona um valor de
torque abaixo do minimo calibrado para a ferramenta. Quando o usudrio acessa a fungdo através do menu principal,

o valor minimo de Snug é exibido. O usudrio pode ajustar o valor com os botBes esquerdo e direito até o ponto mais
préximo desejado (em pés-libra ou na sua unidade de preferéncia). A aplicagio de dngulo também pode ser utilizada com
a fungio Snug, ajustando o valor através da opgdo "Angle” do menu. O usuério pode, ainda, ajustar o dngulo de liberagdo
("Release") conforme necessdrio para soltar a ferramenta do conjunto de aplicaggo. Se o usudrio precisar de mais torque
do que o fornecido pela fungdo Snug, pode seguir pressionando o botdo esquerdo para retornar & fungdo Torque.

O intervalo de valores da fungdo Snug vai do minimo confidvel para a operagio da ferramenta ao valor minimo de torque
calibrado. Ao operar a ferramenta no intervalo de valores da fungio Snug, a precisio serd menor do que com os valores
calibrados, conforme definido na documentagio de cada ferramenta. O valor para a fungdo Snug ficard gravado na
ferramenta até ser alterado.

= Main Menu Angle Release
e‘ ?d

3, Torque Snug
J'h Snug o 100 ftlb
L3 Angle g P
£, Release

@ Fastener

t | < 3 4+ =u +
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ANGLE (ANGULO)

A opcgdo "Angle” permite ao usudrio ajustar o &ngulo ao valor mais préximo desejado, de 0 a 360 graus. O dngulo
selecionado nesta tela é sempre aplicado na sequéncia de "torque e dngulo” @ em um mesmo apertar de gatilho da
operacdo de torque. O valor ests sujeito aos "Limites de dngulo” definidos no menu de preferéncias.

Pressione o bot3o central para selecionar o ngulo e retornar ao menu principal. O valor do dngulo serd exibido na caixa

do canto superior esquerdo da tela. O valor de dngulo ficard gravado na ferramenta e serd exibido na préxima vez que o
usudrio selecionar a opgio "Angle" do menu.

Assim como ocorre com o torque, um dngulo de liberagdo ("Release") serd solicitado apds a aplicagio do dngulo.
Mas operagdes de torque, dngulo e &ngulo de liberag8o em um mesmo acionamento de gatilho, o dngulo serd sempre
aplicado apés o torque e antes do dngulo de liberagdo. O dngulo sempre gira a porca na mesma dire¢do do torque.

= Main Menu Angle

<, Torque

% snug Angle

ﬁ Mgl = Applied After Torgque
¥ & T

£, Release 3D dEg

@ Fastener

Tt &3 1«3
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RELEASE (ANGULO DE LIBERAGAO)

0 &ngulo de liberagdo alivia a tensio do motor, fazendo com que a ferramenta seja liberada automaticamente do
parafuso apdés uma operagio de fixagio.

A fungdo de liberagao & definida a critério do usudrio e nem sempre & necessdria. Normalmente, o usuério testa um

parafuso em um trabalho especifico para determinar o valor de dngulo de liberagio eventualmente necesséric. Em
aplicagdes tipicas, a liberagdo & definida entre 5 e 7 graus.

OBSERVAGAO: o dngulo de liberagdo estd sujeito aos limites minimo e méximo de dngulo definidos no
menu de configuragbes.

Ao retornar 4 tela inicial, o usudrio poderd notar o valor do dngulo de liberagdo identificado no canto superior direito da
tela. O valor selecionado ficard gravado na ferramenta até que seja alterado. O dngulo de liberagio pode ser utilizado em

conjunto com as demais fungdes de fixagdo, como Torque, Angulo, Apertar (Snug), Angulo de giro, Verificagdo de torque
e RotagGes.

Havendo um valor de dngulo de liberagdo definido (ou seja, diferente de zero), sua aplicagio ocorrerd apds a fixagdo do
parafuso e sempre no sentido oposto.

= Main Menu Release

3, Torque

% swe Release

£ ppgle Applied After Torque
£, Release |- > 7 deg

(@ Fastener
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FASTENER (TIPO DE FIXADOR)

A fungdo "Fastener” permite selecionar o tipo de fixador e a diregio de rotaggo. O usudrio pode rolar, marcar e selecionar
a opgdo desejada. Ao retornar 4 tela inicial, uma abreviatura indicando o tipo de fixador pode ser vista na tela. Por
padrio, o fixador & definido como rosca direita (RH), por ser o tipo mais comum na pratica. Quando o usuério seleciona
outro fixador, aquela configuragdo fica gravada na ferramenta até que seja novamente alterada. O tipo de fixadore a
posizdo do interruptor direcional determinam em qual sentido (horério ou anti-horério) o motor deve girar para a fixagao.
0 tipo de fixador também determina qual acessdrio serd necessdrio para uma operacgio de aparafusamento, Cada
fixador tem uma abreviagdo, a ser exibida na tela inicial quando selecionado, conforme a tabela abaixo:

Rosca direita Santido hordrio Bmgﬂ da mﬂgﬁn
Rosca esquerda LH Sentido anti-hordrio Brago de reagio
Arruela HYTORC de rosca direita HWR Sentido horédrio Acionador (“driver”} da Arruela HYTORC
Areciew 0 TONC lm romom HWL Sentido anti-hordrio Acionador (“driver")} da Arruela HYTORC
esquerda
Porca HYTORC Nut HM Sentido anti-horério Acionador ("driver’) da HYTORC Nut
= Main Menu Fastener
2, Terque T T
b snug Left Hand
£ Angle HY Washer RH
£, Release HY Washar LH
@_ et anar T HYTORC Mut

Para os fixadores tradicionais de rosca direita (RH) ou esquerda (LH), a ferramenta presume que um brago de reagdo
serd utilizado e exibe a mensagem de seguranga "Press any button to start operation” ("Pressione qualquer botdo para
iniciar a operagéo”), para garantir que o usudrio mantenha suas méos longe de qualquer ponto de esmagamento. Para as
arruelas HYTORC Washer (HWR e HWL) e porcas HYTORC Nut (HN}, o brago de reagio ndo é necessario e a mensagem
de seguranga néo serd exibida.
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14

CONFIGURAGOES BASICAS DE APARAFUSAMENTO

y F 'l1:|'." = _ . L:' f

Ajuste dos pardmetros da ferramenta - Selecione a configurag3o desejada, incluindo o torque e tipo de fixador e,
opcionalmente, o dngulo e dngulo de liberagio.

Aproximacio da porca ("Rundown”) - Rosqueie a porca no parafuso até que esteja firme e posicionada contra
o flange. Ao usar a ferramenta para rosquear a porca, defina o controle de velocidade em "RUNDOWN', posicione

a ferramenta sobre a porca e pressione o gatilho para rosques-la até que toque o flange. Ao terminar, coloque o
interruptor de velocidade em TORCQUE.

Colocagdo da chave de apoio - Se necessério, utilize uma chave de apoio sobre a porca traseira do parafuso
para evitar que ele também gire durante a fixago. Se estiver usando a arruela de apoio HY TORC, a chave de
apoio & desnecessdria.

Colocagdo do acionador/soquete - Posicione o soquete sobre a porca até que esteja firme e encaixado.
Se estiver usando uma arruela HYTORC Washer ou porca HY TORC Mut, confira se o acionador se encaixou
corretamente no fixador.

Colocagdo do brago de reagio - Se for utilizar um brago de reagdo, confirme se ele foi apoiado de maneira firme
contra um objeto fixo (por exemplo, uma porca adjacente, um flange, a carcaga do equipamento, etc.).

HYT®RC



B (CONT.) 4

AFIXANDO COM TORQUE
Angle Release Angle Release Angle Release
ElN r i £l 7 300 70
press ANY button Torque Torque
to start 500 ft-1b 500 ft-1b

— | O

»

Iél @

Ll g

= Pressionar e manter o gatilho - Se a ferramenta estiver definida para um
fixador de rosca direita (RH) ou esquerda (LH), uma mensagem instruird o
usudrio a pressionar qualquer botio para iniciar, visando garantir que suas
mios sejam mantidas longe do brago de reagio.

« Manter o gatilho pressionado - A ferramenta aplicara o torque sobre a porca
até atingir o valor especificado e, entio, interrompers a operagdo. Durante
a aplicagdo, a fungdo "Torque" fica destacada em amarelo. Se também for
aplicar um &ngulo e/ou dngulo de liberagio, mantenha o gatilho pressionado.

« Manter pressionado para aplicar o dngulo - Continue segurando o gatilho
se um dngulo (diferente de zero) tiver sido especificado. A ferramenta ird
reiniciar apds um intervalo de tempo (se definido) e aplicard o dngulo na
porca até interromper a operagdo novamente.

« Manter pressionado para aplicar o dngulo de liberago - Continue
segurando o gatilho se um dngulo de liberago (diferente de zero) tiver sido
especificado. A ferramenta ird reiniciar apds um intervalo de tempo (se
definido) e aplicard o dngulo de liberagdo para soltar a ferramenta da porca.

NOTA: Se o torque for aplicado sem um &ngulo de liberagdo predefinido e a
ferramenta travar na porca, experimente afrouxar a porca, definir um dngulo
de liberagdo e tentar fixa-la novamente.

« Tela do monitor e LED de status - A luz de status exibe a cor amarela
durante a operagio. Se a operagdo foi bem-sucedida, a luz ficard verde.
Caso tenha ocorrido algum problema, a luz de status ficard vermelha. A tela
final mostrara um sinal de confirmacao ("check”) verde. Se ocorrer algum
problema, a tela mostrard um "X" vermelho.

« Liberar o gatilho - Solte o gatilho depois de concluir todas as operages
especificadas (torque, &ngulo e dngulo de liberagédo). A ferramenta ird parar
pela altima vez e soard o sinal sonoro (se ativado). Entdo, vocé ja pode
remover o soquete/acionador da ferramenta de cima da porca.

RH _’

@RH

!

Angle Release
H' TI

Torque
500 ft-1b

®m

+

Angle Release
3@° 7

Torque
500 ft-1b

®m

!

angle | Release
38° ™

v

Success!
0K to release
Trigger.
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AFROUXANDO UM PARAFUSO

« Configuragho da ferramenta - Utilize o menu para especificar o tipo de fixador (ex.: LH, RH, HYTORC Washer, efc).

« Definigio para o modo "Loosen” (Afrouxar) - Alterne o interruptor de diregao, trocando de TORQUE para LOOSEN.
MNesta opgao, a ferramenta define automaticamente o torque de afrouxamento para o valor méximo calibrado. ©
valor pode ser ajustado manualmente, pressionando o botdo direito ou esquerdo para diminui-lo ou aumenta-lo.

« Colocacgho da chave de apoio - Se necessdrio, instale a chave de apoio para evitar a rotagdo da porca traseira.

« Posicionamento da ferramenta na porca - Confirme se o soquete/acionador da ferramenta estd corretamente
posicionado sobre a porca.

« Colocagio do brago de reag8o - Se for utilizar um brago de reaggo, confirme se ele foi apoiado de maneira firme
contra um objeto fixo (por exemplo, uma porca adjacente, um flange, a carcaga do equipamento, etc.).

« Puxe o gatilho para afrouxar - Se um fixador de rosca direita (RH) ou esquerda (LH) tiver sido especificado, o
operador serd solicitado a pressionar qualquer botio para iniciar. Pressione um botdo e continue segurando o
gatilho para realizar a operagio de afrouxamento.

« Status do monitor - Quando a ferramenta estd no modo Loosen, a luz de status exibe a cor verde. Com o gatilho
pressionado, a luz muda para a cor amarela durante a operagdo. A luz na cor vermelha indicard um erro.

« Solte o gatilho - Quando o parafuso estiver suficientemente afrouxado, solte o gatilho para interromper a operagio
e verifique se a porca estd completamente solta.

Angle Release Angle Release Angle Release
a°® i ag® I g 7
press ANY button
Loosen £0 - st
1200 ftlb

3]

RH

b Success!
0K to release

* Trigger.

[;I @

L
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7. APARAFUSAMENTO AVANGCADO

O menu "Adv Bolting” (Aparafusamento avan¢adc) contém fungdes adicionais que permitem a utilizagdo da
ferramenta em uma ampla gama de aplicag@es. Algumas fungdes avangadas podem exigir treinamento adicional
ou suporte além do normalmente necessario para o aparafusamento bdsico. Em alguns casos, essas fungtes de
aparafusamento avangado podem ser especializadas para uma determinada aplicagio ou setor.

TURN ANGLE (ANGULO DE GIRO)

A fungdo "Turn Angle” permite que o usudrio aperte um fixador girando a porca em um dngulo especifico e predeterminado,
independente do torque previamente aplicado. Esta fungdo é frequentemente utilizada com procedimentos do tipo "Turn-
of-Nut" ("Giro da porca"), comum em muitas aplicagdes estruturais. Trabalhos como esses s80, na maioria das vezes,
procedimentos de duas etapas: os membros estruturais sdo primeiramente afixados até que as superficies estejam alinhadas
e em contato para, entdo, aplicar uma carga especifica no fixador com a fungdo "Turnof- Nut".

0 método "Turn-of-Nut” é geralmente verificado em campo através de uma méquina de testes de carga. O método também
pode demandar uma marcagdo de conferéncia no fixador para permitir inspegdes pés-instalagdo. Consulte as diretrizes de
montagem estrutural de cada trabalho especifico quanto a esses procedimentos.

Em aplicagbes "Turn-of-Nut”’, um torque exato ndo é definido. Ao invés disso, o engenheiro de registro calcula o dngulo
especifico e necessdrio para aplicar uma carga exata ao fixador. A fungdo "Turn Angle” (Angulo de giro) é utilizada para
completar o procedimento "Turn-of-Nut”, girando a porca j4 fixada até o dngulo especificado. A fungdo & acessada pelo menu
de aparafusamento avangado. O técnico s6 precisa definir o valor de dngulo desejado e retornar 4 tela principal da fungao.

Home Screen Turn Angle ﬂe.’l;nast
l Turn Angle
= “’iI Pt Angle 30 deg
p Adv Bolting 30 deg g @ RH
TR
t (<3 Tt ==l
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CONFIGURANDO O ANGULO DE GIRO

= Verificagio pré-instalagio - Um procedimento de verificagio deve ser
realizado no local conforme os requisitos (ou cédigo) para confirmar a
adequacio do sistema fixador ao método "Turn-of-Nut” ou giro da porca.
Todos os componentes devem ser verificados para confirmar se hd poténcia
adequada para completar o giro necessario com facilidade. Entre em contato 1
com o engenheiro de registro para saber sobre os procedimentos exatos
exigidos no local.

« Rosqueando a porca - A porca deve ser rosqueada no pino/parafuso até .
que esteja posicionada de maneira firme contra o flange. Defina o controle de \
velocidade para o modo "Rundown” e posicione a ferramenta sobre a porca.

Puxe o gatilho para rosques-la rapidamente até posicion4-la contra o flange. ,
A

« Apertando a porca - Alterne a ferramenta para a fungéo "Snug” e aplique o 2
torque necessdrio para deixar as superficies de aparafusamento alinhadas —
e em contato firme. Todas as porcas devem ser apertadas até que no seja
possivel afrouxs-las manualmente.

« Marcacgdes de conferéncia - Se assim desejado, 0 dngulo pode ser
"marcado” no conjunto de aplicagdo para inspegdes apds a fixagdo. Consulte
as diretrizes locais para confirmar as exigéncias de marcago de conferéncia.

Como a ferramenta ja fornece um arquivo de dados com a verificagdo do
& 3 2 Y . Rel
ingulo girado, esta opgdo eletrbnica pode ser aceita em alguns casos para g

substituir a marcagio de conferéncia. Confirme com o engenheiro de registro Turn Angle
se a marcacgdo de conferéncia é necessdria. 30 deg

» Colocacgio da chave de apoio - Se necessdrio, utilize uma chave de apoio g
sobre a porca traseira do parafuso para evitar que ele também gire durante
a fixagio. Se estiver usando a arruela de apoio HYTORC, a chave de apoio é
desnecessdria.

RH

®

+

L

«» Colocacgho do acionador/soquete - Posicione o soquete sobre a porca
até que esteja firme e encaixado. Se estiver usando uma arruela HYTORC
Washer ou porca HYTORC Mut, confira se o acionador se encaixou
corretamente no fixador.

« Colocacgio do brago de reago - Se for utilizar um brago de reaggo, confirme
se ele foi apoiado de maneira firme contra um objeto fixo (por exemplo, uma
porca adjacente, um flange, a carcaga do equipamento, etc.)

: HYT®RC
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AFIXANDO COM 0 ANGULO DE GIRO

= Pressionar e manter o gatilho - Se a ferramenta estiver definida para um

fixador de rosca direita (RH) ou esquerda (LH), uma mensagem instruird o Release

usudrio a pressionar qualquer botdo para iniciar, visando garantir que suas Licd

maos sejam mantidas longe do brago de reag3o. P'*E:S ‘“-:"'I_:““""
o STa

« Afixar com dngulo de giro - Continue segurando o gatilho para aplicar
o 8ngulo de giro. A ferramenta ird girar a porca até parar no dngulo O
especificado. Quando o gatilho for pressionado, a fungio "Turn Angle” ficard b
destacada na tela. Se também for aplicar um &ngulo efou &ngulo de liberagao,
mantenha o gatilho pressionado.

« Manter pressionado para liberagio - Mantenha o gatilho pressionado se
houver um &ngulo de liberagio definido e diferente de zero. A ferramenta
ird reiniciar apés um intervalo de tempo (se definido) e aplicars o angulo de 1 | ‘Release

‘ o 7°
liberagdo para soltar a ferramenta da porca.

Turn Angle
NOTA: Se o torque for aplicado sem um dngulo de liberagdo predefinido e a 30 deg
ferramenta travar na porca, afrouxe a porca, defina um ngulo de liberagio e g o
fixe-a novamente.
« Liberar o gatilho - Solte o gatilho depois de concluir todas as operagtes
especificadas (&ngulo de giro e dngulo de liberagdo). Com isso, a ferramenta
ird parar pela Gltima vez e soard o sinal sonoro (se ativado). Entio, vocé ja
pode remover o soquete/acionador da ferramenta de cima da porca.
Release
?ﬂ
Turn Angle
30 deg

3

RH

Release

?'I
Success!

0K to release
Trigger.
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TORQUE CHECK (VERIFICAGAO DE TORQUE)

A fungdo "Torque Check” permite ao usudrio determinar se uma porca previamente afixada segue atendendo as
especificagbes. Em uma aplicagdo tipica, o usudrio define o valor de verificagdo de torque em 10% abaixo do valor de

especificagdo. Entdo, pressiona o gatilho e monitora a porca para detectar qualguer movimento. Se for notado algum
movimento, é provdvel que a porca tenha se afrouxado e precise ser fixada novamente.

Quando os dados/documentagdo sdo exportados, o tipo de perfil para a verificagdo de torque & "TCK', e 0 arquivo de
dados registrard um torque bem-sucedido com o valor verificado.

NOTA: A verificagdo de torque esta disponfvel nas versdes da LITHIUM SERIES Il com capacidade de 2000, 3000 e 5000.

Home Screen Torque Check Rel?evase
l Torque Check
= Main Menu -
I Torque Check 500 ft-1b

O Adv Bolting % 0 @ A
| 500 ft-Ib

Tt <3 Tt =ud
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AFIXANDO COM A VERIFICACAO DE TORQUE

= Pressionar e manter o gatilho - Se a ferramenta estiver definida para um

fixador de rosca direita (RH) ou esquerda (LH), uma mensagem instruird o

usudrio a pressionar qualquer botdo para iniciar, visando garantir que suas
méos sejam mantidas longe do brago de reagio.

« Manter o gatilho pressionado - A ferramenta aplicara o torque e ird girar

a porca até parar no valor de torque especificado. Durante a aplicagdo, a
fungdo "Torque” fica destacada em amarelo. Mantenha o gatilho pressionado
se também houver um angulo de liberagio definido. Observe o soquete/porca
durante a operagio para identificar qualquer movimento.

« Manter pressionado para aplicar o dngulo de liberag&o - Continue
segurando o gatilho se um dngulo de liberago (diferente de zero) tiver sido
especificado. A ferramenta ird reiniciar apds um intervalo de tempo (se
definido) e aplicard o &ngulo de liberagdo para soltar a ferramenta da porca.

NOTA: Se o torque for aplicado sem um dngulo de liberagdo predefinido e a
ferramenta travar na porca, experimente afrouxar a porca, definir um &ngulo
de liberagdo e tentar fixa-la novamente.

=« Tela do monitor e LED de status -A luz de status exibe a cor amarela durante
a operagdo. Se a operagdo foi bem-sucedida, a luz ficard verde. Se houver
alguma falha, a luz de indicago ficarad vermelha. A tela final mostrard um
sinal de confirmacao ("check”) verde. Se ocorrer algum problema, a tela
mostrard um "X" vermelho.

» Liberar o gatilho - Solte o gatilho depois de concluir todas as operagtes
especificadas. A ferramenta ird parar pela Gltima vez e soard o sinal sonoro
(se ativada). Entdo, vocé j4 pode remover o soquete/acionador da ferramenta
de cima da porca.

Release
',0

press ANY button
to start

f’b

Release
?D

Torque Check
500 ft-1b

) @

Release
?U

Torque Check
500 ft-1b

0 @

Release

?'I
Success!

0K to release
Trigger.
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ROTATIONS (ROTAGOES)

A fungdo "Rotations” permite que o usuério gire um fixador sob resisténcia por
um namero especifico de voltas (por exemplo, girar uma valvula por 20 rotagdes
no sentido hordrio). A capacidade do recurso de rotagbes & de 99,9 voltas,
permitindo ao usudrio ajustar o nimero de rotagfes com uma

graduagao decimal,

= Pressionar e manter o gatilho - Se a ferramenta estiver definida para um
fixador de rosca direita (RH) ou esquerda (LH), uma mensagem instruird o
usudrio a pressionar qualquer botdo para iniciar, visando garantir que suas
mios sejam mantidas longe do brago de reagio.

« Continuar segurando - A ferramenta ird girar a porca/parafuso até completar
o nimero especificado de rotagdes. Quando o gatilho é pressionado, a fungio
"Rotations” fica destacada em amarelo. Continue pressionando o gatilho se
for aplicar um &ngulo de liberagao.

« Manter pressionado para aplicar o ngulo de liberag&o - Continue
segurando o gatilho se um dngulo de liberagdo (diferente de zero) tiver sido
especificado. A ferramenta ird reiniciar apds um intervalo de tempo (se
definido) e aplicard o dngulo de liberagdo para soltar a ferramenta da porca.

NOTA: Se o torque for aplicado sem um &ngulo de liberagdo predefinido e a
ferramenta travar na porca, experimente afrouxar a porca, definir um dngulo
de liberagdo e tentar fixa-la novamente,

« Tela do monitor e LED de status - A luz de status exibe a cor amarela
durante a operagio. Se a operagio foi bem-sucedida, a luz de status ficard
verde. Caso tenha ocorrido algum problema, a luz de status ficard vermelha.
Atela final mostrard um sinal de confirmagdo ("check”) verde. Se algo der
errado, a tela final mostrard um "X" vermelho e o operador deverd solucionar
o problema e/ou tentar novamente.

« Liberar o gatilho - Solte o gatilho depois de concluir todas as operages
especificadas (torque, dngulo e dngulo de liberagao). Com issa, a ferramenta
ird parar pela dltima vez e soars o sinal sonoro (se ativado). Remova o
soquete/acionador da ferramenta de cima da porca.

- HYT@®RC
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8. TRABALHOS

A funcgio "Jobs” habilita a ferramenta para selecionar uma sequéncia ou operaciio especifica de aparafusamento
e registra-la com uma "Job ID” (ID de trabalho) para fins de documentagio. Os resultados de cada operagio de
aparafusamento sfo registrados com sua 1D de trabalho designada, juntamente com os parametros da ferramenta.

JOB ID (ID DE TRABALHO)

Uma "Job 10" & um rétulo atribuido para identificar um trabalho de aparafusamento especifico ou unidade de aplicagao,
como uma placa, flange, viga, junta, cubo, etc. A ID é uma sequéncia alfanumérica com até 8 caracteres a serem
inseridos diretamente pelos trés botdes da interface da ferramenta, ou digitados em um computador e enviados 4
ferramenta pela opgdo "Import Job 1D(s)". A ferramenta pode guardar um méximo de 100 1Ds de trabalho.

NOTA: Se nenhuma ID de trabalho for selecionada, a ID "ADHOC" serd atribuida por padrdo. Os trabalhos com a ID de
trabalho "ADHOC" podem ser exportados e excluldos como qualquer outro.

OPCOES DO MENU JOBS

Os submenu "Jobs" traz opgoes para
iniciar e encerrar a gravagao de dados

de um trabalho especfico; criar, ] Jobs
importar e exportar 1Ds de trabalho, e [5] start Job 1
gerenciar perfis. (3] End 30 Tl TRABALHOS

= Opgoes do menu para
As opgdes do menu para iniciar um Create Job ID iniciar e encerrar um
trabalho ("Start Job") e encerrar um m Import Job IDs | [ antf:gﬂéggg;:hmupmm
trabalho ("End job") ndo sdo exibidas ﬁi Export Jobs Também permite a0 ususrio
ao masmo tempo. Se nenhum trabalho Delete Jobs LI exportar e excluir trabalhos.

estiver ativo no momento, a opgdo o o T

"Start Job" ser4 exibida e as operagbes [ Profiles — PERFIS
serio registradas na ID "ADHOC". &= Back qumeng para carregar,
criar ou importar um perfil.
‘% Home
Se uma ID de trabalho j4 estiver ativa,
apenas a opg¢ao "End Job” estard f i *

disponivel.

MANUAL DA INTERFACE DE USUARIO DA FERRAMENTA ELETRICA DE TORQUE LITHIUM SERIES* Il ————— 23



B (cONT.) 4

START JOB (INICIAR TRABALHO)

A opcgdo "Start Job" permite que o usudrio selecione uma ID de trabalho para comegar a gravar dados nela. O trabalho
sempre utilizard o perfil que estiver selecionado anteriormente. Quando o usudrio retorna 4 tela inicial, a 1D de trabalho &
exibida na parte inferior da tela. A ferramenta seguird gravando os dados do evento nessa ID de trabalho até que a opgdo
"End Job" seja acionada ou outra ID seja escolhida.

Home Screen select Job Id gl Rl
= hf = Torque
= J‘" " Aovoc 500 ftlb
JoRal
[:I] Jobs 0802 g RH
l JoRa3s
[*] start Job —» Back T —_—
1+ & 4 +* =uwld

END JOB (ENCERRAR TRABALHO)

A opcgdo "End Job” encerra o trabalho atualmente ativo. Com isso, a ID de trabalho ndo é mais exibida na tela inicial e as
préximas operagdes de aparafusamento serdo gravadas na ID "ADHOC" padrio.

Home Screen End Job Id AE:E Rel_;ase
= ' Torque
= Haiin Menu ADHOC 500 £t1b
J0801
D 3cbs J0802 8 @ RH
J0803
8 end J0b ——> i
1t <3 t =u|d
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CREATE JOB ID (CRIAR ID DE TRABALHO)

Uma ID de trabalho & composta por 1 a 8 caracteres alfanuméricos (0 a 9; _; e A a Z). Para definir o nome da ID de
trabalho, o usudrio pode selecionar um caractere por vez, usando a seta para cima (comegando em 0) ou a seta para
baixo (comegando em Z) até exibir o caractere desejado. Entdo, basta seleciond-lo pressionando o botio central.

Os préximos caracteres serio inseridos da mesma forma, até um méximo de 8 campos. Apds selecionar o primeiro
caractere, a rolagem da préxima selecdo comegard do caractere recém-escolhido. Para finalizar a definigdo do nome, o
usudrio pode pressionar o botdo central duas vezes a qualquer momento. A tela seguinte pede ao usudrio para confirmar
a insergdo, sendo possivel aceitar ("Accept"), cancelar ("Cancel”) ou digitar o nome novamente ("Retry”). Apds confirmar
0 nome, o usudrio tem a opgdo de criar outra 1D de trabalho ("Create Another”), iniciar o trabalho ("Start") ou voltar ao
menu Jobs ("Back").

Home Screen Enter Job Id

l Press up or dn to *

Scroll characters

1
I
I

— Main Menu
l JoBe1
[C]) Jobs ‘

Enter to select

Create Job ID —p| Enter twice to end

T (&3

FPEOOMTIRI T “XMZTZTOTVODAD—AC TS X=<MN

Confirm Job Id Created

You Entered [J0B@1]

[JOB81] Created
]
Accept Create Another g
Retry Start :
4
Cancel Back 3
2
tfels [ty
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IMPORT JOB IDS (IMPORTAR IDS DE TRABALHO)

A opcdo "Import Job 1Ds" permite ao usudrio carregar um arquivo de uma ou mais IDs de trabalho de um computador.
O formato necessério para a importagdo & .C5V. Cada linha do arquivo incluird uma 1D de trabalho exclusiva.

Connection Type
_ * Choose your
= Main Menu Connection Type
[0 3Jobs US6 Cable
Bluetosth
[Ej] Import Job ——p cancel
|3
IMPORTAR IDS DE TRABALHO COM CABO USB IMPORT JOE IDS - BLUETOOTH® WIRELESS

Selecione Import Jobs > USB Cable. Quando o cabo USB O usudrio também pode importar as 1Ds de trabalho via
for conectado, o computador detectars a ferramenta como  Bluetooth, utilizando o aplicativo HY TORC Connect

um novo dispositivo. Copie o arquivo JOBIDS.CSV do

computador para a unidade da ferramenta.

[[z] jobids.csv

Copy-paste file
from PC to tool

3

Eject HYTORC drive
then press a button

43
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EXPORT JOBS (EXPORTAR TRABALHOS)

A opcdo "Export Jobs" permite que o usudrio gere um arquivo CSV com todos os dados correspondentes a uma 1D de
trabalho e o exporte para um computador através de um cabo USB ou por Bluetooth. O usudrio também tem a opgio de

exportar dados de todas as 1Ds de trabalho de uma vez.

Home Screen
l Select Job ID Scanning Records
= Main Menu
l ALL Jobs
E:H s Please Wait
J0BEL
[} Export lobs—» 0882
JoEA%

EXPORTAR IDS DE TRABALHO COM CABO USB

Selecione Export Jobs > USB Cable. Assim que o cabo estiver conectado, a ferramenta serd identificada no computador
como um dispositivo externo. Copie o arquivo CSV desejado da ferramenta para o computador. Em seguida, pressione
qualquer botdo para desconectar. Uma mensagem final serd exibida quando a exportago estiver conclufda.

Connection Type Usg Cable ADHOC . csv Export Complete
Choose Your Connect Copy - paste file 142
Cennection usg Cable From tool to PC records
Type To continue -] exported

USE Cable U
Blustooth Continue Jobs Menu
Press any bultton
Cancel Hone
el To disconnect

EXPORTAR IDS DE TRABALHO VIA BLUETOOTH®

O usudrio também pode exportar dados via Bluetooth
utilizando o aplicativo HYTORC Connect.
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FORMATO DOS ARQUIVOS COM DADOS DE TRABALHO

0s dados de trabalho sdo gravados em um arquive com valores separados por virgula (extensdo ".CSV"), que pode ser
aberto em qualquer leitor de planilhas padrio. O arquivo exibird os cabegalhos das colunas conforme mostrado abaixo,
com cada linha representando um evento acionado pelo gatilho separadamente.

I I e I N e s e e e o R e S )

1730/20  14:04:49 ADHOC 3 ft-Ib TEAM_0O8
1730420 402:53 | 28 | ADHOC | CWP | TAR | 500 13 3 HWR ft-Ib T | 0K &8 L4 IGIANTS21
1730/20 10032 23 ADHOC | CWP | TAR [=ili] 0 ] HWR ft-Ib T 0K G645 L4 DAVE
130420 14:00:30 . 34 . ADHOC . CWP . TAR . (=i i] 13 5 HWR ft-Ib T . 0K BA0 L4 DAVE
1730020 13:65:37 ! b I ADHOC CWP TAR ! 300 5 5 HWR ft-Ib L ! QK L4 DAVE
130720 10:1%:10 b | WHEELOO2 CWP TCKE B00 5 HWR ft-Ib T 0K B0 L1 JOE
12920 140718 | 2 | WHEELODZ | CWP | TAR | 2000 5 HWR | ftlb AL | oK L4

28/20 140758 I 2 : WHEELO02 I 123ABC I TAR I 50 13 b HWR ft-lb  R-T I ETR L4

1728/20 1416 I a2 I TC1 I CWP I TAR I a0 13 13 HWR ft-Ib T I QK Q19 L4

1/23/20 15:6&:R3 I 24 I SNUGI I TESTSE I SRF I 150 o T HWR ft-Ib T I ETR L4 | UIDz34
1/23/20  16:6&:25 3 I SNUGI I TESTS I 5SRF 150 i} 7 HWR ft-Ib T ME L4 | U234
1/23/20 16621 I 13 SNUGI I TESTID I SRF I 150 o T HWR ft-Ib T I MHS L2 uicza4
1/23/20 155453 14 SNUGI I CWP I 5RF 3000 i} 7 HWR ft-Ib L QK L4 | U234
1/23/20  16:54:23 I 14 I SNUGI I CWP I SRF I 150 i} 7 HWR ft-Ib T I 0K L4 | uDizag
113720 12:20:26 I 13 I R ET.EEAEIC : ROT I T RH ft-Ib T I 0.4 QK L4 ERAN
13/20 12:03:02 I B I TAl I CWP I RAR I o 7 RH MNm T I 0K 303 L3 RANDY
DATE (DATA) Més, dia @ ano da operagio de aparafusamento (formato: mm/dd/aa)

TIME (HORARIQ) | O hordrio da operagio de aparafusamento (formate: hh:mmiss, padrao 24h)

DURATION (DURAGEOD I Tempo em que o motor funcionou durante a operagio de aparafusamento (em segundos)

D Identificador de trabalho

PFiD ! Identificador de parfil

PTYPE Designagio do tipo de perfil associado & fungio. Consulte a pagina 31

TORQUE* | Valor de torque definido na ferramenta durante a operagio

ANGLE (ANGULQ) | Walor do &ngulo definido em graus na ferramanta para a operagao

RELEASE (ANGULO DE LIBERAGAD) | valor do angulo definido em graus para liberar a ferramanta

FASTENER (FIXADOR) | Tipo de fcador (também define a diregio de rotagial

UNITS (UNIDADES) | Unidade para aplicagio de torque (por exemplo, ft-lb, Nm, etc.)

T/L Indica se a ferramenta foi configurada para afixar (T) ou afrouxar (L) (Tighten / Loosan)
ROTATIONS (ROTAGOES) | Mumero de rotagbes giradas (valor reportado apenas nas operagbes de rotagao)

RESULT (RESULTADO) Indica a conclus&o bem-sucedida da operagBo ou uma outra mensagem (consulte o Anexa)
FINAL TORQUE (TORQUE FINAL)* i Torque final reportado

LEVEL (NIVEL) Mivel de acesso do usudrio que realizou a operagao (L1, L2, ete.)

USER ID (ID DE USUARIO) | Identificago inserida pelo prdprio usudrio (se fornacida)

* Disponivel em verstes futuras do firmware.
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DELETE JOBS (EXCLUIR TRABALHOS)

0 recurso "Delete Jobs” permite que o usudrio exclua um ou todos os trabalhos da ferramenta. Os dados de trabalhos
excluldos ndo estardo mais acessiveis, exceto para fins de diagndéstico.

Home Screen Select Job ID Delete Job Data

1‘ Sure you want
= ALL Jaobs To delete
= Main Menu — .S i

l Jogal
ﬂ:[l Jobs

Jomaz Dalete
Do NOT Delete

[Elpelete Jobs —p i ol
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Um Perfil ("Profile”) é uma programacéio de pardmetros da ferramenta nomeada e reutilizavel, podendo ser
facilmente acessada na memdria para usoc em um conjunto de aplicagdo ou fungio de aparafusamento especifica.
Cada perfil recebe uma ID de perfil (PID) e um Tipo de perfil [PTYPE) exclusivos, bem como o conjunto de

parimetros da ferramenta necessario para cada PTYPE especifico.

0O menu "Profiles” est4 localizado no inicio da segunda pdgina do submenu "Jobs" (ou seja, logo abaixo da "dobra”).

A opc¢do permite ao usudrio selecionar, criar, importar ou excluir perfis.,

Os perfis podem ser criados diretamente na ferramenta com a opgio "Create Profile” ou carregados de um computador

pela fungio "Import Profiles”.

A ferramenta pode gravar até 30 perfis diferentes.

“:U Jobs

[*] Start Jeb

Hfﬂ End Job
Create Job ID
Import Job IDs
Export Jubs
Delete Jobs
Profiles

Back

Home

Profiles

sy PR BB

Select Profile

Create Frofile
Import Profile
Delete Profile
Back

Home:

»|>:PEEE

| 3

al

IDENTIFICADOR DE PERFIL (PID)

Um Identificador de perfil ("Profile ID" ou "PID") é o nome atribufdo pelo usuério para especificar um perfil. Geralmente,
escolhe-se um nome capaz de ser lembrado rapidamente pelo técnico. O PID & uma sequéncia alfanumérica de até 8

caracteres, podendo ser utilizados: 0a 9; _;eAaZ

Exemplos de PIDs véalidos:
1,2,3,..,30 (ndmeros)
AB,C..,Z (letras)
PROFO1, PROFO2,...,PROF30 (alfanuméricos)
FLANGEO1, FLANGED1, ..., FLANGE(Q (alfanuméricos)

- HYT®RC
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TIPO DE PERFIL (PTYPE)

A ferramenta reconhece uma designago de trés letras para o "Tipo de perfil’, associada a cada fungdo principal de
aparafusamento. Atualmente, existem cinco funges de aparafusamento com tipos de perfil definidos, conforme a tabela
abaixo. Observe que diferentes pardmetros de aparafusamento serfo necessdrios para cada fungio.

FUNGRO DE APARAFUSAHENTO | TIPO DE PERFIL (PTYPE)

TORQUE TAR Engulo de torque, dngulo de liberagéo e fixador

SNUG (APERTAR) SRF Torgue de aperto (Snug), Angulo, dngulo da liberagio e fixador
ANGULO DE GIRO RAR Angulo, dngulo de liberagio, fixador e velocidade

VERIFICAGAD DE TORQUE TCK Torque, ngulo da liberagio e ficador

ROTAGOES ROT Engulo da liberagso, limite de torque, fixador @ ndmero de rotagbes

ARQUIVO DE PERFIS EM CSV

Um arquivo com valores separados por virgula (extensio .C5V) denominado "PROFILES.CSV" deverd trazer um perfil em
cada linha. A estrutura de dados dos perfis inclui um identificador de perfil (PID}, um tipo de perfil (PTYPE) & um conjunto
de pardmetros da ferramenta definido para cada fungdo de aparafusamento especffica. Os parimetros desnecessérios
permanecem zerados.

Cada linha deve conter um conjunto de valores separados por virgulas, organizados da seguinte forma:
PID1, PTYPE, Pardmetro 1, Pardmetro 2, Pardmetro 3, Pardmetro 4
PID2, PTYPE, Parametro 1, Par8metro 2, Parametro 3, Pardmetro 4

PID30, PTYPE, Pardmetro 1, Pardmetro 2, Parametro 3, Pardmetro 4

Observe que o arquivo CSV ndo especifica as unidades de operagio, presumindo que os valores sdo criados com o
conhecimento préitico das unidades ja definidas na ferramenta, que podem ser ajustadas no menu de configuragoes.
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EXEMPLOS DE ARQUIVO CSV

EXEMPLOS DE FOHMATAGED DAS
LINHAS DE UM CSV PARAMETROS
'PID = TORQ_500, PTYPE = TAR, Torque = 500 ft-lbs, Angulo = 30 graus,

TORQ,_ 500, TAR, 604,30, 7 RH I Liberagio = 7 graus, Fixador = Rosca direita
! PID = SNUG_075, PTYPE = SRF, Snug = 75 ft-Ibs, Angulo = 0, Liberagiio = 0,
 Fixador = HYTORC Washer Rosca Direita

PID = ANGL_120, PTYPE = RAR, Angulo de giro =120 graus, Liberago =5
graus, Fixador = Rosca direita, Velocidade = Normal
PID = CHEK_500, PTYPE = TCK, Verif. de torque = 450 ft-Ibs, Liberagio =5
' graus, Fixador = HYTORC Washer Rosca Direita
' PID = ROTAT_10, ROT, Liberagio = 7 graus, Limite de torque = 100 ft-lbs,
| Fixador = Rosca direita, Rotagbes = 10

SNUG_075, SRF, 75, 0, 0, HWR
ANGL_120, RAR, 120, 5, RH, NDHMALI
CHEK_500, TCK, 450, 5, HWR
ROTAT_10, ROT, 7,100, RH, 10

NOTA: Por padrio, se nenhuma ID de perfil for selecionada, todos os dados de aparafusamento serdo atribuidos ao perfil
"CWP" {"Current Working Profile" ou "Perfil de trabalho atual").

SELECT PROFILE (SELECIONAR PERFIL)

Esta opgdo permite ao usudrio selecionar os perfis disponliveis a partir de uma lista @ implementar os parimetros
gravados naquele perfil.

A 1D de perfil (PID) & exibida na tela em intervalos alternados e na mesma posigéo da ID de trabalho (JID).

Select Profile A:::E “1;:“
PROFILE1 : Torque
PROFILE2 500 ftlb
PROFILE3 ﬁ @ i
Back
_ —f |[PID:PROFILEL]

“did|[t=ed
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CRIANDO UM PERFIL NA FERRAMENTA

Uma ID de perfil pode ser inserida diretamente pelos trés botdes da ferramenta.

Selecione Jobs > Profiles > Create Profile e digite o nome do perfil desejado, utilizando os botbes esquerdo e direito.
Pressione o botdo central para finalizar e gravar essa |D de perfil.

Selecione um Tipo de perfil e insira os valores adequados. Abaixo hd um exemplo de preenchimento e confirmagdo dos
pardmetros para um perfil do tipo Torque, denominado PROFILEL.

. [ Profiles Profile Id Confirm Profile Type
Select Profile Press up or dn to You Entered ..";L:s Tarque
— 5croll characters [PROFILE1]
] Create Profile 25 Snii
Import Profile
PROF Turn Angle
Delete Profile . s 5 Accept @
Retr 2 Torque Check
45 Back Enter to select it 4 ~
fﬁf Home Enter twice to end Cancel "/ Rotations
“ | 3 t &3 Tt <3 t a3
TAR TAR TAR TAR
RH Right Hand
Torque Angle Release LH Left Hand
HWR HYT WHS RH
500 ft-Ib 30 deg 7 deg S iyt

HN  HYTORC Nut

Tt 1«3 Tt «l3 [T &3 RAR

Angle Release
TAR Iae Je
You Created Torque
PROFILE1
[ ] 500 ftlb

e 10 @

t «]3 | T 4

Il
S
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IMPORT PROFILE (IMPORTAR PERFIL)

O usudrio pode importar um ou mais perfis a partir de um computador, via Bluetooth ou USB. Os perfis importados
substituiro aqueles j4 existentes na ferramenta. NOTA: Se algum pardmetro do perfil ndo for informado ou estiver fora
dos intervalos aceitos, o processo de importag8o poderd ser abortado. Verifique todos os perfis apds a importagao.

Profiles
Home Screen S
* Select Profile
= Main Menu Create Profile
- l Import Profile
Delete Profile
":u Jobs = Back
‘%‘ Home
"] Profiles ——»
a3

IMPORTANDO PERFIS POR CONEXAO USB

Selecione Import Profile > USB Cable. Apds conectar o cabo USB, o arquivo PROFILES.CSV j& poders ser copiado para
a ferramenta, que & reconhecida como unidade "HYTORC" no computador. Pressione "Continue” na ferramenta para
prosseguir com a importagao.

Connection Type USB Cable profiles.csv
Choose Your Connect Copy - paste file
Connection Type USE cable From PC to tool

To continue m
|{'
Use Cable J
Bluetooth Continue
Press any button
Cancel Cancel

To disconnect

Tt <13 “ 3 3

IMPORTANDO PERFIS VIA BLUETOOTH

O usudrio também pode importar perfis via Bluetooth,
utilizando o aplicativo HYTORC Connect. Siga as instrugtes
do aplicativo para conectar-se 4 ferramenta e importar os
perfis desejados.
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B (cONT.) 4

DELETE PROFILE (EXCLUIR PERFIL)

0s perfis podem ser excluidos da ferramenta através da opgdo "Delete Profile”, no menu Profiles.

@ Profiles
Home Screen —
‘ Select Profile
— “%] Create Profile
= Main Menu

l Import Profile
Delete Profile
[I:ﬂ Jobs ¢.=‘ Back

ﬁl‘lﬁh‘ll
“ 13

Profiles ——p

Selecione o perfil que deseja excluir permanentemente da ferramenta e confirme a operagdo marcando "Delete”.

Select Profile Delete Profile
PROFILE1 Sure you want
PROFILEZ To delete
PROFILEZ [PROFILEL]?
Back Delete

Do Not Delete
al aly
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O menu "Settings" traz opgdes normalmente utilizadas na configurago inicial da ferramenta ou ao comegar um
novo projeto. Siga as instrugdes na tela para selecionar e alterar as configuragdes desejadas. Todos os itens do
menu "Settings” (exceto as opgbes Bluetooth e App Mode), estio disponiveis apenas para usuarios com nivel de
acesso L3 (Full User) ou acima.

UNITS (UNIDADES)

A ferramenta pode exibir o torque em
pé-libras (ft-Ibs), Newton-metros (Nm),
quilograma-forga metros (kgf-m) ou

Dnite ———— Exibe o torque em ft-lbs,
N-m, kgf-m ou % do
como uma porcentagem do torque - ' o
: : Define datae Clock torque maximo
nominal maximo da ferramenta (%). horirio
A unidade selecionada ficard em 'B Bluetooth Configura o Bluetooth
| Define os limites nas

des’riaque. Ao selecionar uma outra apariifian i s [| %] Torque Limits
op¢ao, todos os valores de torque Ancle Limits m Doefine os limites nas

2 s : 5 E oparagies com dingulo
serfo exibidos com aquela unidade. Ajusta a pausa ontro o [ T EE R

torque, dngulo & ang. Angle Delay

da libaragio Ativa/desativa o
Beeper sinal sonoro

Inverts a tela
{parauso da Invert Screen

Torque Units farramenta virada) Icons
icones do menu

ft-1b Habilita/desabilita o
T — Auto Shutdown

N-m apéssminutos [ S U Define o tempo de
— ) Button Delay === resposta do botio

kgf-m LEITET
desabilita a luz Wark Light Sincroniza a ferramenta
% da trabalho App Mode com o software de
aparaf. da HYTORC
Back Back
t e« |3 Hone

CLOCK (RELOGIO)

A opcgdo "Clock” permite ao usudrio
configurar data e hora na ferramenta.

Pn'meimmente' defina o hordrio Set Time/Date Set Time/Date Confirmation
usando os botoes esquerdo e direito Time Time T s
para aumentar ou diminuir o valor
; 83 | 45 | 57 11 | e1 | 38 najze/ad

do campo destacado. Pressione o 11:01:31
botdo central para confirmar o valor Date Date oo
desejado e passar ao préximo campo. =y
Siga o mesmo método para configurar e1 je1 / 139 @3 /29 f 19 e

. . ance
a data. Ao concluir, o usudrio pode
aceitar ("Accept”), alterar ("Retry”) Tt < 4 t| < 4 T & ¥
ou cancelar ("Cancel") os valores
informados.
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BLUETOOTH
Para emparelhar a ferramenta com o app HYTORC Connect, pode ser usado tanto o modo Bluetooth cldssico como o
Bluetooth de baixo consumo energético. Um fcone preto com o simbolo do Bluetooth na tela inicial indica o uso do modo

cldssico, enquanto o lcone azul indica Bluetooth de baixo consumo.

Home Screen Bluetooth Mode
l select BT mode
= Main Menu
@ Settings Classic
Low Energy
€) Bluetooth ——»|  Back
ti«(3

TORQUE LIMITS (LIMITES DE TORQUE) ANGLE LIMITS (LIMITES DE ANGULO)
A opc¢do "Torque Limits" permite ao usudrio delimitar o A opgao "Angle Limits” permite delimitar as operagbes com
intervalo de torque disponivel na ferramenta. &ngulo. Por padrdo, os limites minimo e méximo de dngulo

sio de 0° e 360°. O usudrio pode configurar limites mais
restritivos, desde que se mantenham nessa faixa.

Torque Max Angle Min Angle Max
Limits Limits Limits
Raximin Tarque Minisus Angle Maximun Angle
1268 ft-1bs 7 deg 368 deg

t(e« |3 t e« 3 KR
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ANGLE DELAY (ATRASO DE ANGULO) BEEPER (SINAL SONORO)

Define uma pausa na ferramenta entre as aplicagdes de Permite ativar ou desativar o sinal sonoro conforme a
torque, ngulo e ngulo de liberago (conforme a operagio  opgdo desejada.

selecionada). Os usudrios podem definir o atraso de &ngulo

em um intervalo de 0 a 3.000 milissegundos (o equivalente

a 3 segundos).
Beeper
Angle Delay
Delay
100 ms On
Off
t e« |3
t e |3
INVERT SCREEN (INVERTER A TELA) ICONS ([CONES)

Permite ao usudrio colocar as informagOes exibidas na tela  Esta configuragio permite ac usudrio ativar ou desativar

de cabega para baixo. Neste caso, a diregio das setasde  os [cones do menu. Quando ativada, os (cones sdo exibidos
navegacao também & invertida, mantendo o mapeamento 4 esquerda das opgOes escritas. Se desativada, as opges
correto com os botdes. disponiveis permanecem iguais, mas sem os [cones ao lado.

Icons

Invert Screen

Invert OFf

Normal 1r

t e« | 3
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AUTO SHUTDOWN (DESLIGAMENTO AUTOMATICO) BUTTON DELAY (ATRASO DO BOTAO)

Se a opgdo estiver ativada, a ferramenta serd desligada Esta opgdo permite ao usudrio ajustar o tempo de resposta
automaticamente apds 5 minutos de inatividade. Caso do botdo entre 75 a 500 ms (0,075 a 0,5 segunda). Um valor
contrério, a ferramenta ociosa permanecers ligada até que  de atraso mais alto diminui a velocidade de navegacgdo no
a bateria se esgote. menu e a sele¢io de opgdes.
Auto Shutdown Button Delay
Button Dly
in mS
On 75 mS
Off
Tt e | 3 Tt 3

WORK LIGHT (LUZ DE TRABALHO) APP MODE (MODO APP)

Por padrio, a luz de trabalho é configurada para acender Quando ativada, a opgdo permite sincronizar a ferramenta
quando o usudrio puxa o gatilho e desligar 5 segundos apds  com o software de aparafusamento da HYTORC.
soltd-lo. Para desativar a luz, basta marcar "Off" nesta opgao.

Work Light App Mode
Enable

On Disable

off Cancel

tleld Tt a3
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11. ADMINISTRAGCAO

O menu "Admin” traz diversas opgdes de funges administrativas.

NOTA: Nem todos os itens deste menu estdo disponiveis para qualquer nivel de acesso.

40

Admin

=@ | © QX

Access Level —

Tool Info
User Id

L2 Flex Setup —/——
Shortcut Setup —fp——

.................................

Change Passwd ———

Back

Home

=25 T [P

pr

4

HYT®RC

Nivel de acesso: Define o nivel de acesso

em operagdo na ferramenta.

Info. da ferramenta: Exibe informacgdes como

a versio do firmware e contagem de ciclos.

ID do usudrio: Permite definir uma 1D de usudrio
exclusiva para a documentagio do trabalho.
Configuragio L2 Flex: Configura as funges
disponiveis aos usudrios com nivel "L2 Flex".
Configuragio de atalhos: Cria e define um menu
personalizado para substituir o menu principal.

Alterar senha: Define e altera as senhas
dos niveis de acesso.
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NIVEIS DE ACESSO
A ferramenta pode ser configurada para funcionar com um desses cinco niveis de acesso:

O nivel 1(*11 - Jobs User") tem os privilégios administrativos mais baixos. Este usudrio tem
acesso apenas as opgles bésicas de aparafusamento e 4s fungdes do menu para apar
fusamento com "Jobs" (Trabalhos) predefinidos. O usudrio de nivel 1também pode exportar
& imprimir trabalhos. Senha padrio: nenhuma

LEVEL1
Jobs User (Usudrio
de trabalho)

O nivel 2 {"L2 - Flex User") tem acesso 4s opgdes especificas configuradas pelo administra-
dor a partir de uma lista de opgdes. O usudrio pode executar trabalhos predefinidos, além
de criar, exportar ou imprimir trabalhos. Senha padr3o: FLEX

LEVEL 3 O nivel 3 ("L3 - Full User") tem acesso 4s mesmas fungdes do administrador (L4), com a
Full User excecdo de ndo poder configurar opgdes para os usudrios Flex ou redefinir senhas. Senha
(Usudrio completo)fsELigl I [4R

O nivel 4 {("L4 - Admin") & o mais alto dentre os disponiveis aos usudrios finais da

LEVEL 4 ferramenta. O usudrio Admin & normalmente, o proprietdrio ou supervisor da ferramenta,
Admin gerente de produgio ou administrador da oficina que & responsdvel por atribuir acesso as
PN TEGER AR opedes do menu. O usudrio de nivel 4 é o dnico capaz de configurar as opgdes disponiveis
ao usudrio Flex, alterar o menu de atalhos e redefinir senhas. Senha padrio: ADMIN

LEVEL 5 A ferramenta traz um nivel de acesso adicional, voltado principalmente a profissionais
Service Level autorizados pela HYTORC para configurar e realizar a manutengio da ferramenta. Uma das
(Manutengdo) fungdes do menu de manutengdo (a calibragdo da ferramenta) estd disponivel a usudrios L4.

A ferramenta & comercializada com o nivel "L4 Admin” selecionado por padrio, permitindo ao primeiro usuério definir as
senhas de seguranga.

0 nivel de acesso ativado na ferramenta serd sempre exibido na caixa central inferior da tela inicial.

Angle Release
el 7e

Torque
500 ft-1b

3

RH

&

L} 4
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FUNGOES E OPGOES DOS NIVEIS DE ACESSO

A ferramenta pode operar em qualguer um dos cinco niveis, sendo que cada um deles possui acesso a diferentes
privilégios e fungdes, conforme descritos na tabela abaixo.

opGho /NGO

MAIN MENU (MENU PRINCIPAL)

Torque e + c
Snug (Apertar) s + c
Angle (Angulo) + + [
Release (Angulo de liberagio) + + c
Fastener (Fixador) < + C
[Tga?gfltzg‘agmenm avangado) v v
Jobs (Trabalhos) + + + +
Settings (Configuragdes) + +
Admin (Administrador) + + + qf
Service (Manutencgio) +

ADV BOLTING

(APARAFUSAMENTO AVANGCADO)
Turn Angle (Angulo de giro) s + c
Torque Check (Verificagdo de torque) + + c
Rotations (Rotagdes) + + C

JOBS (TRABALHOS)
Start Job (Iniciar trabalho) + v + Y
End Job (Encerrar trabalho) + + < Y
Create Job 1D (Criar 1D de trabalho) + + + Y
Eﬁp;;}glt'tjaﬁ{;[ﬁg}trabaihn] v v
Export Job (Exportar trabalho) + + + o
Delete Job (Excluir trabalho) o +
Select Profile (Selecionar perfil) Y + + o
Create Profile (Criar perfil) o +
Import Profile (Importar perfil) + +
Delete Profile (Excluir perfil) + +

(Continua na pagina seguinte)

LEGENDA

" Tem acesso
C  Afungdo pode ser disponibilizada pelo administrador
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orGho / Fungho

SETTINGS (CONFIGURAGOES)
Units (Unidades)
Clock (Relégio)
Bluetooth®

LSRN

Torque Limits (Limites de torque)
Angle Limits (Limites de dngulo)
Angle Delay (Atraso de dngulo)
Beeper (Sinal sonoro)

Invert Screen (Inverter a tela)
lcons (lcones)

Auto Shutdown
(Desligamento automético)

Button Delay (Atraso do botdo)
App Mode (Modo App)
ADMIN (ADMINISTRADOR)
Access Level (Nivel de acesso)
L2 Flex Options (Opgdes do L2 Flex)

Shortcut Options
(OpgOes de atalhos)

Change Passwd (Alterar senha)

Toal Info
(Informagdes da ferramenta)

4@ 4 & S8l
GRS RS R RS

Begulatory Info
(Informagdes regulatdrias)

User 1D (1D de usudrio)
SERVICE (MAN LITENGED}

Calibrate Tool (Calibrar ferramenta)

IR A I8 A IR A

4

LEGENDA

" Tem acesso
C  Afungdo pode ser disponibilizada pelo administrador
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DEFININDO O NIVEL DE ACESSO

A

ngle
£l

Release
?D

0

Torque
500 ft-1b

)

RH

1

a4

44

Home Screen

Para alterar a ferramenta a um nivel de acesso inferior, selecione Admin > Access
Level. Selecione o nivel desejado e pressione o botdo central para confirmar. ©
novo nivel de acesso serd exibido na caixa central da parte inferior da tela. Para
passar de um nivel superior a um inferior ndo & necessdrio inserir senha.

Para alterar a um nivel superior, o usudrio devers digitar a senha do nivel de acesso
desejado. Todas as senhas sdo definidas pelo usudrio com nivel "L4 - Admin”.

Access Level Access Level
¢ L1: Job User L1: Job User
E Main Menu L2: Flex User L2: Flex User
l L3: Full User L3: Full User
2. Admin [L4] L4: Admin Ld: Admin
L5: Service L5: Service
DAccess Level »{ 4 | 2 | J T | & |
Enter Password M;,;F Ml;“'
Press up or do to Success Torque
Scroll characters 500 'Ft'lb

Enter to selact
Enter twice to end

— v ||® ®-

> 1t| &

‘-""fﬂ"“fEu}‘.
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TOOL INFO (INFORMAGCOES DA FERRAMENTA)

A opgdo "Tool Info" traz informagdes Uteis sobre a ferramenta,
como a versao do firmware e outros detalhes, incluindo a
contagem de ciclos e a data da dltima calibragdo. O usudrio
pode rolar as opgGes para exibir mais informages.

Tool Info

[urc]
Date: 3-27-19

Rev: 1.9
[MDC]
Date: 3-19-19
“ 3
USER ID (ID DE USUARIO)
Esta opgdo permite que um usudrio de qualquer nivel de
acesso insira sua ID exclusiva, para fins de rastreabilidade
dos registros. A "User ID" é uma sequéncia alfanumérica
com até 8 caracteres. O usudrio pode acessar a fungio set User Id

novamente e apagar sua ID, se assim desejar. A ID de
usudrio ndo aparece no visor da ferramenta, mas fica
gravada no campo "User ID” de cada registro de dados.

Pross up or do to
Screll characters

]

Enter to select
Enter twice to end

1t «| 3

MANUAL DA INTERFACE DE USUARIO DA FERRAMENTA ELETRICA DE TORQUE LITHIUM SERIES® Il
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L2 FLEX SETUP (CONFIGURACAO DO “L2 FLEX")

Este recurso permite ao administrador configurar opgbes personalizadas de aparafusamento para o usudrio L2 Flex, bem
como restringir determinadas funges. As fungdes marcadas em azul no menu de sele¢io estdo disponiveis por padrio.

Caso o administrador selecione uma opgdo para restringir o acesso, ela mudard para a cor preta e ndo estard mais
disponifvel ao usudrio L2 - Flex.

Flex Options Flex Optiens Flex Options
3\\\‘_ Tarque -:Q% Torque
%y Snug < Snug
£y Angle Y Angle Accept
£5 Release £ Release Retry
@ Fastener @ Fastener Cancel
@ i glr: ........... @ iy ngle ......... f pr *
3¢ Trque Check 3/ Trque Check
‘:} Rotations f_:j Rotations
¢= Done ¢= Done
t|« (3 t| e |3

“ HYT®RC
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SHORTCUT SETUP (CONFIGURAGAO DE ATALHOS)

0 administrador pode criar um menu principal personalizado para substituir a versio padr3o. Ao fazer isso, & preciso
definir um nome com até 10 caracteres para o menu ({como "NEW MAIN®, no exemplo abaixo). Depois de confirmar o
novo nome, o administrador passa a selecionar as opgdes que aparecerio no menu personalizado.

;Q\ Admin New Menu Name Confirm
@ Access Level Press up or do to You Entered
Scroll characters [NEH‘ Mﬁ.IN]
@ Teel Info
= User Id NEW MAIN o]
E L2 Flex Setup Retry
Enter to select
E Shortcut SI‘t'up — Enter twice to end | Cancel
é Change Passwd
E t a3 1 &3
i Regulatory
{= Back
ﬁ Home

MANUAL DA INTERFACE DE USUARIO DA FERRAMENTA ELETRICA DE TORQUE LITHIUM SERIES® Il
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Mavegue pelas opgGes e utilize o botdo central para retird-las do menu de atalhos, conforme desejado. As opgdes E
ATALHOS (CONT.) marcadas mudam da cor azul para preta. Somente as opgdes em azul aparecerdo no menu de atalhos.
Apos fazer as alteragdes desejadas, basta confirmar e aceitar ("Accept”) a criagBo do novo menu.

Shortcut Options Shortcut Options Shortcut Options
% Torgue % Torque

2y snug Ay snug

LY angle 23 Angle Accept

£ Release £ FRelease Retry

@ Fastener @ Fastener Cancel

'© Turn Angle '© Turn Angle t a3
Q.,d’ Torque Check ;f Torque Check

"::F Rotations ":') Rotations

ﬂzﬂ Start Jaob ﬂzﬂ Start Job

[Eﬂ Create Job ﬂE[} Create Job

0] @] export pata
Select Profile Select Profile
Create Profile Create Profile
7] )
=l =

Access Level Access Level

= T
t
-
= T
t
-

Uma vez configurado, o novo menu substitui o menu principal da ferramenta. Observe, no entanto, que o menu
personalizado de atalhos sempre trard o menu principal original como seu primeiro item, permitindo ao usuério acessar
rapidamente qualquer opgdo ou submenu da ferramenta. A vantagem de configurar um menu de atalhos é exibir de
forma facil as opgdes mais relevantes ao operador. Por exemplo, determinada aplicagio pode demandar acesso a
apenas algumas opgdes do menu, como "Start Job" ou "Export Data”. Apés configurado, o menu de atalho pode deixar
essas fungbes a um simples toque do botao.

Angl elease
e | NEW MAIN
Torque = HMain Menu
ﬁnn .Ft_lh "EI} Start Job
9 ﬁ Export Data
@ RH ﬁ- Home
t =3 t |« 3
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CONFIGURAGAO DE ATALHOS (CONT.)

0 usudrio pode remover o menu de atalhos e retornar ao menu principal padrio a qualguer momento. Para isso, basta
acessar Admin > Shortcut Setup > Yes.

Home Screen

v

\

Main

\

2, Admin

v

Shortcuts

New Main Shﬂr'tcut Menu | Pisable Shortcuts

Yes

Cancel

[E] shortcut setup —— [ £ | & | &

CHANGE PASSWD (ALTERAR SENHA)

A opcgdo "Change Passwd” permite que um usudrio L5 ou L4 altere a senha do seu préprio nivel e dos niveis de acesso
inferiores. As senhas podem ter até 8 caracteres, sendo permitidos: 0a9; ;eAaZ

Home S5Screen

s

= Main Menu

;

;Q‘ Admin

|

é Change Passwd-»

Choose Level

Enter Password

Confirm

22 L2: Flex User R AR A You Entered
= Scroll characters [NEWPASSWRD]
E\i L3: Full User
2E L4: Admin PASSWORD Accept
Back Retry
Enter to select
Enter twice to end Cancel
Tt «| 3 tl«|dpP(tr|ald

MANUAL DA INTERFACE DE USUARIO DA FERRAMENTA ELETRICA DE TORQUE LITHIUM SERIES® Il
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MENSAGENS DE ERRO
MENSAGEM EKFLIBAI;IB CONSEQUENCIA 0 QUE FAZER?
EARLY TRIGGER RELEASE (0 gatilho foi solto antes de concluir ' NiiFuiiia Rt & s
RETRY OPERATION a operagio ettty
LOW BATTERY RE-CHARGE OR ; .
CHANGE NOW A batena estd esgotada Manhuma Recarregue ou trogque a bateria

Aferramenta excedau o nival méx-
OPERATION STOPPED RETRY  imo de torque seguro durante uma | Potenciais danos & ferramanta Reduza o dngulo ou torque alva
oparagio de dngulo ou torque,

SUCCESS! OK TO RELEASE

TRIGGER Operagdo conclulda comretaments | Menhuma Nenhuma

(0 gatilho foi mantido pressionado
TIMEOUT TRY AGAIN por mais tempo do que o necessdrio] Menhuma Solte o gatilho e repita a operago
para concluir a operagio

Q gatilho foi mantido pressiocnado

TIMEQRE RTINS TON por mais tempo do que o necessdrio. Menhuma Solte o gatilho e repita a operago

TRIGGER RELEASE :
para concluir a operagio

TRIGGER RELEASE O usudrio ndo soltou o gatilho apds MenFaiiia Solte o Iga‘nlhn a selacions a opglo
a conclusdo da operagio [ para sair

UNCALIBRATED TOOL Farramanta nao calibrada | Impraciséo ao fixar Calibre a ferramanta

JOB DATA "RESULT" CODES

oK Operagdo realizada com sucesso
ETR Liberagdo do gatilho antes da hora
MHS O motor parou

BTS | Abaixo da velocidada alvo

LBV Woltagem baixa na bataria

MoC Sobrocorrenta no motor

oT Temperatura excedida

ME Erro geral no motor

- HYT®RC



ACCESS LEVELS (NIVEIS DE ACESSO) 5, 41-43, 44,55
ADMIN (ADMINISTRADOR, ADMINISTRAGCAD) 45,9, 4,46, 47 40-49
ADVANCED BOLTING (APARAFUSAMENTO AVANCADO) 51722, 42

ANGLE (ANGULO) 2,9,1,15,17,18, 28, 43
ANGLE DELAY (ATRASO DE ANGULO) 38

ANGLE LIMITS (LIMITES DE ANGULO) 1n,12, 37

AUTO SHUTDOWN (DESLIGAMENTO AUTOMATICO) 39,43

BEEPER (SINAL SONORO) 1,15,19, 21, 22, 38, 43
BLUETOOTH 1,3, 37,43

BUTTON DELAY (ATRASO DO BOTAO) 39,43

CLOCK (RELOGIO) 36,43

FASTENER (FIXADOR) 2,13,15, 42
HYTORC NUT 2,13,14

HYTORC WASHER 2,13,14

ICONS ([CONES) 7,38, 43

INVERT SCREEN (INVERTER A TELA) 38,43

JOBS (TRABALHOS) 5, 8, 23-28

L2 FLEX SETUP (CONFIGURAGAOQ L2 FLEX) 41, 43, 46

LIGHT SEE WORKLIGHT
LOOSEN (AFROUXAR) 2,16

PASSWORD (SENHA) 5, 41,43,44, 49

PROFILES (PERFIS)
RELEASE (ANGULO DE LIBERAGAO)
ROTATIONS (ROTAGOES)
SHORTCUT SETUP (CONFIGURAGAO DE ATALHOS)
TOOL INFO (INFORMAGOES DA FERRAMENTA)
TORQUE
TORQUE AND ANGLE (TORQUE E ANGULO)
TIGHTENING WITH (FIXANDO COM TORQUE)
TORQUE CHECK (VERIFICAGAO DE TORQUE)
TORQUE LIMITS (LIMITES DE TORQUE)
TURN ANGLE (ANGULO DE GIRO)
TURN-OF-NUT
UNITS (UNIDADES)
USER ID (ID DE USUARIO)
WORK LIGHT (LUZ DE TRABALHO)

3,6 23, 30-35, 42
2,8,910,1,12,15, 42
22,45

5 4,43, 47-49

43, 45

2,915,198, 20, 41, 45
2,1

15

1, 20-21, 42

37, 38,43
2,10,1719, 42

SEE TURN ANGLE
2,36,43

5,28,43 45

40
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SUPORTE E MAN LITENGﬁ.O

PADRAO HYTORC

Com mais de 50 anos de experiéncia
totalmente voltados ao desenvelvimento
de sistemas de aparafusamento industriais
de primeiro nivel, a HYTORC segue
comprometida com o alto desempenho e
oferece tecnologia, qualidade e suporte
superior aos nossos clientes.

HY-CARE

Os planos de servigo HY-CARE*
oferecem protegdo e tranquilidade sem
cobranga de franquia para evitar custos
inesperados e perlodos de inatividade com
o reparo das suas ferramentas de torque
apds a garantia padrdo do equipamento.
Em média, as ferramentas cobertas pelo
HY-CARE duram até cinco vezes mais
tempo em operagio. Exija o melhor!

*Pode n&o estar disponivel em todos os locais,
Contate seu representants local HY TORC para mais
informagées.

VISITE NOSSA PAGINA

hytore.com/standard
hytorc.com/customer-service-policy
hytorc.com/about-us
hytorc.com/hy-care



DECLARACAO DE MISSAO

NOSSA MISSAO E OTIMIZAR O PLANEJAMENTO, A SEGURANGA E A QUALIDADE
EM SOLUGOES DE APARAFUSAMENTO INDUSTRIAL ATRAVES DA INOVACAOE
COMPROMISSO CONSTANTE COM O ATENDIMENTO DE ALTO NIVEL AO CLIENTE.

COM MAIS DE 50 ANOS DEDICADOS INTEIRAMENTE AQ DESENVOLVIMENTO DE
SISTEMAS DE APARAFUSAMENTO INDUSTRIAL DE ALTISSIMA QUALIDADE, A
HYTORC E REFERENCIA E SINONIMO DE CONFIANGA NO SETOR,

HYT®RC







SEDE MUNDIAL DA HYTORC

333 Route 17 North, Mahwah, NJ 07430 - +201-512-9500 - 800-FOR-HYTORC
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SUAS NECESSIDADES EM MAIS
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