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1. PANEL DE CONTROL

INTERRUPTORES PANEL DE CONTROL
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INTERRUPTORES

La herramienta contiene un interruptor de velocidad, un interruptor de control direccional y un gatillo. El interruptor
de velocidad permite al usuario cambiar entre Rundown (velocidad rédpida) y Torque (velocidad lenta). El interruptor
direccional permite al usuario cambiar entre la rotacién hacia la derecha (en sentido horario) y hacia la izquierda (en
sentido antihorario). El gatillo se jala y se mantiene para activar las operaciones de empernado.

PANEL DE CONTROL

El panel de control en la parte posterior de la herramienta proporciona la interfaz de usuario principal con pantalla de
alta resolucidn y tres botones pulsadores. El usuario configura todas las funciones de empernado que se muestran en las
pantallas con los botones pulsadores. Un LED de estado visible y una alarma audible también proporcionan indicadores
de control durante la operacién,

ENCENDIDO/APAGADO

La herramienta se enciende al presionar cualquiera de los tres botones pulsadores. La alimentacidn se puede apagar
desde la pantalla de inicio manteniendo presionado el botén central durante aproximadamente 3 segundos.

COMUNICACION

La herramienta estd equipada con tecnologla inaldmbrica Blustooth® y un puerto USB. Estos canales de comunicacidn
proporcionan un medio para importar ID de trabajo y perfiles a la herramienta y exportar datos de trabajo desde la
herramienta, asl como para la actualizacién del firmware.

NOTE: Bluetooth® is a registered trademark of the Bluetooth® Special Interest Group.
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2. PANTALLA DE INICIO

A continuacion, se muestra la pantalla de inicio para una operacién de torque. El valor de torque se puede ajustar
hacia arriba o hacia abajo desde la pantalla de inicio presionando los botones izquierdo y derecho. En esta seccidn
se describen otros valores e indicadores relacionados que se muestran en la pantalla de inicio.
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FUNCION PRINCIPAL

El torque es la funcidn principal de la herramienta y se identifica en el centro de la pantalla. Cuando se cambia la funcidn
de la herramienta, la etiqueta de la funcién principal se cambia para reflejar y se selecciona una funcién alternativa
como; Aflojar, ajustar, dngulo de giro, verificacién de torque, rotaciones, bajada directa, bajada inversa, etc.

VALOR DE FUNCION Y UNIDADES

El valor de la funcién principal se muestra debajo de la funcién junto con las unidades; p.ej. 500 libras-pies.

ANGULO

El 4ngulo opcional establecido como parte de una operacién de torque y dngulo se muestra en el cuadro superior
izquierdo. Este es un dngulo que se aplica dentro del mismao gatillo que una operacién de torque; por ejemplo: torque de
500 libras-pies més 30 grados de dngulo.

LIBERACION

La funcién Liberacidn se usa para liberar una herramienta que estd bloqueada en una aplicacién como resultado de

una operacién de torque o dngulo. La liberacién se expresa como un dngulo en grados. p.ej. 7 grados, y se muestra en el
cuadro superior derecho. El movimiento de liberacidn siempre se aplica en la direccidn opuesta al torque y al 4ngulo. Un
angulo de liberacién puede o no ser necesario, segun la configuracién especlfica de la herramienta y las condiciones del
sitio. El valor de liberacién exacto generalmente estd determinado por las condiciones especificas en el sitio de trabajo.

SUETADOR

Muestra el tipo de sujetador que incluye la mano derecha (RH), la mano izquierda (LH), la arandela HYTORC RH (HWR),
la arandela HYTORC LH (HWL) y la tuerca HYTORC (HN).
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INDICADOR DE DIRECCION

Indica la direccién de rotacién (CW o CCW). Al apretar el gatillo, las flechas y la imagen de la tuerca hexagonal giran en
la direccién seleccionada. La direccién de rotacidn estd determinada por el tipo de sujetador y el interruptor direccional.

INDICADOR BLUETOOTH*

Indica que la tecnologfa inaldmbrica Bluetooth® estd activa. El icono negro indica Bluetooth Classic. El fcono azul indica
Bluetooth Low Energy.

MODO APP

Indica que el modo de aplicacién estd habilitado. Se muestra en intervalos alternos en la misma posicidn que 1D de
trabajo e ID de perfil,

ID DEL TRABAJO

Se muestra un identificador de hasta 8 caracteres cuando la herramienta estd guardando en un registro de trabajo
especificado. 5e muestra en intervalos alternos en la misma posicién que el Modo de aplicacidn y la ID de perfil.

ID DE PERFIL

Se muestra un identificador de hasta 8 caracteres cuando la herramienta se configura con ese perfil. Se muestra en
intervalos alternos en la misma posicién que el Modo de aplicacién y la 1D del trabajo.

INDICADOR DE ADVERTENCIA DE BATERIA BAJA

Aparece cuando la carga de la bateria estd casi agotada.

FLECHA ARRIBA [1]

Presione el botdn izquierdo para aumentar el valor de la funcidn principal.

FLECHA HACIA ABAJO [¥]

Presione el botdn derecho para disminuir el valor de la funcidn principal.

[CONO DEL MENU PRINCIPAL

A veces denominado el icono de "hamburguesa', indica que al presionar el botén central se abre el mend principal.

INDICADOR DE NIVEL DE ACCESO

Muestra el nivel de acceso de usuario actual establecido para la herramienta; p.gj. L1, L2, L3, L4, L5,

VARIACIONES DE LA PANTALLA DE INICIO

La mayorfa de las principales funciones de empernado siguen una disposicién de presentacién de pantalla de inicio y
un formato de presentacién similares. La disposicién de las funciones avanzadas de empernado en la pantalla de inicio
puede verse algo diferente dependiendo de los pardmetros requeridos para la pantalla,
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3. ESTRUCTURA DEL MENU

PANTALLA DE INICIO
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Esta guia proporciona instrucciones para operar la herramienta mediante el sistema de meniis y las funciones que
se muestran en esta pdgina. Esta estructura de menu permite a los usuarios acceder rdpidamente a las funciones de
empernado comenzando con la pantalla de inicio y trabajando a través del mend principal y los submenus.

Un administrador puede definir una estructura de menu alternativa utilizando las Opciones de accesos directos. Esto

permite la creacién de un mend principal que se puede usar en lugar del menu principal con opciones seleccionadas por
el administrador.
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MENU PRINCIPAL

Se accede al menu principal desde la pantalla de inicio presionando el botén central debajo del icono de "hamburguesa”.
El meni principal incluye funciones bésicas de empernado (torque, ajuste, 4ngulo, 4ngulo de liberacidn, tipo de
sujetador) y opciones adicionales asignadas por el administrador.

SUBMENU DE EMPERNADO AVANZADO

El submeni de empernado avanzado contiene opciones de empernado especializadas como dngulo de giro, verificacidn
de torque y rotaciones.

SUBMENU DE TRABAJOS

El submend Trabajos permite al usuario iniciar y finalizar el registro de datos del trabajo, crear e importar ID de trabajos,
seleccionar, crear, importar, exportar y eliminar trabajos y acceder a las opciones de perfil.

SUBMENU DE CONFIGURACION

El submend Configuracién proporciona distintas opciones que se usan tipicamente en la configuracién inicial o para un
trabajo en particular.

SUBMENU DE ADMINISTRADOR

El submeni Admin proporciona opciones para administrar contrasefias y niveles de acceso a herramientas, y para
configurar las opciones de mend disponibles para un usuario de Nivel 2 (Flex) y las disponibles en el menu contextual.
También proporciona a los usuarios de todos los niveles de acceso informacién de herramientas, como versiones de
firmware, la capacidad de cambiar el nivel de acceso y agregar o cambiar una identificacién de usuario.

SUBMENU DE SERVICIO

El submeni Servicio proporciona opciones para que el personal de servicio de HY TORC configure, calibre y solucione
los problemas de la herramienta. Solo la opcién de Calibracidn estd disponible para los clientes en el mend de servicio, ¥
dnicamente en el nivel de acceso Admin L4.

MENU DE ACCESO DIRECTO

El administrador puede implementar un meni de acceso directo para proporcionar a los usuarios su propio mend
principal personalizado.
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4. NAVEGACION DEL MENU

El menu principal muestra las funciones basicas de empernado y otros submenis primarios.

Desde la pantalla de inicio, presione el botén central para mostrar el Menu principal. Presione 4y ¥ para desplazarse y
resaltar la funcién de empernado o el subment deseado. La barra de color verde resalta la seleccién actual. Presione el
botén central para seleccionar.

El Menu principal y algunos otros submends tienen més opciones disponibles debajo de las que se muestran
inicialmente. Estas opciones se conocen como "de mitad inferior”. Para acceder a la seleccidn de la mitad inferior de

la pégina, contintie presionando el botén derecho y despldcese hacia abajo. Ademds, una vez que el usuario se ha
desplazado por la mitad inferior de la pdgina, puede desplazarse hacia arriba presionando la flecha hacia arriba.
Presione el botén central para seleccionar la funcién de empernado o la opcién de subment deseada.

Seleccione Atras para volver al menu anterior.

Seleccione Inicio para volver a la Pantalla de inicio.
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DESPLAZARSE POR LA MITAD INFERIOR DE LA PAGINA

Cuando los mends son mas largos de lo que se puede mostrar en una pantalla, contindie desplazandose "por la
mitad inferior" para mostrar opciones adicionales més abajo en el menu.

DESPLAZAMIENTO DE ARRIBA HACIA ABAJO Y DE ABAJO HACIA ARRIBA

El ment se navega desplazandose de arriba hacia abajo o de abajo hacia arriba. Cuando el usuario llega a la parte
superior o inferior del menu, la flecha correspondiente desaparece, lo que indica que no es posible seguir desplazdndose
en esa direccidn.
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SUPERIOR MEDIO INFERIOR

Al resaltar la opcidn del men superior, Las flechas hacia arriba y hacia abajo Al resaltar la opcién del mend inferior,
la flecha hacia arriba desaparece, lo se muestran al desplazarse entre las la flecha hacia abajo desaparece, lo
que indica que no hay més opciones  opciones de mend superior e inferior.  que indica que no hay més opciones a
arriba. continuacidn.

{CONOS DE MEND

Los fconos del menu estdn destinados a acelerar el acceso del usuario y ayudar a los usuarios que no hablan inglés a
localizar las opciones del men(. Se proporciona un glosario de iconos de mend en varios idiomas.
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5. MENU PRINCIPAL

El meni principal proporciona todas las funciones basicas de empernado, que incluye torque, ajuste, angulo,

liberacion y sujecion. También proporciona opciones de submenu principales que incluyen empernado avanzado,
trabajos, configuraciones, administracion y servicio.

= Main Menu
by Ssnug Las funciones basicas de empernado
de torque, ajuste, dngulo, liberacidn
1 —_— i b ] T
£ Angle ¥y sujecién se muestran en la parte
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@ Fastener
)b Adv Bolting
D 20bs Cada uno de los principales submenis
@ Settings —— funcionales son opciones en la parte inferior
,9\ Admin del menu principal.
GEp Service
{3 Home Regresa al usuario a la pantalla de inicio.
tjefs
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6. EMPERNADO BASICO

TORQUE

La funcién de torque se puede ajustar directamente desde la pantalla de inicio y también se puede acceder desde el
mend principal. Ajuste el valor de torque usando los botones izquierdo y derecho para aumentar o disminuir el torque
al valor libras-pies més cercano (u otra unidad seleccionada en el menu de configuracién). El valor de torque se puede
ajustar del minimo al maximo calibrado de la herramienta. El valor de torque estd sujeto a los limites establecidos en el
ment Configuracion,

Se puede incluir un dngulo de liberacidn en la operacidn de Torque para quitar la tensidn del motor y permitir que la
herramienta se libere de la aplicacién. La Liberacién se puede ajustar segln sea necesario a través de la opcién de
Liberacién en el menu principal. La funcién Torque también puede incluir un d4ngulo opcional aplicado dentro del mismo
gatillo. Durante una operacién de Torque con Angulo y/o Liberacién, el valor de Torque siempre se aplica primero, luego
el Angulo y finalmente Liberacién.

Mientras ajusta el valor de Torque, si el usuario continda presionando el botén derecho después de alcanzar el valor de
Torque minimo, la pantalla cambia a la funcién Ajuste. La funcidn Ajuste permite al usuario continuar disminuyendo el
torque pero con una precisién menor que la funcién de torque calibrada.
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AJUSTE

La funcidn Ajuste se usa para alinear dos supertficies de empernado y hacer contacto. También se puede usar para
apretar los pernos con un torque més bajo. En el empernado estructural, la operacién de ajuste se aplica primero para

poner las superficies en contacto, seguido de un torque calibrado o un método de "giro de tuerca” (dngulo de giro) para
apretar completamente el sujetador segun las especificaciones.

La funcidn Ajuste puede seleccionarse desde el ment principal o puede mostrarse cuando el usuario se desplaza por
debajo del valor calibrado més bajo en la pantalla Torque. Cuando el usuario ingresa a Ajuste a través del mend principal,
se muestra el valor minimo de Ajuste. El usuario puede ajustar el valor con los botones izquierdo y derecho al valor
libras-pies més cercano (o unidad alternativa). Se puede usar Angulo con Ajuste al configurar el valor mediante la opcidn
de mend Angulo. El usuario puede ajustar el 4ngulo de liberacién segln sea necesario para liberar la herramienta de

la aplicacidn. Si el usuario requiere mayor torque que el provisto por la funcién Ajuste, puede continuar presionando el
botén izquierdo para regresar a la funcién Torque.

El rango de Ajuste se define desde la salida minima confiable de la herramienta hasta el valor minimo calibrado para
la herramienta. Cuando la herramienta funciona en el rango de Ajuste, la precisién es menor que en el rango calibrado

como se define en la documentacién de cada herramienta. El valor de Ajuste se mantendrd en la herramienta hasta que
se cambie.
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ANGULO

El submeni Angulo permite al usuario ajustar el 4ngulo al grado més cercano, de 0 a 360 grados. El 4ngulo seleccionado
en esta pantalla siempre se aplica en una secuencia de "Torque y d4ngulo” dentro del mismo evento de disparo que la
operacién Torque. El valor del d4ngulo estd sujeto a los limites de 4ngulo establecidos en el meni de preferencias.

Presione el botdn central para seleccionar el dngulo y volver al mend principal. El valor del 4ngulo se muestra en el

cuadro en la esquina superior izquierda de la pantalla. El valor de 4ngulo se guarda en la herramienta y se mostrara la
préxima vez que el usuario seleccione la opcidn de dngulo en el mend.

Al igual que con el torque, se requiere un valor de liberacién después del 4ngulo. Durante una operacion de Torque,

Angulo y Liberacién en el mismo accionamiento del gatillo, el Angulo siempre se aplica después del Torque y antes de la
Liberacién. El Angulo siempre gira la tuerca en la misma direccién que el Torque.
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LIBERACION

El 4ngulo de Liberacidn quita la tensidn del motor, y permite que la herramienta se libere automaticamente del perno
después de una operacién de torque.

La Liberacidn se establece a discrecidn del usuario y puede que no siempre sea necesatia. Normalmente, el usuario
prueba un tornillo en un trabajo en particular para determinar la magnitud del 4ngulo de liberacién necesario. En
aplicaciones tipicas, la liberacién se establece entre 5 y 7 grados.

NOTA: el 4ngulo de Liberacién estd sujeto a los Limites de dngulo minimo y méximo establecidos en el meni de
configuracién.

Cuando el usuario regrese a la pantalla de inicio, verd el 4ngulo de liberacién mostrado y etiquetado en la esquina
superior derecha de la pantalla. El 4ngulo de liberacién seleccionado se guarda en la herramienta hasta que se cambie
a otro valor. La liberacién se puede usar junto con funciones de apriete como Torque, Angulo, Ajuste, Angulo de giro,
Verificacidn de torque y Rotaciones.

Cuando se especifica un dngulo de liberacién distinto de cero, se aplica después de la funcién de empernado y siempre
actda en la direccidn opuesta a la operacién de apriete.
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SUJETADOR

La opcién de sujetador muestra los tipos de sujetador y define la direccién de rotacién. El usuario se desplaza, resalta

y selecciona el tipo de sujetador deseado. Cuando el usuario vuelve a la pantalla de inicio, se muestra en la pantalla la
abreviatura del tipo de cierre. El sujetador estd configurado por defecto en RH, el tipo mas com(n en la préactica. Cuando
el usuario selecciona otro sujetador, esta configuracién se guarda en la herramienta hasta que el usuario la cambie. La
seleccidn del sujetador junto con la posicién del interruptor direccional determina en qué direccién (CW o CCW) debe
girar el motor para apretar el sujetador. El tipo de sujetador también dicta qué accesorio se requiere para una operacidn
de empernado. El tipo de sujetador se abrevia para mostrarlo en la pantalla de inicio como se muestra en la tabla a

continuacidn.
Manc derecha Sentido horario Brazo da reaccidn
Mano izquierda LH Sentido anti-horario Brazo de reaccidn
Arandela derecha HYTORC HWR Sentido horario Herramienta para arandela HYTORC
Arandela izquierda HYTORC HWL Santido anti-horario Herramienta para arandela HYTORC
Tuerca HYTORC HM Sentido anti-horario Llave HYTORC

= Main Menu Fastener
T Tordis Right Hand
B snug Left Hand
£ Angle HY Wazher RH
£, Release HY Washar LH
@ m, fr HYTORC Mut

Para los sujetadores RH o LH tradicionales, la herramienta asume el uso de brazos de reaccidn y muestra un mensaje de
seguridad, "Presione cualquier botén para iniciar la operacién’, para mantener las manos del usuario lejos de cualquier

punto de pellizco. Para la arandela HY TORC (HWR, HWL) y la tuerca HYTORC (HN) no se requiere un brazo de reaccién y
no se muestra el mensaje de seguridad.
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BASIC BOLTING SETUP

« Ajuste de parametros de la herramienta - seleccione la configuracién deseada, incluye Torque y Sujetador, y

opcionalmente Angulo y Liberacian.

« Bajada - Enrosque la tuerca en el esparrago hasta que quede apretada contra la brida. Cuando use la herramienta

para bajar la tuerca, ajuste el control de velocidad en "RUNDOWN" y cologue la herramienta en la tuerca; apriete el
gatillo para bajar rapidamente la tuerca hasta que toque la brida. Cuando termine, ajuste el interruptor de control de
velocidad a Torque.

» Coloque la llave trasera - si es necesario, coloque una llave trasera en la tuerca trasera del perno para evitar que gire

durante el apriete. Si utiliza la arandela trasera HYTORC, no se necesita una llave trasera.

» Coloque la herramienta/base - coloque la base sobre la tuerca hasta que quede firmemente encajada. Si usa la

arandela HYTORC o la tuerca HYTORC, asegurese de que la herramienta enganche correctamente el sujetador.

» Ubicacién del brazo de reaccidn - si se usa un brazo de reaccién, asegtrese de que esté firmemente apoyado contra

14

un objeto estacionario (por ejemplo, una tuerca adyacente, una brida, una carcasa del equipo, etc.).
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APRIETE CON TORQUE

Angle Release Angle Release
39& ?'ﬂ 3&“ ?6
press ANY button Torque
to start
500 ft-1b

— | O

»

Iél @

Ll g

Tire y sostenga el gatillo - si la herramienta est4 configurada en sujetador
RH o LH, un mensaje le indica al usuario que presione cualquier botén para
comenzar, a fin de garantizar que las manos se mantengan alejadas del brazo
de reaccidn.

Sostenga el gatillo - la herramienta aplicara torque a la tuerca hasta alcanzar
el valor especificado y luego se detendra. Durante la aplicacién de Torque,

la funcién de Torque se resalta en amarillo. Continde sujetando el gatillo si
aplica Angulo o Liberacidn.

Manténgalo para Angulo - continte presionando el gatillo si se ha
especificado un dngulo distinto de cero; la herramienta se reiniciard (después
del tiempo de retraso especificado, si estd configurado) y luego se detendrs
nuevamente después de girar la tuerca al 4ngulo especificado.

Manténgalo para Liberacidn - continde presionando el gatillo si se ha
especificado una Liberacién distinta de cero; la herramienta se reiniciars
(después del retraso de tiempo especificado, si estd configurado) y luego se
detendrd nuevamente después de completar el dngulo de liberacidn para
permitir que la herramienta se libere de la tuerca.

NOTA: Si se aplicd torque sin un dngulo de liberacién y la haerramienta se
traba en la tuerca, afloje la tuerca, ajuste un dngulo de liberacién e intente
apretar nuevamente.

Pantalla del monitor y LED de estado - la luz de estado es ambar durante
la operacidn. Si la operacién es exitosa, la luz de estado se volvera verde. De
lo contrario, la luz de estado se volvera roja. La pantalla final que se muestra
tendrd una marca de verificacidn verde. 5i no tiene éxito, la pantalla final
tendré una X roja.

Liberar gatillo - suelte el gatillo después de que la herramienta haya
completado todas las operaciones especificadas (Torque, Angulo y
Liberacidn), la herramienta se detiene por Gltima vez y suena la alarma (si
estd activada); luego retire la base/herramienta de la tuerca.

TORQUE ELECTRICO LITHIUM SERIES® Il

Angle Release
IP° 7o

RH _’

Torque
500 ft-1b

@RH

!

Angle Release
H' TI

Torque
500 ft-1b

®m

+

Angle Release
3@° 7

Torque
500 ft-1b

®m

!

angle | Release
38° ™

v

Success!
0K to release
Trigger.
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AFLOJAR EL PERNO

» Herramienta de ajuste - use el meni para especificar el tipo de sujetador; p.ej. Arandela LH, BH, HYTORC.,

« Establecer para aflojar - mueva el interruptor de direccién para cambiar de Torque a AFLOJAR. La herramienta
establece autométicamente el torque de afloje en el valor méximo calibrado de la herramienta. El valor de afloje se
puede ajustar presionando el botén derecho o izquierdo para disminuir o aumentar el valor.

« Ubique lallave trasera - si es necesario, instale la llave trasera para evitar que gire la tuerca trasera.

« Coloque la herramienta en la tuerca - asegurese de que la base/herramienta esté colocada
correctamente en la tuerca.

« Coloque el brazo de reaccion - si se usa un brazo de reaccidn, aseglrese de que esté firmemente apoyado contra
un objeto estacionario (por ejemplo, una tuerca adyacente, una brida, la carcasa del equipo, etc.)

=« Accione el gatillo para aflojar - si se ha especificado un sujetador derecho o izquierdo, se le pedir al operador que
presione cualquier botén para comenzar. Presione cualquier botdn y continde presionando el gatillo para llevar a
cabo la operacién de afloje.

« Estado del monitor - la luz de estado es verde en el modo de afloje. Una vez que se aprieta el gatillo, la luz de
estado se vuelve dmbar durante la operacién. Una luz de estado que se vuelve roja indica un error.

« Libere el gatillo - cuando el perno esté lo suficientemente flojo, suelte el gatillo para detener el afloje y verifique que
la tuerca esté completamente floja.

Angle Release Angle Release Angle Release
a°® i ag® I g 7
press ANY button
Loosen £0 - st
1200 ftlb

3]

RH

b Success!
0K to release

* Trigger.

[;I @

L
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7. EMPERNADO AVANZADO

El meni de empernado avanzado contiene funciones de empernado adicionales que permiten utilizar la
herramienta en una amplia gama de aplicaciones. Algunas funciones avanzadas pueden requerir capacitacién o

soporte adicional mds alla del requerido para el empernado basico. En algunos casos, las funciones de empernado

avanzado pueden ser especiales para una aplicacién o industria en particular.

ANGULO DE GIRO

La funcién de dngulo de giro permite al usuario apretar un sujetador girando una tuerca a un angulo especffico
previamente establecido independientemente del torque que se haya aplicado previamente. Esta funcién se usa a
menudo con los procedimientos de "giro de tuerca”, estandar en muchas aplicaciones estructurales. Estos enfoques
suelen ser procedimientos de dos pasos en los que los componentes estructurales se aprietan primero para que las
superficies entren en contacto y se alineen, seguido de un giro de tuerca para aplicar carga al sujetador.

El método de giro de tuerca generalmente se verifica en el campo con una maquina de prueba de carga. El método
de giro de tuerca también puede requerir una marca de alineacién del sujetador para permitir la inspeccién posterior
a la instalacidn. Consulte las pautas especificas de ensamblaje estructural para el trabajo especifico para estos
procedimientos.

En las aplicaciones de giro de tuerca, no estd definido el torque exacto, sino que el ingeniero de registro calcula

el dngulo especifico requerido para aplicar la carga exacta al sujetador. La funcién de dngulo de giro se usa para
completar el procedimiento de giro de tuerca girando una tuerca apretada al dngulo especificado. La funcién Angulo
de giro se encuentra disponible a través del menl Empernado avanzado. El técnico simplemente ajusta el valor del
dngulo y luego regresa a la pantalla Angulo de giro.

Hdome Screen Turn Angle He.’l;ase
l Turn Angle
= ""“iI sl Angle 30 deg
{¥p Adv Bolting 30 deg a @ RH
L
tleld t =43
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CONFIGURACION PARA ANGULO DE GIRO

= Verificacion previa a la instalacién - se completa un procedimiento de
verificacion en el sitio de acuerdo con los requisitos (o el cédigo) para
confirmar la idoneidad del sistema de sujetadores para el método de giro
de la tuerca. Todos los componentes deben verificarse para garantizar que
la potencia sea la adecuada para completar facilmente el giro requerido. 1
Péngase en contacto con el ingeniero de registro para conocer el
procedimiento exacto requerido en el sitio.

« Tuerca de bajada - la tuerca se desliza hacia abajo en el perno/espdrrago .
hasta que quede apretada contra la brida. Establezca el control de velocidad \
en "Bajada" y coloque la herramienta en la tuerca. Apriete el gatillo para bajar
rapidamente la tuerca contra la brida. ,

A

« Ajuste la tuerca - cambie la herramienta a Ajuste y aplique el torque 2
necesario para que las superficies de empernado entren en contacto y —
tengan una alineacién firme. Todas las tuercas deben estar bien ajustadas
hasta el punto en que no puedan aflojarse a mano.

« Marca de alineacidn - opcionalmente, el 4ngulo tiene una «marca de
alineacidns» en la aplicacién para proporcionar un medio de inspeccion del
dngulo después del ajuste. Consulte las pautas de inspeccién local para la

marca de alineacién exacta requerida. Dado que la herramienta proporciona
i . . . Rel
un archivo de datos documentado con la verificacién del 4ngulo girado, el g

archivo de datos electrdnicos, algunas veces puede permitirse el archivo Turn Angle
de datos electrénico en lugar de la marca de alineacion. Verifique con el 30 de
ingeniero de registro para determinar si se requiere una marca de alineacion. g

9

RH
« Coloque la llave trasera - si s necesario, coloque una llave trasera en la

tuerca trasera del perno para evitar que gire durante el apriete. Si utiliza la

arandela trasera HYTORC, no se necesita una llave trasera.

-

» Coloque la herramienta/base - coloque la base sobre la tuerca hasta que
quede firmemente encajada. 5i usa la arandela HYTORC o la tuerca HYTORC,
aseglrese de que la herramienta enganche correctamente el sujetador.

» Ubicacién del brazo de reaccidn - si se usa un brazo de reaccién, aseglrese
de que esté firmemente apoyado contra un objeto estacionario (por ejemplo,
una tuerca adyacente, una brida, una carcasa del equipo, etc.).

: HYT®RC
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APRIETE CON ANGULO DE GIRO

= Tire y sostenga el gatillo - si la herramienta est4 configurada en sujetador

BH o LH, un mensaje le indica al usuario que presione cualquier botén para Release

comenzar, a fin de garantizar que las manos se mantengan alejadas del brazo Licd

de reaccién. press ANY button
to start

« Ajuste del angulo de giro - continde presionando el gatillo para aplicar
el dngulo de giro. La herramienta rotard la tuerca hasta que se detenga O
en el valor de d4ngulo especificado. Cuando se aprieta el gatillo, se resalta b
la funcién Angulo de giro. Continte sujetando el gatillo si aplica Angulo o
Liberacidn.

« Mantenga para liberar - continlie presionando el gatillo si se ha
especificado un dngulo de liberacidn diferente de cero. La herramienta se
reiniciara (después del retraso de tiempo especificado) y luego se detendré 1 | ‘Release

nuevamente después de completar el angulo de liberacién para permitir que -

la herramienta se libere de la tuerca. Turn Angle
30 deg

NOTA: si se aplicd torque sin un dngulo de liberacién y la herramienta se g o

traba en la tuerca, afloje la tuerca, ajuste un dngulo de liberacién y apriete

nuevamente.

« Libere el gatillo - suelte el gatillo después de que la herramienta haya

completado todas las operaciones especificadas (Angulo de giro y liberacién),

la herramienta se detiene por Gitima vez y suena la alarma (si est4 activada);

luego retire la base/herramienta de la tuerca.

Release
?ﬂ
Turn Angle

30 deg

3

RH

Release

?'I
Success!

0K to release
Trigger.
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VERIFICACION DE TORQUE

Esta funcidn permite al usuario determinar si una tuerca previamente apretada atn cumple con las especificaciones.
En una aplicacidn tipica, el usuario establece el valor de verificacién de torque un 10 % mds bajo que el valor de

especificacién. El operador aprieta el gatillo y monitorea la tuerca para detectar cualquier movimiento. Si se detecta
movimiento, existe una gran probabilidad de que la tuerca se haya aflojado y requiera ajuste nuevamente.

Cuando se exportan datos/documentacién, el tipo de perfil para Verificacién de Torque es "TCK', y el archivo de datos
registra un torque exitoso con el valor verificado.

NOTA: Verificacién de torque estd disponible en las versiones de herramienta LITHIUM SERIES Il de capacidad 2000,
3000 y 5000.

Home Screen Torque Check Rel;vase
l Torque Check
= Main Menu .
l Torque Check 000 P

O Adv Bolting 4 @ @ o
I 500 ft-lb

tlald Tt =ud
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APRIETE CON VERIFICACION DE TORQUE

= Tire y sostenga el gatillo - si la herramienta est4 configurada en sujetador
BH o LH, un mensaje le indica al usuario que presione cualquier botén para
comenzar, a fin de garantizar que las manos se mantengan alejadas del brazo
de reaccidn.

« Continde sosteniendo - |a herramienta aplicara torque y rotard la tuerca
hasta que el motor de la herramienta se detenga en el valor de torque
especificado. Durante la aplicacién de Torque, la funcién de Torque se resalta
en amarillo. Continde presionando el gatillo si se ha establecido un dngulo
de liberacién. Observe la base/tuerca durante la operacidn para ver si se
produce movimiento.

« Mantenga para liberar - contintie presionando el gatillo si se especificé
una liberacién distinta de cero y la herramienta se reiniciara (después del
retraso de tiempo especificado) y luego se detendrd nuevamente después de
completar el 4ngulo de liberacidn.

NOTA: Si se aplicé torque sin un dngulo de liberacién y la herramienta se
traba en la tuerca, afloje la tuerca, ajuste un dngulo de liberacién e intente
apretar nuevamente.

= Pantalla del monitor y LED de estado - la luz de estado es 4mbar durante la
operacién. Si la operacidn ha sido exitosa, la luz de estado se iluminara color
verde, si no, se iluminara color rojo. La pantalla final que se muestra tendré
una marca de verificacién verde. Si no tiene éxito, la pantalla final tendré una
X roja.

« Libere el gatillo -suelte el gatillo después de que la herramienta haya
completado todas las operaciones especificadas, la herramienta se detiene
por dltima vez y suena la alarma (si estd activada); luego retire la base/
herramienta de la tuerca.

TORQUE ELECTRICO LITHIUM SERIES® Il

Release
',0

press ANY button
to start

f’b

Release
?D

Torque Check
500 ft-1b

) @

Release
?U

Torque Check
500 ft-1b

0 @

Release

?'I
Success!

0K to release
Trigger.
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ROTACIONES

Las rotaciones permiten al usuario girar un sujetador bajo resistencia a través
de un nimero especlfico de rotaciones; por ejemplo para girar una vélvula

20 revoluciones en sentido horario. La capacidad de la funcién de rotaciones
es de 99.9 rotaciones. La funcién de rotaciones permite al usuario ajustar la
resolucién a la décima de rotacién mas cercana.

= Tire y sostenga el gatillo - si la herramienta est4 configurada en sujetador
RH o LH, un mensaje le indica al usuatio que presione cualquier botén para
comenzar, a fin de garantizar que las manos se mantengan alejadas del brazo
de reaccidn.

« Continde sosteniendo - la herramienta rotar4 la tuerca/perno hasta
completar el nimero especificado de rotaciones. Cuando se aprieta el gatillo,
la funcién de rotaciones se resalta en amarillo. Continde presionando el
gatillo si aplica Liberacidn.

« Mantenga para liberar - continte presionando el gatillo si se ha especificado
una liberacién distinta de cero y la herramienta se reiniciara (después del
retraso de tiempo especificado) y luego se detendra nuevamente después de
completar el 4ngulo de liberacidn para permitir que la herramienta se libere
de la tuerca.

NOTA: Si se aplicd torque sin un d4ngulo de liberacién y la herramienta se
traba en la tuerca, afloje la tuerca, ajuste un dngulo de liberacién e intente
apretar nuevamente.

« Pantalla del monitor y LED de estado - la luz de estado es &mbar durante
la operacidn. Si la operacitn es exitosa, |a luz de estado se iluminars en
verde. De lo contrario, la luz de estado se volverd roja. La pantalla final que se
muestra tendrd una marca de verificacidn verde. Si no tiene éxito, la pantalla
final tendra una X roja y el operador debera resolver los problemas o volver a
intentarlo.

« Libere el gatillo - suelte el gatillo después de que la herramienta haya
completado todas las operaciones especificadas (Torque, Angulo y
Liberacidn), la herramienta se detiene por Gltima vez y suena la alarma (si
estd activada). Retire la base/herramienta de la tuerca.

- HYT@®RC

Release
',0

press ANY button
to start

f’b

T Release
?D

Rotations

g .
@

Release
'.l-

Rotations
10.5

8 @

Release

'?'I
Success!

0K to release
Trigger.




8. TRABAJOS

La funcién Trabajo permite que la herramienta etiquete una operacion o secuencia de empernado especifica para
grabar con una ID de trabajo para la documentacion. Los resultados de cada operacién de empernado se registran
con el ID de trabajo asignado junto con los parametros de la herramienta.

ID DEL TRABAJO

Un ID de trabajo es una etiqueta asignada para identificar un trabajo de empernado especffico o una unidad de
aplicacién, como una placa, brida, viga, junta, hub, etc. El ID es una cadena alfanumérica de hasta 8 caracteres
permitidos que se puade ingresar directamente a través del interfaz de usuario de 3 botones de la herramienta, o
escribir en una PC y cargarse a la herramienta mediante la opcién Impaortar ID de trabajo. La herramienta puede
mantenar un méximo de 100 1D de trabajos.

NOTA: Si no se ha seleccionado una ID de trabajo, la ID de trabajo "ADHOC" se asigna de manera predeterminada. Los
trabajos con un ID de trabajo ADHOC se pueden exportar y eliminar como cualquier otro trabajo.

MENU TRABAJOS

El submena Trabajos proporciona
opciones para iniciar y finalizar

el registro de datos de trabajos Jobs
espe%:{ficns creare impurta: ID de L TRARAIDS
Vs 5 [5] Start Job L Opciones de meni para
trabajos, importar y exportar D de [&]) End Job iniciar un trabajo, finalizar
trabajos y administrar Perfiles. - un trabajo, crear una ID de
CEaata: Job 10 trabajo e importar ID de
Las opciones de mend Iniciar trabajo E]] Import Job IDs | [~ trabajo. También permite al
y Finalizar trabajo no se muestran ] export Jobs uslualrin expur‘gartrabajus y
al mismo tiempo. Si no hay ningun ——— eliminar trabajos.
trabajo actualmente activo, se B, R T T
muestra la opcidn Iniciar trabajo y las Profiles = | PERFILES
operaciones se registran con el 1D de &= Back Seleccione un submend
trabajo "ADHOC". ara cargar perfiles, crear un
} () Hone Eerﬁl g ignparr]'tar un perfil.
Si una ID de trabajo estd activa f 44 ‘

actualmente, solo estd disponible la
opcidn de mend Finalizar trabajo.
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TORQUE ELECTRICO LITHIUM SERIES® Il




S (conT.) 4

INICIAR TRABAJO

La opcién Iniciar trabajo le permite al usuario seleccionar una ID de trabajo y comenzar a registrar datos con esa ID. El
trabajo usar4 cualquier perfil que se haya seleccionado previamente. Cuando el usuario vuelve a la pantalla de inicio, la
ID del trabajo se muestra cerca de la parte inferior de la pantalla. La herramienta guardaré los datos del evento con esa
ID de trabajo hasta que se seleccione la opcién Finalizar trabajo u otra ID de trabajo.

Home Screen select Job Id gl Rl
= hf = Torque
= J‘" " Aovoc 500 ftlb
JoRal
[:I] Jobs 0802 g RH
l JoRa3s
[*] start Job —» Back T —_—
1+ & 4 +* =uwld

FINALIZAR TRABAJO

La opcién Finalizar trabajo finaliza el trabajo activo. La ID de trabajo ya no se muestra en la pantalla de inicio y las
operaciones de empernado posteriores se registrardn con la 1D de trabajo "ADHOC" predeterminada.

Home Screen End Job Id AE:E Rel_;ase
= ' Torque
= Haiin Menu ADHOC 500 £t1b
J0801
D 3cbs J0802 8 @ RH
J0803
8 end J0b ——> i
1t <3 t =u|d
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CREAR ID DE TRABAJO

Una ID de trabajo consta de caracteres alfanuméricos de 1a 8 caracteres (0a 9, _y A a Z). Se selecciona una ID de
trabajo de un cardcter a la vez utilizando el botén de flecha hacia arriba (que comienza en 0} o el botén de flecha hacia
abajo (que comienza en Z) para desplazarse por los caracteres hasta que se muestre el cardcter deseado. Una vez que
se muestra el cardcter deseado, el cardcter se selecciona presionando el botén central. Los siguientes caracteres se
ingresan de la misma manera, hasta 8 caracteres. Después del primer caracter, el desplazamiento para cada caricter
posterior comienza en el cardcter anterior. En cualquier momento, el usuario puede detenerse presionando el botén
central dos veces para finalizar el ingreso de caracteres. La siguiente pantalla le pide al usuario que confirme la entrada
en el punto donde se puede aceptar, volver a intentar o cancelar la actividad de entrada de trabajo. Si el usuario
confirma, se solicita que cree otra ID de trabajo, inicie el Trabajo o regrese al ment Trabajos.

Home Screen Enter Job Id

i Press up or dn to *

— Scroll characters
— Main Menu

l JOBA1
[CD) Jobs L

Enter to select

Create Job ID —»| Enter twice to end

Tt (&3

rwﬁnﬂl'ﬂﬂI_'-‘;Nl_ixﬂ'ﬂﬂxmﬂ':'ﬂix-ﬂh

Confirm Job Id Created
You Entered [J0BB1]
[JoBe1] Created
]
Accept Create Another ;
Retry Start :
4
Cancel Back 3
2
t[eal3 | [t]a]Y
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IMPORTAR ID DE TRABAJO

La opcién Importar ID de trabajo permite al usuario cargar un archivo de uno o méas 1D de trabajo desde una PC a través
de un cable USB. El formato de archivo requerido para la importacién es CSV. Cada fila del archivo incluird una ID de
trabajo Gnica.

Connection Type
_ * Choose your
= Main Menu Connection Type
I Jobs USB Cable
Bluetooth
[E[l Import Job ——p tancel

IMPORTAR IDS DE TRABAJO: BLUETOOTH®
IMPORTAR ID DE TRABAJO - CABLE USB INALAMBRICO

Seleccione Importar trabajos> Cable USB. Cuando el cable  El usuario puede importar ID de trabajos a través de
USB esta conectado, la PC detecta la herramienta como un  Bluetooth mediante la aplicacién HYTORC Connect.
dispositivo en la unidad. Copie el archivo JOBIDS.CSV de la

PC a la unidad de la herramienta.

[[z] jobids.csv

Copy-paste file
from PC to tool

3

Eject HYTORC drive
then press a button

43
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EXPORTAR TRABAJOS

La opcién Exportar trabajos le permite al usuario generar un archivo CSV de todos los datos correspondientes a una
ID de trabajo y exportar el archivo a una PC a través de Bluetooth o cable USB. El usuario también tiene la opcidn de

exportar datos de todas las ID de trabajos a la vez.

Scanning Records

Please Wait

Home Screen
'l Select Job ID
= Main Menu
l ALL Jobs
D Jobs ADHOC
J0BEL

[} Export lobs—» 0882

EXPORTAR TRABAJOS: CABLE USB

Seleccione Exportar trabajos:> Cable USB. Una vez que el cable esté conectado, la herramienta aparecers en la PC como

una unidad externa. Copie el archivo CSV deseado de la herramienta a la PC y luego presione cualquier botén para

desconectarse. Al completarse la exportacién, se muestra un mensaje final.

Cancel

Cancel

To disconnect

Connection Type Usg Cable ADHOC . csv Export Complete
Choose Your Connect Copy - paste file 142
Cennection usg Cable From tool to PC records
Type To continue -] exported

USE Cable U
Bluctoath Cantinue Jobs Menu
Press any bultton "

Tt a3

tleld

3

EXPORTAR TRABAJOS: BLUETOOTH® INALAMBRICO

El usuario puede exportar datos a través de Bluetooth
utilizando la aplicacién HYTORC Connect.

GU[A DE INTERFAZ DE USUARIO DE LA HERRAMIENTA DE
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FORMATO DE ARCHIVO DE DATOS DEL TRABAJO

Los datos del trabajo se guardan comao un archivo de valores separados por comas (.CSV) que se puede abrir en
cualquier programa de hoja de célculo estdndar. El archive mostraré los encabezados de columna que se muestran a
continuacién, y cada fila representa un evento de activacién de disparo por separado.

Ib DE
SUJET, TiL
ron s o v e e i 1 ] 8

1730/20  14:04:49 ADHOC 3 ftlb TEAM_0O8
1730420 402:53 | 28 | ADHOC | CWP | TAR | 500 13 | HWR ftdo | T | 0K &8 L4 IGIANTS21
1730/20 10032 23 ADHOC | CWP | TAR [=ili] 0 B HWR ftde | T 0K G645 L4 DAVE
130420 14:00:30 . 34 . ADHOC . CWP . TAR . (=i i] 13 B HWR ftdo | T . 0K BA0 L4 DAVE
1730020 13:65:37 ! b I ADHOC CWP TAR ! 300 5 [ HWR ftdb | L ! QK L4 DAVE
130720 10:1%:10 b | WHEELOO2 CWP TCKE B00 B HWR ftdo | T 0K B0 L1 JOE
12920 140718 | 2 | WHEELODZ | CWP | TAR | 2000 5 HWR  ftlb R-L | oK L4

28/20 140758 I 2 : WHEELO02 I 123ABC I TAR I 50 13 B HWR ftdb | R-T I ETR L4

1728/20 1416 I a2 I TC1 I CWP I TAR I a0 13 & HWR ftdb | T I QK Q19 L4

1/23/20 15:6&:R3 I 24 I SNUGI I TESTSE I SRF I 150 o T HWR ftde | T I ETR L4 | UIDz34
1/23/20  16:6&:25 3 I SNUGI I TESTS I 5SRF 150 i} T HWR ftde | T ME L4 | U234
1/23/20 16621 I 13 SNUGI I TESTID I SRF I 150 o T HWR ftde | T I MHS L2 uicza4
1/23/20 155453 14 SNUGI I CWP I 5RF 3000 i} T HWR ftdb | L QK L4 | U234
1/23/20  16:54:23 I 14 I SNUGI I CWP I SRF I 150 i} T HWR ftde | T I 0K L4 | uDizag
113720 12:20:26 I 13 I R ET.EEAEIC : ROT I T RH ftdo | T I 0.4 QK L4 ERAN
13/20 12:03:02 I B I TAl I CWP I RAR I o T RH Nm T I 0K 303 L3 RANDY
FECHA Mes, dia y afio de |la operacidn de empernado (formato: mm/dd/aa)

HORA La hora de la operacidn de empernado (formato: hh:mm:ss) (24 horas)

DURACION I Tiempo que el motor estuve funcionando durante la operacidn de empemado (en segundas)
Jp Identificador de trabajo

PFiD ! Identificador de parfil

PTYPE Designacidn de tipo de perfil asociada con la funcidn, Ver pagina 31.

TORQUE* | Valor de torque establecido en la herramienta durante la operacidn

ANGULOD | Walor de dngule en grados establecido en la herramianta para la operacidn

LIBERACION | valor de dngulo en grados para liberar la herramienta

SUJETADOR | Tipo de sujetador (también define la direccidn de rotacién)

UNIDADES | Unidades para torque (por ejemplo, libras-pies, Nm, atc.)

T/L Indica si la harramignta se configurd para ajustar o aflojar

ROTACIONES | Mimero de rotaciones realizadas (se informa solo para operaciones de rotaciones)
RESULTADO Indica operacitn exitosa u otro mensaje (ver Apéndice)

TORQUE FINAL* i Torque final informado

NIVEL Mivel de acceso del usuario que completa la operacidn (L1, L2, etc.)

ID DE USUARIO | Identificacidn del usuario ingresada por el usuario; si se suministra

* Disponible en futuras versiones de firmware.

= HYT®RC
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BORRAR TRABAJOS

La funcién Borrar trabajos permite al usuario borrar un solo trabajo o todos los trabajos de la herramienta. Ya no se

podrd acceder a los datos borrados del trabajo, excepto para fines de diagndstico.

Home Screen

s

= Main Menu

!
[I:[I Jobs

[flpelete Jobs —p

Select Job ID

Delete Job Data

ALL ]dyq
ADHOC
J0Ea1
JoBaz

ANEBR3

Sure you want
To delete
[All Jobs]?

Delete

Do NOT Delete

GU[A DE INTERFAZ DE USUARIO DE LA HERRAMIENTA DE
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9. PERFILES

Un perfil es un conjunto de parametros de herramientas con nombre y reutilizable que se pueden recuperar
facilmente de la memoria para una funcién o aplicacion de empernado particular. A cada perfil se le asigna una ID

de perfil (PID) y un tipo de perfil (PTYPE) unicos, junto con el conjunto de parametros de herramienta necesarios
para cada PTYPE especifico.

El ment Perfil se encuentra justo en la parte media baja en el submeni Trabajos. Al seleccionar esta opcidn, el usuario
puede seleccionar, crear, importar o borrar perfiles.

Los perfiles se pueden crear en la herramienta a través de la opcién Crear perfil o cargarse desde una PC mediante la
opcidn Importar perfiles,

La herramienta puede guardar hasta 30 perfiles diferentes.

Jobs

Start Job
End Jaob

Create Job ID Profiles

Import Job IDs Select Profile

Expurt Jubs
Delete Jobs
Prn%il?s .
Back
Home

sy ¢t EEE BB

Create Profile
Import Profile
Delete Profile
Back

Home

- |5+EEER 56|10

“ | 3

| 3

IDENTIFICADOR DE PERFIL (PID)

Un identificador de perfil (PID) es una etiqueta o nombre asignado por el usuario para identificar un perfil especffico.
Generalmente, es un nombre que el técnico puede recordar rapidamente. El PID es una cadena alfanumérica de hasta 8
caracteres; los caracteres permitidos incluyen: 0a 9, _yAaZ

Ejemplos de posibles identificadores de perfil:

1, 2,3, .., 30 (numérica)
A B,C,.., Z (caracteres alfabéticos)

PROFO1, PROFQ2,...,PROF30 (alfanumérico)
FLANGED1, FLANGED!, ..., FLANGED1 (alfanumérico).

30
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TIPO DE PERFIL (PTYPE)

La herramienta reconoce una designacién de "tipo de perfil’ de 3 letras asociada con cada funcidén de empernado
principal. Actualmente existen cinco funciones de empernado y tipos de perfil definidos como se describe en la
tabla a continuacién. Tenga en cuenta que se requieren diferentes pardmetros de empernado para diferentes funciones

de empernado.

TORQUE TAR Angulo de torque, libaracién y sujetador

AJUSTE SRF Ajuste da torque, dngulo, liberacidn y sujetador

ANGULO DE GIRD RAR Angulo, liberacién, sujetador y velocidad

VERIFICACISN DE TORQUE TCK Torqus, liberacién y sujetador

ROTACIONES ROT Liberacidn, limite de torque, sujetador v ndmero de rotacionas

ARCHIVOS CSV DE PERFILES

Un archivo de valores separados por comas (CSV) - "PROFILES.CSV" - debe contener un perfil en cada linea. La
estructura de datos de perfil incluye un identificador de perfil (PID), un tipo de perfil (PTYPE) y un conjunto de
pardmetros de herramienta definidos para la funcidén de empernado particular. Los pardmetros no necesarios se
establecen en cero.

Cada linea debe contener un conjunto de valores separados por comas dispuestos de la siguiente manera:
PID1, PTYPE, pardmetro 1, pardmetro 2, pardmetro 3, pardmetro 4
PID2, PTYPE, pardmetro 1, pardmetro 2, pardmetro 3, pardmetro 4

PID30, PTYPE, pardmetro 1, parametro 2, pardmetro 3, pardmetro 4
Tenga en cuenta que el formato de archivo CSV no especifica unidades. El formato de archivo supone que los valores se

crean con el conocimiento practico de las unidades de aplicacién establecidas en la herramienta que se pueden ajustar
en el mend Configuracidn.

GU[A DE INTERFAZ DE USUARIO DE LA HERRAMIENTA DE N
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EJEMPLOS DE CSV

EJEMPLOS DE FORMATO CSV_

TORQ_500, TAR, 500, 30, 7, RH

| PID = TORQ_500, PTYPE = TAR, Torque = 500 Ib-pie, Angulo = 30 grados,

| Liberacién =7 grados, sujetador = mano derecha

' PID = SNUG_075, PTYPE = SRF, Ajuste = 75 libras-pie, Angulo = 0, Liberacidn
| = 0, Sujetador = arandela mano derecha HYTORC

PID = ANGL_120, PTYPE = RAR, Angulo de giro = 120 grados, Liberacién = 5
grados, Sujetador = Mano derecha, Velocidad = Normal

PID = CHEK_500, PTYPE = TCK, Verificacidn de torque = 450 libras-pie,
 Liberacién = 5 grados, M4s rapido = arandela derecha HYTORC

| PID = ROTAT_10, ROT, Liberacién = 7 grados, Limite de torque = 100 libras-pie,
| Sujetador = Mano derecha, Rotaciones = 10

SNUG_075, SRF, 75, 0, 0, HWR
ANGL_120, RAR, 120, 5, RH, l'vll‘.ZIII:u'hllllihLE
CHEK_500, TCK, 450, 5, HWR

ROTAT_10, ROT, 7,100, RH, 10

NOTA: Si no se ha seleccionado ninguna 1D de perfil, todos los datos de fijacién se asignan de manera predeterminada a
la ID de perfil "CWP" (Perfil de trabajo actual).

SELECCIONAR UN PERFIL

Esta opcidn permite al usuario seleccionar de una lista de perfiles disponibles e instalar los pardmetros guardados en
ese perfil.

El ID de perfil (PID) se muestra en intervalos alternos en la misma posicién que el JID.

Select Profile M | M
PROFILE1 Torque
PROFILE2 500 ftlb
PROFILE3 0 @ N
Back

[PT0: PROFILEL]
<13 + =ul d

= HYT®RC
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CREAR PERFILEN LA HERRAMIENTA

Se puede ingresar una ID de perfil directamente a través de la interfaz de usuario de 3 botones de la herramienta.

Seleccione Trabajos> Perfiles> Crear perfil e ingrese el nombre del perfil deseado con los botones izquierdo y derecho.
Presione el botdn central nuevamente para finalizar y guardar la 1D de perfil.

Seleccione un Tipo de perfil e ingrese los valores adecuados para ese perfil. A continuacién, se muestran el ingresoy la

aceptacion de los parametros de perfil para un perfil de torque denominado PROFILEL

| Profiles Profile Id confirm Profile Type
' Select Profile Press up or dn to You Entered %, Torque
scroll characters [PROFILE1]
] % Create Profile ‘}b Snug
| Import Profile |
PROE Turn Angle
Eﬁ Delete Profile ROPILEL Ly @
Gt 2" Terque Check
< Back Enter to select 4 ~
fﬁ? Home Enter twice to end Cancel . Rotations
“« |3 [t[a]d [t ] tleafd
TAR TAR TAR TAR
RH Right Hand
Torque .ﬁﬂgl& Release LH Left Hand
HHR HYT WHS RH
500 ft-Ib 30 deg 7 deg HAL HYT WSH LH

HN  HYTORC Nut

3

tlefd

LR

LR AR

Angle Release
T.ﬂ.R ia® Je
You Created Torque
[PROFILEL]
500 ftlb
Accept 9 RH
Retry

Cancel

“(3

Tt =u|d

GU[A DE INTERFAZ DE USUARIO DE LA HERRAMIENTA DE

TORQUE ELECTRICO LITHIUM SERIES® Il

a3



S (conT.) 4

IMPORTAR PERFILES

El usuario puede importar uno o més perfiles de una PC mediante un cable USB o una conexién Bluetooth. Los perfiles
recién importados reemplazarén a los perfiles existentes en la herramienta. NOTA: Si falta algln pardmetro de perfil o
esté fuera de rango, el proceso de importacidn puede cancelarse. Verifique todos los perfiles después de la importacién.

Profiles
Home Screen S
* Select Profile
= Main Menu Create Profile
- Import Profile
l Delete Profile
":u Jobs = Back
‘%‘ Home

Profiles —» PP

IMPORTAR PERFILES: CONEXION USB

Seleccione Importar perfil> Cable USB. Una vez que el cable USB esta conectado, el archivo PROFILES.CSV puede
copiarse en la unidad "HYTORC" de la PC. Presione Continuar en la herramienta para completar la importacidn.

Connection Type USB Cable profiles.csv
Choose Your Connect Copy - paste file
Connection Type USE cable From PC to tool

To continue o
Us@ Cable
Bluetooth Continue
Press any Lullon
Cancel Cancel

To disconnect

t a3 a3 ae

IMPORTAR PERFILES: BLUETOOTH INALAMBRICO

El usuario puede importar perfiles a través de Bluetooth
con la aplicacién HYTORC Connect. Siga las instrucciones
proporcionadas con la aplicacién para conectarse a la
herramienta e importar los Perfiles deseados.

= HYT®RC
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BORRAR PERFILES

Los perfiles se pueden eliminar de la herramienta mediante la opcién Borrar perfil del mend Perfiles.

El Profiles
Home Screen e
‘ Select Profile
= Main Menu Create Profile
= l Import Profile
Delete Profile
[I:D Jobs = Pack
ﬁ‘ Home
A Profiles ——»
il

Despldcese y seleccione perfiles especificos para eliminar de la herramienta. Desplicese y confirme seleccionando
Borrar para eliminar permanentemente el perfil de la herramienta.

Select Profile Delete Profile
PROFILEL Surc you want
PROFILEZ To delete
PROFILEZ2 [PROFILEL]?
Back Delete

Do Not Delete
“ 3 #13
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El meni de configuracién proporciona opciones que generalmente se usan en la configuracién inicial o al
comienzo de un nuevo proyecto. Siga las instrucciones en pantalla para seleccionar y cambiar la configuracion
deseada. Todos los elementos del meni de configuracidn, excepto Bluetooth y el modo de aplicacion, estan
disponibles para los usuarios en el nivel de acceso L3 (Usuario completo) y superior.

UNIDADES

La herramienta puede mostrar

el torque en libras-pie (ft-lbs),
MNewton-metros (N-m), kilogramo
metros de fuerza (kgf-m) o como

un porcentaje del torque nominal
méxima de la herramienta (9%). Se
resaltan las unidades seleccionadas
actualmente. Al seleccionar cualquier
otra unidad, se mostrardn todos los
valores de torque con esas unidades
seleccionadas,

Torque Units

ft-1b
N-m
kgf-m
%

Back

RELOJ

Visualizacién de torque

Establacerhoray
fecha
Establecer limites de

operacionesde
torque

Ajustartiempo entre

torque, ingulo

Units

Clock

Bluetooth

Torque Limits

Angle Delay

y liberacion

Voltear pantalla
(cuando la herramienta
esti invertida)

Habilitar/deshabilitar
apagado autom:itico en
5 minutos

Habilitar/ deshabilitar I
laluz de trabajo.

HEEPEF re—————
Invert Screen
I:ﬂns o —

Auto Shutdown

Button Delay s
Work Light
App Mode

Back

2 TRV

Home

Angle Limits ==

an libras-pies,

N-m, kgf-m o %
de torque miximo

Configurar Bluetooth

Establacar limites
de las operaciones
de dngulo

Encender o apagar
notificacién de
alarma

Encender o apagar

Los iconos de meni
Establecertiempo de
respuesta del botén

Utilizado para

sincronizarla
herramienta

con el software de
empernado

HYTORC

La opcién Reloj le permite al

usuario configurar la hora y la fecha.
Primero configure el tiempo usando
los botones izquierdo y derecho

para aumentar o disminuir el valor
resaltado. Presione el botdn central
para seleccionar y pasar a la siguiente
posicidn. Use el mismo método para
ingresar la fecha. Una vez completado,
el usuario puede aceptar, volver a
intentar o cancelar la entrada.

Set Time/Date Set Time/Date Confirmation
AR G Confirm Time/Date
03/29/19
a9 4 11 4]
| ? I A I 3 l 8 11:01:31
Date Date Accept
Retry
@1 fe1 f 19 @3 f29 f 19
Cancel

36 =
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BLUETOOTH
La herramienta se puede configurar en el modo Bluetooth Classic o en el modo Bluetooth Low Energy para empargjarse
con la aplicacién HYTORC Connect. Un icono negro de Bluetooth en la pantalla de inicio indica que Bluetoath Classic

esté activo. Un icono azul indica que Bluetooth Low Energy estd activo.

Bluetooth Mode

Home Screen

l select BT mode
= Main Menu
@ Settings Classic

Low Energy
€) Bluetooth ——»|  Back

ti«(3

LIMITES DE ANGULOD

La opcidn Limites de d4ngulo permite al usuario limitar las
operaciones de dngulo. Los limites de dngulo minimo y
maximo predeterminados son 0° y 360° El usuario puede
configurar limites mds restrictivos, siempre que estén
dentro de ese rango.

LIMITES DE TORQUE

La opcién Limites de torque permite al usuario limitar el
rango de torque disponible en la herramienta.

Torque Max
Angle Min Angle Max
Limits
Maximium Torgque Limits Limits
1260 ft-1bs Minisus Angle Maxisum Angle
7 deg 360 deg

GU[A DE INTERFAZ DE USUARIO DE LA HERRAMIENTA DE
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(CONT.)

RETARDO DE ANGULO ALARMA
Retardo de tiempo entre torque, 4ngulo y liberacidn en Permite a los usuarios encender o apagar la alarma.
una operacién de torque y liberacién, torque y dngulo o Despldcese y seleccione la configuracidn deseada.

angulo y liberacidn. Los usuarios pueden ajustar el retardo
del 4ngulo de 0 a 3.000 milisegundos (equivalente a 3

segundos).
Beeper
Angle Delay
Delay
100 ms On
Off
Tt e« | 3
t e« | 3
INVERTIR PANTALLA ICONOS

Esto permite a los usuarios invertir la pantalla LCD (poner  Esta configuracién permite al usuario habilitar o

la pantalla al revés). Para mantener la asignacién correcta  deshabilitar los iconos del ment. Cuando estd activado,

de las flechas a los botones, la direccidn de las flechas se los iconos se muestran a la izquierda de las opciones

invierte cuando se invierte la pantalla. del menu. Cuando estd desactivado, todas las opciones
del menu aparecen igual excepto que los lconos no son
visibles.

Invert Screen
Icons
Invert
Normal On
T “ * off
Tt e« | 3

2 HYT®RC
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APAGADO AUTOMATICO RETARDO DE BOTON
La herramienta se apagard autométicamente despuésde  Esta opcién permite al usuario ajustar el tiempo de
5 minutos de inactividad. Cuando Auto Shutdown estd respuesta del botén de 75 a 500 ms. Un valor de
configurado en Off, la herramienta permanecerd encendida retardo mas alto ralentiza el desplazamiento y la seleccidn
continuamente hasta que se agote la bateria. del menu.
Auto Shutdown Button Delay
Button Dly
in mS
on 75 mS
Off
t e« |3 t « | 3

LUZ DE TRABAJO MODO APLICACION
La luz de trabajo estd configurada de manera Cuando estd habilitado, se puede usar para sincronizar la
predeterminada para encenderse cuando se aprieta herramienta con el software de empernado HYTORC.

el gatillo y se apaga 5 segundos después de soltarlo.
Seleccione "Off" para desactivar la Luz de trabajo.

Work Light App Mode
Enable
On Disable
Off Cancel
tjefd tlall
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El mend Admin proporciona opciones para distintas funciones administrativas.

NOTA: No todos los elementos del ment se encuentran disponibles en todos los niveles de acceso.

40

Admin

=@ ] © Qo

Access Level —

Tool Info

User Id

L2 Flex Setup —/——
Shortcut Setup —fp——

Change Passwd ———

Back

Home

-2 T @

pr

4

HYT®RC

Nivel de acceso: Configurar la herramienta

para el nivel de acceso.

Informacién de herramienta: Ver informacién como
versién de firmware y recuento de ciclos.

ID de usuario: Ingresar una identificacidén de

usuario dnica para la documentacién del trabajo.
Configuracién L2 Flex: Configurar funciones
disponibles para usuarios de L2 Flex.

Configuracién de acceso directo: Crear y configurar
un ment personalizado en lugar del mend principal.

Cambiar contrasefia: Establecer y cambiar
las contrasefas de los niveles de acceso.
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NIVELES DE ACCESO
La herramienta se puede configurar en uno de los cinco niveles de acceso operativo:

El usuario de Trabajos (L1) tiene el privilegio administrativo mds bajo. El usuario de Trabajos
NIVEL 1 solo tiene acceso a las opciones de empernado basico y a las opciones de ment que le
SETETRIELETER permiten realizar empernado con trabajos preestablecidos. El usuario de trabajos también
puede exportar e imprimir trabajos. Contrasefia predeterminada: ninguna

El nivel de Usuario Flex (L2) tiene acceso a las opciones de Usuario Flex configuradas por el
Administrador desde una lista de opciones. El usuario Flex puede gjecutar trabajos preestab-
lecidos o puede crear y exportar o imprimir trabajos. Contrasefia predeterminada: FLEX

El Usuario Full (L3) tiene acceso a las mismas funciones que un Administrador (L4), ex-
cepto que el Usuario Full no puede configurar las Opciones Flex o establecer contrasefias.
Contrasefa predeterminada: FULL

NIVEL 3
Usuario Full

El Admin (L4) es &l nivel de acceso més alto accesible para el cliente. Un usuario de nivel
de administrador suele ser el propietario de la herramienta, el supervisor, el gerente de
NIVEL 4 produccién o el administrador del almacén responsable de asignar el acceso a las
Admin opciones del mend. El administrador de L4 es el Unico usuario capaz de configurar las
opciones de usuario flexible y las opciones del mend de acceso directo y cambiar las
contrasefias. Contrasefia predeterminada; ADMIN

Se proporciona un nivel de acceso adicional principalmente para el personal de servicio
NIVEL 5 autorizado de HYTORC para la configuracién y el mantenimiento de la herramienta. Una
VTR ERETE S funcidn de nivel de servicio en el mend Admin - Herramienta

Calibracién- estd disponible para el acceso de administrador (L4).

La herramienta se envia configurada al nivel de administrador L4 de forma predeterminada, de modo que el usuario inicial
tiene la capacidad de configurar contrasefias de seguridad.

El nivel de acceso actual de la herramienta siempre se muestra en la pantalla de inicio en el cuadro central, en la parte
inferior de la pantalla.

Angle Release
£l 7e

Torque
500 ft-1b

0

&

)

t +
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OPCIONES/FUNCIONES DE NIVEL DE ACCESO

La herramienta puede funcionar en cualquiera de los cinco niveles, cada nivel con acceso a diferentes privilegios y
funciones como se describe en la tabla a continuacidn.

MENU PRINCIPAL

Torque e + c
Ajuste s + c
Angulo + + c
Liberacién + + c
Sujetador + + c
Empernado avanzado + <
Trabajos + + ..} o
Ajustes o o
Admin + o " o
Servicios N

EMPERNADO AVANZADO
Angulo de giro + + c
Verificacién de torque + + c
Rotaciones + + c

TRABAJOS
Iniciar trabajo g N N <
Finalizar trabajo o v g <
Crear ID de trabajo s + + v
Importar |D de trabajo + <
Exportar trabajo + v v <
Borrar trabajo + <
Seleccionar un perfil + + v 4
Crear perfil + <
Importar perfiles + «"
Borrar perfiles e <

(Continda en la pagina siguiente.)

LEYENDA

+  Elnivel tiene acceso
C  Lafuncién C puede estar disponible para el nivel a discrecidn del administrador

- HYT@®RC



AJUSTES

Unidades

Belaj

Bluetooth®

Limites de torque
Limites de dngulo
Retardo de dngulo
Alarma

Invertir pantalla
[conos

Apagado automaético
Retardo del botdn
Modo Aplicacién

ADMIN

Nivel de acceso

Opciones de L2 Flex
Opciones de acceso directo
Cambiar la contrasefa
Informacidn de herramienta
Informacién reglamentaria

1D de usuario

SERVICIOS

Herramienta de calibracidn

LEYENDA

v v
v v
v
v v
v v
< v
s v
v v
v v
v v
v v
v
< v
s
v
s
v v
v
v v
<

+ El nivel tiene acceso
La funcién C puede estar disponible para el nivel a discrecidn del administrador

c
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ESTABLECER NIVEL DE ACCESO

44

Angle

Release
ge 7e

0

Torque
500 ft-1b

RH

)

1

+

1l
S

Home Screen

s

= Main Menu

!

2. Admin

) Access Level —pf

Para cambiar la herramienta a un nivel inferior, seleccione Admin= Nivel de
acceso. Desplacese hasta el nivel deseado y presione el botén central para
seleccionar. El nuevo nivel de acceso ahora se muestra en el cuadro central en
la parte inferior de la pantalla. No se requiere una contrasefia para cambiar de
un nivel superior a un nivel inferior.

Los usuarios pueden cambiar a un nivel superior ingresando una contrasefia
para el nivel deseado. Todas las contrasefias se establecen en el nivel de
administrador.

Access Level Access Level

L1: Job User

LZ: Flex User

L3: Full User
L4: Admin
LS: Service

“d | T el

L1: Job User
L2: Flex User
L3: Full User
L4: Admin

L5: Service

EEEERE
= (=] EI[E]E]E

Angle Release
Enter Password g e
Fress up or do to Success anque
Screll characters 500 'Ft'lb

L 1]

Enter to selact
Enter twice to end
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INFORMACION DE LA HERRAMIENTA

La opcién Informacién de la herramienta proporciona al
usuario informacidn Gtil de la herramienta, en particular
las versiones de firmware y otra informacién, que incluye

el recuento de ciclos y la dltima fecha de calibracién. El Tool Info
usuario puede desplazarse hacia abajo para mostrar mas [U1c]
informacidn.
Date: 3-27-19
Rev: 1.9
[MDC]
Date: 3-19-19
ID DE USUARIO
La funcidn de ID de usuario permite a un usuario en
cualquier nivel de acceso ingresar su propia 1D tnica con
el fin de rastrear el registro del evento. La ID de usuario
es una cadena alfanumérica de hasta 8 caracteres. Los Set User Id
usuarios pueden acceder a esta funcién nuevamente para
: : Pross up or do to
barrar su 1D de usuario. La ID de usuario no aparece en la Rl s

pantalla, pero estd escrita en el campo ID de usuario de

cada registro de datos.

Enter to select
Enter twice to end

1t «| 3

GU[A DE INTERFAZ DE USUARIO DE LA HERRAMIENTA DE
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CONFIGURACION L2 FLEX

La opcién del mend configuracién L2 Flex le permite al administrador configurar las opciones de empernado y hacer que
ciertas funciones no estén disponibles para el usuario de L2 Flex. Las funciones en azul en el ment de seleccidn estan

disponibles por defecto. Una vez que el administrador selecciona una opcién para eliminar, la opcién se vuelve negra y
no estd disponible para el usuario Flex.
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J\% Tarque J:'k\& Torque
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2 Angle £ Angle Accept
£ Release £5 Release Retry
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CONFIGURACION DE ACCESO DIRECTO

El administrador puede crear un menu primario personalizado que tome el lugar del mend principal. Se le pide al
administrador que cree un nombre de hasta 10 caracteres para el menu personalizado, como "NUEVO PRINCIPAL. El
administrador confirma el nuevo nombre y pasa a seleccionar las opciones que apareceran en el mend personalizado.

;Q.,. Admin New Menu Name Confirm
@ Access Level Prass up or do to You Entered
tcroll characters [NEH‘ MIN]
@ Tool Info
= User Id NEW MAIN REEn
=| L2 Flex Setup Retry
Enter to select
E Shortcut mup —_— Enter twice to end 1— Cancel
él Change Passwd
2 Ll il 5 t[d]3
i Regulatory
Q= Back
ﬁ‘ Home

GU[A DE INTERFAZ DE USUARIO DE LA HERRAMIENTA DE
TORQUE ELECTRICO LITHIUM SERIES® Il
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Despldcese por las opciones y use el botén central para seleccionar opciones para salir del mend de accesos directos.

E ACCESQ DIRECTO (CONT.) Las opciones seleccionadas cambian de color de azul a negro. Solo las opciones en azul
apareceran en el mend de acceso directo. Una vez que se acepte el NUEVO MENU, aparecera como el mend principal en
el lugar del mend principal.

Shortcut Options Shortcut Options Shortcut Options
'% Torgue % Torgue

Iy snug 2 snug

23 Angle ﬁ Angle Accept

£ Release £ Release Retry

@ Fastener @ Fastener Cancel
@Tummsh @mrnﬂﬂglt ......... 1 < *
:,f Torque Check J:,f Torque Check

":J Rotations (_:, Rotations

|E|] Start Job ﬂzﬂ Start Job

Create Job Create Job

Expart Data @
Select Profile Select Profile
@ Create Profile Create Profile
7} ]
= =

Export Data

Access Level Access Level

= T
t
-
= T
t
-

Después de configurar el menud de acceso directo, aparece en lugar del mend principal. El ment de acceso directo siempre
tiene el mend principal estdndar como primera opcidn para que el usuario pueda navegar rapidamente a cualquier men

0 submend de la herramienta. La ventaja del meni de acceso directo es que solo se muestran las opciones que necesita

el operador. Por ejemplo, una aplicacién puede requerir que un operador solo tenga acceso a algunas opciones de mend,
como Iniciar trabajo o Exportar datos. Estas opciones ahora estdn a solo un botén de distancia.

Agie Itel;:se NEW MAIN
Turque = Main Menu
500 ft-1b EII Start Job

9 m Export Data
@ RH ﬁ Home
Tt =3 t| &3
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CONFIGURACION DE ACCESO DIRECTO (CONT.)

En cualquier momento, el usuario puede eliminar el mend de accesos directos y volver al menu principal
estdndar. Administrador> Configuracién de acceso directo> Si para deshabilitar los accesos directos.

Home Screen
+ Shortcuts

New Main Shﬂr'tcut Menu | Pisable Shortcuts

\

= Main Yax
* No
2, Admin

Cancel
v

[E] shortcut setup —— [ £ | & | &

CAMBIAR LA CONTRASENA

La opcién Cambiar contrasefia permite que un usuario L5 o L4 cambie la contrasefia para su nivel y para cada nivel de
acceso inferior. Las contrasefias pueden tener hasta 8 caracteres de longitud con caracteres permitidos: 0a 9, _yAaZ.

Home Screen Choose Level Enter Password Confirm
* :-b.ll;_- L2: Flex User Press up or do to \:Euwpinﬁtsewrﬂe;
= Main Menu 22 13: Full User e i ; )
l 2E L4: Admin PASSWORD Accept
1 Back Retry
(gx Admin Enter to select
l Enter twice to end Cancel
& change passwd-»| T | & TR T I A = T

GU[A DE INTERFAZ DE USUARIO DE LA HERRAMIENTA DE
TORQUE ELECTRICO LITHIUM SERIES® Il
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MENSAJES DE ERROR

| MENSAE | DEFINICION | IMPACTO_ | ACCION |

LIBERACION TEMPRANA DEL
DISPARADOR REINTENTAR
OPERACION

BATERIA BAJA RECARGAR O
CAMEIAR AHORA

OPERACION DETENIDA
REINTENTAR

iEXITO! OK PARA LIBERAR EL
GATILLO

SE ALCANZO EL LIMITE DE
TIEMPO INTENTELO
NUEVAMENTE

SE ALCANZO EL LIMITE DE
TIEMPO, SE AGUARDA LA

LIBERACION DEL GATILLO
LIBERACION DEL GATILLO

HERRAMIENTA SIN CALIBRAR

Dizparader liberado antes do

completar la operacidn Mingunao

La baterla estd agotada. ‘ Minguna

La herramianta ha excedido el

torgue mé&ximo seguro durante una | Dafo potencial a la herramianta

operacién de dngulo o forgue.

Operacidn complatada

corractamanta ol Tl
El gatillo se mantuvo més tiempo

del necesario para complatar la Minguna
aparacién

El gatillo s& mantuvo més tiempo

del necesario para complatar la Minguna
oparacién

El usuario no solté el gatillo despuéds| PEI—

de completar la operacion

Herramianta no calibrada Empernado inexactao

CODIGOS DE RESULTADO DE DATOS DEL TRABAJO

e | oewoon

oK
ETR
MHS
BTS
LBV
MocC
oT
ME

50

OK/Exito

Liberacidn temprana dal gatillo

El motor se ha detenida

Por debajo de la velocidad objetivo
Bajo voltaje de la baterfa

Sobre corriente dal motor
Tamperatura axcedida

Error general dal motor

HYT®RC

Repetir la operacidn

Recargar o cambiar |la batarfa

Reducir el 4ngulo o el torque
objetivo

Ninguno

Suelte el gatillo v repita la operacién

Suelte al gatille v repita la operacién

Suelte al gatille v seleccione la
opecidn salir

Calibrar harramianta




ADMIN
ALARMA
ANGULO
ANGULO DE GIRO
APAGADO AUTOMATICO
ARANDELA HYTORC
BLUETOOTH
CONFIGURACION DE ACCESO DIRECTO
CONFIGURACION L2 FLEX
CONTRASERNA
DESAJUSTAR
EMPERNADO AVANZADO
GIRO DE TUERCA
fconos
1D DE USUARIO
INFORMACION DE LA HERRAMIENTA
INVERTIR PANTALLA
LIBERACION
LIMITES DE ANGULO
LIMITES DE TORQUE
LUZ
LUZ DE TRABAJO
NIVELES DE ACCESO
PERFILES
RELOJ
RETARDO DE ANGULO
RETARDO DEL BOTON
ROTACIONES
SUJETADOR
TORQUE

Y ANGULO

AJUSTE CON
TRABAJOS
TUERCA HYTORC
UNIDADES
VERIFICACION DEL TORQUE
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SERVICIO Y SOPORTE

EL ESTANDAR DE HYTORC

Con més de 50 afios de experiencia
completamente enfocados al desarrollo de
sistemas de empernado industrial de

la més alta calidad, HYTORC sigue
comprometido con un mayor rendimiento
y ofrece tecnologla, calidad y atencidn al
cliente superiores.

HY-CARE

Los planes de servicio HY-CARE* |e
brindan tranquilidad y ofrecen un

plan no deducible para evitarle costos
inesperados de reparacidn de equipos de
empernado y tiempo de inactividad una
vez vencida la garantla estandar de su
equipo. En promedio, una herramienta con
HY-CARE tiene hasta cinco veces mas de
vida dtil. Mo se conforme con menos.

*Puade no estar dispenible en todas las ubicacionas.
Pangase en contacto con su represantants local de
HYTORC para cbtenar mas informacion.

VISITENOS EN LINEA

hytore.com/standard
hytorc.com/customer-service-policy
hytorc.com/about-us
hytorc.com/hy-care



DECLARACION DE PRINCIPIOS
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NUESTRA MISION CONSISTE EN OPTIMIZAR LA SEGURIDAD, LA CALIDAD
Y LA PLANIFICACION DEL EMPERNADO INDUSTRIAL A TRAVES DE
SOLUCIONES INNOVADORAS Y UN INQUEBRANTABLE COMPROMISO DE
SERVICIO DE PRIMERA CLASE.

HYTORC ES LA MARCA MAS CONFIABLE EN LA INDUSTRIA, CON MAS DE
50 ANOS DE EXPERIENCIA ENFOCADA COMPLETAMENTE AL DESARROLLO
DE SISTEMAS INDUSTRIALES DE EMPERNADO DE ALTA CALIDAD.

HYT®RC







OFICINAS INTERNACIONALES DE HYTORC

333 Route 17 North, Mahwah, NJ 07430 - +201-512-9500 - 800-FOR-HYTORC

EL UNIVERSO DE
JE 1000
UYAR S

MAS
AP

EMPERNADO

Jo N

EN MAS DE

HYTORC CONSTA DE
EOPECIALISTAS PARA
GE

JADES DE

100 PAISES
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