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1. BEDIENFELD

SCHALTER BEDIENFELD
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SCHALTER

Das Werkzeug verfligt Uber sinen Geschwindigkeitsschalter, einen Richtungsschalter und einen Einschalter. Der
Geschwindigkeitsschalter erméiglicht es dem Benutzer, zwischen Vorschrauben (schnelle Geschwindighkeit) und
Drehmoment (langsame Geschwindigkeit) zu wechseln. Der Richtungsschalter ermdéglicht es dem Benutzer, zwischen
Rechts- (Uhrzeiger) und Linksdrehung (gegen den Uhrzeigersinn) zu wechseln. Der Einschalter wird betitigt und
gehalten, um mit dem Verschrauben zu beginnen.

BEDIENFELD

Das Bedienfeld auf der Riickseite des Werkzeugs umfasst die primére Benutzeroberfliche mit hochauflésendem
Bildschirm und drei Drucktasten. Der Benutzer konfiguriert mithilfe der Drucktasten alle Verschraubungsfunktionen,
die auf den Oberflichen angezeigt werden. Eine sichtbare Status-LED und ein hérbarer Signaltongeber bieten auch im
Betriebszustand Kontrollanzeigen.

SCHALTER EIN/AUS

Das Werkzeug wird eingeschaltet, indem Sie eine der drei Tasten drilcken. Vom Startbildschirm aus kénnen Sie das Gerit
ausschalten, indem Sie die mittlere Taste ca. 3 Sekunden lang gedriickt halten.

KOMMUNIKATION

Das Werkzeug ist sowoh| mit Bluetooth® Wireless Technology als auch mit einem USB-Anschluss ausgestattet.
Diese Kommunikationskandle bieten eine Maglichkeit, Auftrags-1Ds und Profile in das Werkzeug zu importieren und
Auftragsdaten aus dem Werkzeug zu exportieren sowie Firmware-Upgrades durchzufithren.

HINWEIS: Bluetooth® ist eine eingetragene Marke der Bluetooth® Special Interest Group.
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- 2. STARTBILDSCHIRM

Unten wird der Startbildschirm flr einen Arbeitsvorgang im Drehmoment-Modus angezeigt. Der Drehmomentwert kann
vom Startbildschirm aus nach oben oder unten eingestellt werden, indem die linke und rechte Taste gedrickt wird.
Weitere auf dem Startbildschirm angezeigte relevante Werte und Indikatoren werden in diesem Abschnitt beschrieben.
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HAUPTFUNKTION

Drehmoment ist die primére Funktion des Werkzeugs und wird in der Mitte des Bildschirms angezeigt. Wenn die
Werkzeugfunktion gewechselt wird, indert sich die Anzeige der Hauptfunktion, um eine gewshlte alternative Funktion
ZuU indizieren, z. B. Lésen, Filgen, Drehwinkel, Drehmomentpriifung, Drehungen, Vorschrauben vorwarts, Vorschrauben
riickwarts), usw.

FUNKTIONSWERT UND -EINHEITEN

Cer Hauptfunktionswert wird unterhalb der Funktion zusammen mit den Einheiten angezeigt, z. B. 500 ft-lbs.

WINKEL

Die optionale Winkeleinstellung als Teil einer Drehmoment- & Winkeltdtigkeit wird im oberen linken Feld angezeigt. Dies
ist ein Winkel, der innerhalb desselben Einschaltens wie ein Drehmomentvorgang angewendet wird, z. B.: Drehmoment
von 500 ft-1bs plus 30 Grad Winkel.

FREIGABE

Die Freigabe-Funktion wird verwendet, um ein Werkzeug loszultisen, das aufgrund einer Drehmoment- ader
Winkeltatighkeit auf einer Applikation festsitzt. Die Freigabe wird als Winkel in Grad ausgedrickt, z. B. 7 Grad, und im
oberen rechten Feld angezeigt. Die Entriegelungsbewegung wird immer in entgegengesetzter Richtung zu Drehmoment
und Winkel angewendet. Abhingig von bestimmten Werkzeugeinstellungen und Standortbedingungen kann ein
Freigabewinkel erforderlich sein oder auch nicht. Der genaue Freigabewert wird in der Regel durch die spezifischen
Bedingungen auf der Baustelle bestimmit.

BEFESTIGUNGSELEMENT

Zeigt den Typ des Befestigungselementes einschlieRlich Rechtsgewinde (RH), Linksgewinde (LH), HY TORC Washer RH
(HWR), HY TORC Washer LH (HWL) und HYTORC Mut (HN) an.
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RICHTUNGSANZEIGER

Gibt die Drehrichtung an: Uhrzeigersinn (CW) oder Gegenuhrzeigersinn (CCW). Sobald der Einschalter betatigt wird,
drehen sich die Pfeile und das Abbild der Sechskantmutter in die gewéhlte Richtung. Die Drehrichtung wird durch den
Typ des Befestigungselementes und den Richtungsschalter bestimmt,

BLUETOOTH"-ANZEIGE

Zeigt an, dass die Bluetooth® Wireless Technology aktiv ist. Schwarzes Symbol zeigt Bluetooth Classic an. Blaues Symbol
zeigt Bluetooth Low Energy an.

APP-MODUS

Zeigt an, dass der App-Maodus aktiviert ist. Wird wechselnd an der gleichen Position wie Auftrags-1D und Profil-ID
dargestelit.

AUFTRAGS-1D

Eine Kennung aus bis zu 8 Zeichen wird dargestellt, wenn das Werkzeug flr einen bestimmten Auftragsdatensatz
aufzeichnet. Wird wechselnd an der gleichen Position wie App-Madus und Profil-1D dargestelit.

PROFIL-ID

Eine Kennung aus bis zu 8 Zeichen wird dargestellt, wenn das Werkzeug in dem Profil konfiguriert ist. Wird wechselnd an
der gleichen Position wie App-Modus und Auftrags-1D dargestellt.

AKKUWARNANZEIGE

Erscheint, wenn die Akkuladung fast erschipft ist.

PFEIL NACH OBEN ['M

Drilcken Sie die linke Taste, um den Hauptfunktionswert zu erhthen.

PFEIL NACH UNTEN [¥]

Drilcken Sie die rechte Taste, um den Hauptfunktionswert zu verringern.

HAUPTMENU-SYMBOL

Wird manchmal als "Hamburger'-Symbol bezeichnet und zeigt an, dass sich durch das Driicken der mittleren Taste das
Hauptmenl &ffnet.

ANZEIGE ZUGRIFFSEBENE

Zeigt die flr das Werkzeug eingestellte aktuelle Benutzerzugriffsebene an, z. B. L1, L2, L3, L4, LS.

ABWANDLUNGEN DES STARTBILDSCHIRMS

Die meisten aller wichtigen Verschraubungsfunktionen haben ein hnliches Startbildschirm-Layout und
Darstellungsformat. Das Layout der erweiterten Verschraubungsfunktionen auf dem Startbildschirm kann je nach den fiir
die Anzeige erforderlichen Parametern etwas anders aussehen.
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3. MENUSTRUKTUR

STARTBILDSCHIRM
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Dieses Handbuch enthélt Anweisungen zum Bedienen des Werkzeugs iber das Meniisystem und die Funktionen, die
auf dieser Seite dargestellt sind. Diese Menistruktur ermoglicht es Benutzern, schnell auf Verschraubungsfunktionen
zuzugreifen, beginnend mit dem Startbildschirm und dem Durcharbeiten tiber das Hauptmend und die Untermenis.

Eine alternative Menistruktur kann von einem Administrator mithilfe der Kontext-Optionen definiert werden. Dies

ermdéiglicht die Erstellung gines primaren Menls mit vom Admin ausgewdhlten Optionen, welches anstelle des
Hauptmenls verwendet werden kann.
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HAUPTMENO

Auf das Hauptmenil wird Uber den Startbildschirm zugegriffen, indem Sie die mittlere Taste unter dem ,Hamburger"-
Symbol driicken. Das Hauptmen( enthélt grundlegende Verschraubungsfunktionen (Drehmoment, Fligen, Winkel,
Freigabewinkel, Typ Befestigungselement) und zusétzliche Optionen, soweit sie vom Administrator zugewiesen wurden,

UNTERMENU ERWEITERTE VERSCHRAUBUNGEN

Das Untermend fir Erweiterte Verschraubungen enthilt spezielle Verschraubungsoptionen wie Drehwinkel,
Crehmomentprifung und Drehungen.

UNTERMENU AUFTRAGE

Das Untermend Auftrige erméglicht es dem Benutzer, die Auftragsdatenaufzeichnung zu starten und zu beenden,
Auftrags-IDs zu erstellen und zu importieren, Auftrige auszuwéhlen, zu erstellen, zu importieren, zu exportieren und zu
léschen und auf Profiloptionen zuzugreifen.

UNTERMENU EINSTELLUNGEN

Cras Unterment Einstellungen bietet eine Vielzahl von Optionen, die normalerweise bei der Ersteinrichtung oder fiir einen
bestimmten Auftrag verwendet werden.

UNTERMENU ADMIN

Das Untermenil Admin bietet Optionen zum Verwalten von Kennwirtern und Werkzeugzugriffsebenen sowie zur
Konfiguration der Menlioptionen, die einem Benutzer der Ebene 2 (Flex) zur Verfligung stehen, und jene, die im
Kontextmenl verfligbar sind. AuBerdem bietet es Benutzern auf allen Zugriffsebenen Werkzeuginformationen
wie Firmware-Versionen, die Méglichkeit zur Anderung der Zugriffsebene, und um eine Benutzer-1D hinzuzufigen
oder zu &ndern.

UNTERMENU SERVICE

Das Untermenil Service bietet Optionen fiir HY TORC-Servicepersonal zur Konfiguration, Kalibrierung und
Fehlerbehebung des Werkzeugs. Fir Kunden ist im Servicemenil ausschlieBlich die Kalibrierungsoption und nur auf der
Zugriffsebene Admin L4 verfligbar.

KONTEXTMEND

Ein Kontextmen( kann vom Administrator implementiert werden, um Benutzern ein eigenes angepasstes Hauptmeni zur
Verfligung zu stellen.
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4. MENUNAVIGATION

Im Hauptmenil werden priméire grundlegende Verschraubungsfunktionen und andere primére Untermenis
angezeigt.

Driicken Sie auf dem Startbildschirm die mittlere Taste, um das Hauptmenil anzuzeigen. Driicken Sie 4 und & um zu

scrollen und die gewtnschte Verschraubungsfunktion oder das gewlinschte Untermenil hervorzuheben. Der griine
Balken zeigt die aktuelle Auswahl an. Dricken Sie zur Auswahl die mittlere Taste.

Das Hauptmenii und einige andere Untermentls haben weitere Optionen unterhalb den ursprlinglich angezeigten
verfligbar. Diese Optionen werden als "unter der Falte" bezeichnet. Um auf die Menliauswahl unterhalb der Falte
zuzugreifen, drliicken Sie weiter die rechte Taste und scrollen Sie nach unten. Auch wenn der Benutzer unter die Falte
gescrolit hat, kann er durch Driicken des Pfeils nach oben wieder zurick hochscrollen.

Drilcken Sie die mittlere Taste, um die gewiinschte Verschraubungsfunktion oder Untermenii-Option auszuwéahlen.

Wéhlen Sie Zurlick, um zum vorherigen Men( zurlckzukehren.

Wahlen Sie Start, um zum Startbildschirm zuriickzukehren.
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UNTER DIE FALTE SCROLLEN

Wenn Meniis zu lang sind, um auf einem Bildschirm angezeigt zu werden, scrollen Sie weiter "unter der Falte’, um
zusétzliche Optionen weiter unten im Menl anzuzeigen.

VON OBEN NACH UNTEN UND VON UNTEN NACH OBEN SCROLLEN

Durch Scrollen von oben nach unten oder von unten nach oben navigiert man durch das Menl. Wenn der Benutzer den

oberen oder unteren Rand des Meniis erreicht, verschwindet der entsprechende Pfeil, wodurch anzeigt wird, dass kein
weiteres Scrollen in diese Richtung mibglich ist.
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OBEN MITTE UNTEN

Wird die obere Menlioption Beide Pfeile nach oben und nach Wird die untere Meniloption

hervargehoben, verschwindet der Pfeil  unten werden angezeigt, wenn Sie hervorgehoben, verschwindet der

nach oben und zeigt an, dass oberhalb zwischen den oberen und unteren Pfeil nach unten und zeigt an, dass

keine weiteren Optionen mehr sind. Menloptionen scrollen. unterhalb keine weiteren Optionen
mehr sind.

MENU-SYMBOLE

Menl-Symbole sollen den Benutzerzugriff beschleunigen und nicht englischsprachigen Benutzern helfen, Mentioptionen
zu finden. Es ist ein Glossar mit MenU-Symbolen in mehreren Sprachen verflgbar.
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Das Hauptmenil bietet alle grundlegenden Verschraubungsfunktionen, einschlieBlich Drehmoment, Fligen, Winkel,
Freigabe und Befestigungselement. Es bietet auch primére Untermen(-Optionen einschlieBlich Erweiterte
Verschraubungen, Auftrige, Einstellungen, Admin und Service.

= Main Menu
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- Drehmoment, Fligen, Winkel, Freigabe
£ Angle —— und Befestigungselement werden oben
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@ Settings = |ntermenlis sind Optionen im unteren Teil
{Q‘ Admin des Hauptmenils.
GEp Service
B Home Fiihrt den Benutzer auf den
Startbildschirm zuriick.
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6. GRUNDLEGENDE VERSCHRAUBUNGEN

DREHMOMENT

Die Drehmoment-Funktion kann direkt Uber den Startbildschirm eingestellt werden und kann auch Uber das Hauptmenl
aufgerufen werden. Passen Sie den Drehmomentwert mithilfe der linken und rechten Taste an, um das Drehmoment auf
den nichsten fi-Ibs (oder eine andere im Einstellungs-Men(l ausgew&hlte Einheit) zu erh&hen oder zu verringern. Der
Drehmomentwert kann vom minimalen auf den maximalen kalibrierten Wert des Werkzeugs eingestellt werden. Der
Drehmomentwert unterliegt den im Einstellungs-Menil festgelegten Grenzwerten.

Ein Freigabewinkel kann in die Drehmomenttétigkeit einbezogen werden, um die Spannung vom Motor zu nehmen, so
dass das Werkzeug von der Applikation geltst werden kann. Die Freigabe kann bei Bedarf (iber die Freigabe-Option
im Hauptmenil angepasst werden. Die Drehmoment-Funktion kann auch einen optionalen Winkel enthalten, der mit
demselben Betatigen des Einschalters angewendet wird. Bei einer Drehmomenttatigkeit mit Winkel und/oder Freigabe
wird der Drehmomentwert immer zuerst angewendet, gefolgt von Winkel und dann Freigabe.

Wenn der Benutzer beim Anpassen des Drehmomentwerts nach Erreichen des minimalen Drehmomentwertes weiterhin
die rechte Taste gedrlickt hélt, wechselt der Bildschirm zur Figen-Funktion. Die Flgen-Funktion ermbglicht es dem

Benutzer, das Drehmoment weiter zu verringern, allerding mit giner Genauigkeit, die kleiner ist als die kalibrierte
Drehmoment-Funktion.
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(FORTGES) 4

FUGEN

Die Flgen-Funktion wird verwendet, um zwei Verschraubungsflichen auszurichten und zusammenzufihren. Sie

kann auch verwendet werden, um Schrauben mit einem niedrigeren Drehmoment festzuziehen. Bei bautechnischen
Verschraubungen wird die Tatigkeit Fligen zuerst angewendet, um Oberfldchen in Kontakt zu bringen, gefolgt von einer
Methode des kalibrierten Drehmoments oder des Drehwinkelgesteuerten Anzugsverfahrens (Drehwinkel), um das
Befestigungselement gem. den Spezifikation vollstindig anzuziehen.

Die Fligen-Funktion kann aus dem Hauptmenil ausgew&hlt werden oder wird angezeigt, wenn der Benutzer unter den
niedrigsten kalibrierten Wert auf dem Drehmoment-Bildschirm scrollt. Wenn der Benutzer Fligen Ober das Hauptmenl
gingibt, wird der minimale Wert fir Fligen angezeigt. Der Benutzer kann den Wert mit den linken und rechten Tasten auf
die néchste fi-lbs (oder alternative Einheit) anpassen. Winkel kann mit Fligen verwendet werden, indem der Wert Uber
die Winkel-Menloption eingestellt wird. Der Benutzer kann den Freigabewinkel nach Bedarf anpassen, um das Werkzeug
von der Applikation zu lsen. Wenn der Benutzer mehr Drehmoment bendtigt, als von der Fligen-Funktion bereitgestellt
wird, kann er weiterhin die linke Taste drlicken, um zur Drehmoment-Funktion zuriickzukehren,

Der Flgen-Bereich wird von der sicheren Minimalleistung des Werkzeugs bis zum kalibrierten Minimalwert fiir das
Werkzeug definiert. Wenn das Werkzeug im Flgen-Bereich arbeitet, ist die Genauigkeit geringer als im kalibrierten

Bereich, wie er in der Dokumentation fir jedes Werkzeug definiert ist. Der Fligen-Wert wird im Werkzeug beibehalten, bis
er getindert wird.
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WINKEL

Das Untermeni Winkel ermtglicht es dem Benutzer, den Winkel auf das ndchste Grad von 0 bis 360 einzustellen. Der
auf diesem Bildschirm ausgewahite Winkel wird immer in einer "Drehmoment und Winkel"-Sequenz innerhalb desselben

Einschaltvorgangs wie der Drehmomenttitigkeit angewendet. Der Winkelwert unterliegt den Winkelgrenzwerten, die im
Einstellungsmeni festgelegt sind.

Drilcken Sie die mittlere Taste, um den Winkel auszuwahlen und zum priméren Menil zuriickzukehren. Der Winkelwert

wird im Feld oben links auf dem Bildschirm angezeigt. Der Winkelwert wird im Werkzeug gespeichert und angezeigt,
wenn der Benutzer das nichste Mal die Winkel-Option aus dem Menl auswihit.

Genau wie bei Drehmoment ist im Anschluss an Winkel ein Freigabewert erforderlich. Wihrend einer Drehmoment-,

Winkel- und Freigabettigkeit im gleichen Einschaltvorgang wird der Winkel immer nach Drehmoment und vor Freigabe
angewendet. Der Winkel dreht die Mutter immer in die gleiche Richtung wie Drehmoment,

= Main Menu angle

<L Torque
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FREIGABE

Der Freigabewinkel entlastet den Motor, wodurch das Werkzeug nach einer Tatigkeit des Festziehens automatisch von
der Schraube geltst wird.

Die Freigabe erfolgt nach Ermessen des Benutzers und ist miglicherweise nicht immer erforderlich. In der Regel testet
der Benutzer eine Schraube bei einem bestimmten Auftrag, um die GréBe des bendtigten Freigabewinkels zu bestimmen.
Bei typischen Anwendungen wird die Freigabe zwischen 5 und 7 Grad eingestellt.

HINWEIS: der Freigabewinkel unterliegt den im Einstellungsment festgelegten minimalen und maximalen
Winkelbegrenzungen.

Wenn der Benutzer zum Startbildschirm zurlickkehrt, wird der Freigabewinkel oben rechts auf dem Bildschirm angezeigt
und gekennzeichnet. Der ausgewdihite Freigabewinkel wird im Werkzeug gespeichert, bis er in einen anderen Wert
gedndert wird. Freigabe kann in Vierbindung mit den Funktionen flir Festziehen wie Drehmoment, Winkel, Fligen,
Drehwinkel, Drehmomentprifung und Drehungen verwendet werden.

Wenn ein Freigabewinkel ungleich Null angegeben wird, wird er nach der Vierschraubungsfunktion zum Festziehen
angewandt und wirkt immer in die entgegengesetzte Richtung dieser Funktion.

= Main Menu Release

aﬁa Torgue

b soug Release

£ Angle fpplied After Torque
£, Release |- > 7 deg

@ Fastener

: HYT®RC




B (orTcEs) 4

BEFESTIGUNGSELEMENT

Die Option Befestigungselement zeigt die Typen von Befestigungselementen an und definiert die Drehrichtung. Der
Benutzer scrollt, markiert und wahit den gewlinschten Typ des Befestigungselementes aus. Wenn der Benutzer zum
Startbildschirm zuriickkehrt, wird die Abkiirzung fir den Typ des Befestigungselementes auf dem Bildschirm angezeigt.
Das Befestigungselement ist standardm&Big auf RH eingestellt, was in der Praxis am héufigsten vorkommt. Wenn

der Benutzer einen anderen Typ Befestigungselement auswahit, wird diese Einstellung im Werkzeug gespeichert,

bis der Benutzer ihn wieder gedndert hat. Die Auswahl des Befestigungselementes zusammen mit der Position des
Richtungsschalters bestimmen, in welche Richtung (im oder gegen den Uhrzeigersinn) der Motor drehen muss, um

das Befestigungselement festzuziehen. Der Typ des Befestigungselementes bestimmt auch, welches Zubehtr fir eine
Verschraubungstatigkeit benttigt wird. Der Typ des Befestigungselementes wird filr die Anzeige auf dem Startbildschirm
abgeklrzt, wie in der folgenden Tabelle dargestellt.

-

Rechtsgewinde Im Uhrzatgarsmn Drehmomentstiitze
Linksgewinde | LH Gegen den Uhrzeigersinn Drehmomentstiitze
HYTORC Washer Rechtsgewinde HWR Im Uhrzeigersinn HYTORC Washer Aufsatz
HYTORC Washer Linksgew ' HWL Gegen den Uhrzeigersinn HYTORC Washer Aufsatz
HYTORC Dehnmutter [ HHN Gagen den Uhrzeigarsinm HYTORC Dehnmutter-Aufsatz

= Main Menu Fastener

2, Torque Right Hand

b snug Left Hand

£ Angle HY Washer RH

g, FRelease HY Nazhar LH

Y L o e

t e« d el

Bei herkbmmlichen RH- oder LH-Befestigungen setzt das Werkzeug die Verwendung von Drehmomentstiitzen voraus
und zeigt eine Sicherheitsmeldung "Drilcken Sie eine beliebige Taste, um den Vorgang zu starten” an, um die Hande des
Benutzers von jeglichem Quetschungsbereich fernzuhalten. Fir den HYTORC-Washer (HWR, HWL) und die HYTORC
Dehnmutter (HN) ist keine Drehmomentstitze erforderlich und die Sicherheitsmeldung wird nicht angezeigt.

LITHIUM SERIES® Il ELEKTRISCHES DREHMOMENTWERKZEUG 13
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INBETRIEBNAHME BEI GRUNDLEGENDEN VERSCHRAUBUNGEN

M |

« Anpassen der Werkzeugparameter - Wihlen Sie die gewiinschte Konfiguration einschlieBlich Drehmoment und
Befestigungselement und optional Winkel und Freigabe,

« Vorschrauben - Drehen Sie die Mutter auf den Bolzen, bis sie fest am Flansch anliegt. Wenn Sie das Werkzeug
verwenden, um die Mutter vorzuschrauben, stellen Sie die Geschwindigkeitsregelung auf "RUNDOWN" und setzen Sie
das Werkzeug auf die Mutter auf - betatigen Sie den Einschalter, um die Mutter schnell vorzuschrauben, bis sie den
Flansch beriihrt. Wenn Sie fertig sind, stellen Sie den Drehzahlregler auf TORQUE ein.

= Einsatz Konterschliissel - Setzen Sie bei Bedarf einen Konterschliissel auf die hintere Mutter an der Schraube auf, um
zu verhindern, dass diese sich wihrend des Festziehens mit dreht. Wenn Sie den HYTORC Back Washer verwenden, ist
ein Konterschllssel nicht erforderlich.

« Einsatz Aufsatz/Stecknuss - Setzen Sie die Stecknuss auf die Mutter auf, bis sie fest sitzt. Wenn Sie HYTORC Washer
oder HYTORC Dehnmutter verwenden, stellen Sie sicher, dass der Aufsatz korrekt auf dem Befestigungselement aufsitzt.

« Einsatz Drehmomentstiitze - Wenn eine Drehmomentstlitze verwendet wird, stellen Sie sicher, dass sie fest an einem
stationdren Objekt (z.B. eine angrenzende Mutter, Flansch, Geritegehiuse usw.) anliegt.

. HYT@®RC
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FESTZIEHEN MIT DREHMOMENT

Angle Release Angle Release
39& ?'G 3&“ ?b
press ANY button Torque
to start
500 ft-1b

— | O w | P

»

Iél @

Ll g

« Einschalter betitigen und halten - Wenn das Werkzeug auf ein RH- oder
LH-Befestigungselement singestellt ist, weist eine Meldung den Benutzer an,
gine beliebige Taste flr den Start zu drilcken, um sicherzustellen, dass sich die
Hinde nicht in der Ndhe der Drehmomentstlitze befinden.

« Einschalter gedriickt halten - Das Werkzeug wirkt mit Drehmoment auf die
Mutter bis der angegebene Wert erreicht ist und stoppt dann. Wahrend der
Drehmoment-Anwendung ist die Drehmoment-Funktion gelb markiert. Halten
Sie den Einschalter weiter gedriickt, wenn Sie Winkel oder Freigabe anwenden.

« Halten fir Winkel - Halten Sie den Einschalter weiter gedrlckt, wenn ein
Winkel ungleich Mull angegeben wurde. Das Werkzeug startet neu (nach
der angegebenen Zeitverztigerung, falls festgelegt) und hélt dann nach dem
Drehen der Mutter tber den angegebenen Winkel erneut an.

« Halten fur Freigabe - Halten Sie den Einschalter weiter gedriickt, wenn gine
Freigabe ungleich Null angegeben wurde. Das Werkzeug startet neu (nach der
angegebenen Zeitverzgerung, falls festgelegt) und hélt dann nach Absolvieren
des Freigabewinkels erneut an, so dass das Werkzeug von der Mutter
genommen werden kann.

HINWEIS: Wenn Drehmoment ohne Freigabewinkel angewandt wurde und
das Werkzeug auf der Mutter festsitzt, ltsen Sie die Mutter, stellen Sie einen
Freigabewinkel ein und versuchen Sie erneut festzuziehen,

« Bildschirm & Status-LED beobachten - Wihrend des Betriebs ist die
Statusleuchte gelb. Wenn der Arbeitsvorgang erfolgreich ist, wird die
Statusleuchte griin. Wenn nicht erfolgreich, wird die Statusleuchte rot. Der
letzte angezeigte Bildschirm zeigt ein griines Hakchen. Wenn nicht erfolgreich,
zeigt der letzte Bildschirm ein rotes X.

« Einschalter loslassen - Lassen Sie den Einschalter los nachdem das Werkzeug
alle angegebenen Tatigkeiten (Drehmoment, Winkel & Freigabe) abgeschlossen
hat. Das Werkzeug stoppt letztmalig und der SIGNALTONGEBER erttnt (falls
aktiviert); nehmen Sie dann Werkzeug-Stecknuss/-Aufsatz von der Mutter.

LITHIUM SERIES® Il ELEKTRISCHES DREHMOMENTWERKZEUG
HANDBUCH BENUTZEROBERFLACHE

Angle Release
IP° 7o

Torque
500 ft-1b

©RH

!

Angle Release
H' TI

Torque
500 ft-1b

®m

+

Angle Release
3@° 7

Torque
500 ft-1b

®m

!

angle | Release
E]: b T

v

Success!
0K to release
Trigger.
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LOSEN EINER SCHRAUBE

» Werkzeug einstellen - Nutzen Sie das Men, um den Typ des Befestigungselementes anzugeben, z. B. LH, RH,
HYTORC Washer.

« Auf Lisen einstellen - Betétigen Sie den Richtungsschalter, um von TORQUE auf LOOSEN zu wechseln. Das
Werkzeug legt das zum Lésen genutzte Drehmoment automatisch auf den maximal kalibrierten Wert des Werkzeugs
fest. Der Wert zum Lésen kann durch Drilcken der rechten oder linken Taste angepasst werden, um den Wert zu
verringern oder zu erhdhen.

« Einsatz Konterschliissel - Setzen Sie bei Bedarf einen Konterschltissel ein, um das Mitdrehen der hinteren Mutter
zu verhindern.

« Werkzeug auf Mutter aufsetzen - Stellen Sie sicher, dass Werkzeug-Stecknuss/-Aufsatz korrekt auf der Mutter
aufsitzt.

« Einsatz Drehmomentstiitze - Wenn eine Drehmomentstlitze verwendet wird, stellen Sie sicher, dass diese fest an
einem station&ren Objekt (z.B. eine angrenzende Mutter, Flansch, Geritegehiuse usw.) anliegt.

« Einschalter zum Losen betitigen - Wenn ein RH- oder LH-Befestigungselement eingestellt wurde, wird der
Bediener aufgefordert, zum Start eine beliebige Taste zu drilcken. Driicken Sie eine beliebige Taste und halten Sie
den Einschalter gedriickt, um den L&sungsvorgang auszufihren.

« Status beobachten - Die Statusleuchte ist im Lésen-Modus grin. Sobald der Einschalter betétigt wird, wechselt die
Statusleuchte wihrend des Vorgangs zu Gelb. Eine auf Rot wechselnde Statusleuchte zeigt einen Fehler an.

« Einschalter loslassen - Wenn der Schraubbolzen ausreichend geltst ist, lassen Sie den Einschalter los, um das
Lésen zu stoppen, und Uberprifen Sie, ob die Mutter vollstindig lose ist.

Angle Release Angle Release Angle Release
a°® i £l F i g 7
press ANY button
Loosen S0 R
1200 ftlb

3]

b Success!
0K to release

* Trigger.

RH

= L4

L
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7. ERWEITERTE VERSCHRAUBUNGEN

Das Menii Erweiterte Verschraubungen enthilt zusitzliche Verschraubungsfunktionen, mit denen das Werkzeug in
einer Vielzahl von Anwendungen eingesetzt werden kann. Einige erweiterte Funktionen erfordern méglicherweise
zusitzliche Schulungen oder Unterstiitzung, die Uber jene fir grundlegende Verschraubungen erforderlichen
Funktionen hinausgehen. In einigen Féllen kénnen Funktionen der erweiterten Verschraubungen speziell fir eine
bestimmte Anwendung oder Branche vorgesehenen sein.

DREHWINKEL

Die Drehwinkel-Funktion ermdglicht es dem Benutzer, ein Befestigungselement festzuziehen, indem er eine Mutter
Uber einen spezifischen vorbestimmten Winkel dreht, unabhéngig vom zuvor angewendeten Drehmoment. Diese
Funktion wird hiufig fur Drehwinkelgesteuerte Anzugsverfahren verwendet, Standard in vielen bautechnischen
Anwendungen. Bei diesen Ansétzen handelt es sich meist um zweistufige Verfahren, bei denen die Tragwerkelemente
gefligt werden, um die Oberflichen in Kontakt zu bringen und auszurichten, gefolgt von Drehwinkelgesteuartem
Anzugsverfahren, um Druck auf das Befestigungselement auszuiben.

Das Drehwinkelgesteuerte Anzugsverfahren wird in der Regel vor Ort mit einer Lastprifmaschine Uberpriift.
Die Methode des Drehwinkelgesteuerten Anzugsverfahrens kann auch eine Ubereinstimmungsmarkierung des
Befestigungselementes erfordern, um eine Uberprifung nach der Installation zu erméglichen. Beachten Sie die
spezifischen Konstruktionsrichtlinien flr die spezifische Aufgabe flir diese Vierfahren,

Bei Drehwinkelgesteuerten Anzugsverfahren wird das genaue Drehmoment nicht definiert, sondern der verantwortliche
Ingenieur berechnet den spezifischen Winkel, der erforderlich ist, um die exakte Last auf das Befestigungselement
anzuwenden. Die Drehwinkel-Funktion wird verwendet, um das Drehwinkelgesteuerte Anzugsverfahren abzuschlieBen,
indem eine bereits fest angezogene Mutter liber den angegebenen Winkel gedreht wird. Auf die Funktion Drehwinkel
wird (ber das Menl Erweiterte Verschraubungen zugegriffen. Der Techniker passt einfach den Winkelwert an und kehrt
dann zum Drehwinkel-Bildschirm zurick.

Hdome Screen Turn Angle Release
?ﬂ

l Turn Angle

= ""“iI sl Angle 30 deg
{¥p Adv Bolting 30 deg a @ RH
L
tleld Tt =43
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INBETRIEBNAHME FUR DREHWINKEL

« Uberprifung vor Installation - Ein Uberprifungsverfahren wird vor Ort
gem&B den Anforderungen (oder Gesetz) abgeschlossen, um die Eignung
des Befestigungssystems fiir das Drehwinkelgesteuerte Anzugsverfahren zu ,
biestatigen. Alle Komponenten sollten Gberprift werden, um sicherzustellen,
dass ausreichend Leistung vorhanden ist, um die erfordetliche Drehung 1
problemlos zu vollenden. Wenden Sie sich an den verantwortlichen Ingenieur,
welche genaue Prozedur vor Ort vorgeschrieben ist.

« Mutter vorschrauben - Die Mutter wird auf dem Bolzen/Schraubbolzen .
vorgeschraubt bis sie fest am Flansch anliegt. Stellen Sie die \
Geschwindighkeitsregelung auf "Rundown” ein, und setzen Sie das Werkzeug

auf die Mutter auf. Betatigen Sie den Einschalter, um die Mutter schnell auf ,

den Flansch vorzuschrauben.

« Mutter filgen - Schalten Sie das Werkzeug auf Filgen und wenden Sie das
erforderliche Drehmoment an, um die Verschraubungsflichen auszurichten
und in festen Kontakt zu bringen. Alle Muttern sollten so fest angezogen sein,
dass sie nicht von Hand geltst werden kéinnen.

« Ubereinstimmungsmarkierung - Der Winkel kann an der Baugruppe auf
Uberainstimmung markiert werden, um eine Uberprifung des Winkels nach

dem Anziehen zu ermdglichen. Konsultieren Sie die értlichen Prifrichtlinien,
welche genauen Ubereinstimmungsmarkierungen erforderlich sind. Da e

das Werkzeug eine Datenaufzeichnung mit der Verifizierung des gedrehten Turn Angle
Winkels bereitstellt, kann die elektronische Datei manchmal anstelle 30 deg

der Ubereinstimmungsmarkierung zuléssig sein. Erkundigen Sie sich
beim verantwortlichen Ingenieur, ob eine Ubereinstimmungsmarkierung 9
erforderlich ist.

RH

= Einsatz Konterschliissel - Setzen Sie bei Bedarf einen Konterschliissel auf

®

+

die hintere Mutter an der Schraube auf, um zu verhindern, dass diese sich f

wihrend des Festziehens mit dreht. Wenn Sie den HYTORC Back Washer
verwenden, ist ein Konterschliissel nicht erforderlich.

« Einsatz Aufsatz/Stecknuss - Setzen Sie die Stecknuss auf die Mutter auf,
bis sie fest sitzt. Wenn Sie HYTORC Washer oder HYTORC Dehnmutter
verwenden, stellen Sie sicher, dass der Aufsatz korrekt auf dem
Befestigungselement aufsitzt.

« Einsatz Drehmomentstiitze - Wenn genutzt, stellen Sie sicher, dass die
Drehmomentstitze fest an einem stationdren Objekt (z.B. eine angrenzende
Mutter, Flansch, Geritegehduse usw.) anliegt.

: HYT®RC



FESTZIEHEN MIT TURN ANGLE

« Einschalter betitigen und halten - Wenn das Werkzeug auf ein RH- oder

LH-Befestigungselement eingestellt ist, weist eine Meldung den Benutzer an, Release
eine beliebige Taste fiir den Start zu driicken, um sicherzustellen, dass sich 7
die Hande nicht in der Nihe der Drehmomentstiitze befinden. P"*:i ﬂ:r:““""

« Festziehen mit Drehwinkel - Halten Sie weiterhin den Einschalter gedrickt,
um Drehwinkel anzuwenden. Das Werkzeug dreht die Mutter, bis es beim O
angegebenen Winkelwert stoppt. Wenn der Einschalter betatigt wird, ist die b
Funktion Drehwinkel markiert. Halten Sie den Einschalter weiter gedrickt,
wenn Sie Winkel oder Freigabe anwenden.

= Halten fir Freigabe - Halten Sie den Einschalter weiter gedrlickt, wenn ein
Freigabewinkel ungleich Null angegeben wurde. Das Werkzeug startet neu

(nach der angegebenen Zeitverztgerung) und hilt dann nach Absolvieren 1 | 'ﬁei;:"
des Freigabewinkels erneut an, so dass das Werkzeug von der Mutter T 1
genommen werden kann. urn Angle

30 deg
HINWEIS: Wenn Drehmoment ohne Freigabewinkel angewandt wurde und g @ o
das Werkzeug ggf. auf der Mutter festsitzt, lésen Sie die Mutter, stellen Sie

ginen Freigabewinkel ein und ziehen Sie erneut fest.

= Einschalter loslassen - Lassen Sie den Einschalter los nachdem das

Werkzeug alle angegebenen Tatigkeiten (Drehwinkel & Freigabe)
abgeschlossen hat. Das Werkzeug stoppt letztmalig und der Signalgeber

ertont (falls aktiviert); nehmen Sie dann Werkzeug- Stecknuss/-Aufsatz von
der Mutter. orisaat

Turn Angle
30 deg

RH

Release

?'I
Success!

0K to release
Trigger.
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DREHMOMENTPRUFUNG

Mit dieser Funktion kann ein Benutzer feststellen, ob eine zuvor festgezogene Mutter noch der Spezifikation
entspricht. In einer typischen Anwendung legt der Benutzer den Wert flir die Drehmomentpriifung auf 10 % unter dem
Spezifikationswert fest. Der Bediener betitigt den Einschalter und beobachtet die Mutter, um irgendeine Bewegung
festzustellen. Sollte Bewegung becbachtet werden, besteht eine hohe Chance, dass sich die Mutter gelést hat und ein
erneutes Festziehen erforderlich ist.

Wenn Daten/Dokumentation exportiert werden, ist der Dateityp fur Drehmomentpriifung "TCK", und die Datendatei
zeichnet ein erfolgreiches Drehmoment mit dem Uberpriiften Wert auf.

HINWEIS: Drehmomentprlifung ist bei LITHIUM SERIES |l fur die Werkzeugtypen 2000, 3000 und 5000 verflgbar.

Home Screen Torque Check Rel;vase
l Torque Check
= Main Menu .
l Torque Check 000 P

O Adv Bolting 4 @ @ o
I 500 ft-lb

tlald Tt =ud
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FESTZIEHEN MIT DREHMOMENTPRUFUNG

« Einschalter betitigen und halten - Wenn das Werkzeug auf ein RH- oder

LH-Befestigungselement eingestellt ist, weist eine Meldung den Benutzer an, Release
eine beliebige Taste fiir den Start zu driicken, um sicherzustellen, dass sich 7
die Hande nicht in der Nihe der Drehmomentstiitze befinden. P"*:i ﬂ:r:““""

« Weiter gedriickt halten - Das Werkzeug (bt Drehmoment aus und dreht die
Mutter, bis der Motor des Werkzeugs beim angegebenen Drehmomentwert O
stoppt. Wahrend der Drehmoment-Anwendung ist die Drehmoment- b
Funktion gelb markiert. Halten Sie den Einschalter weiter gedriickt, wenn ein
Freigabewinkel eingestellt worden ist. Beobachten Sie die Stecknuss/Mutter

wihrend des Betriebs, um zu sehen, ob eine Bewegung erfolgt.

= Halten fir Freigabe - Halten Sie den Einschalter weiter gedrlickt, wenn eine

Freigabe ungleich Mull angegeben wurde, und das Werkzeug startet neu Release

(nach der angegebenen Zeitverztigerung) und hilt dann nach Absolvieren 1

des Freigabewinkels erneut an. Torque Check
500 ft-1b

HINWEIS: Wenn Drehmoment ohne Freigabewinkel angewandt wurde und 8

das Werkzeug auf der Mutter festsitzt, l6sen Sie die Mutter, stellen Sie einen RH

Freigabewinkel ein und versuchen Sie erneut festzuziehen.

« Bildschirm und Status-LED beobachien - Wahrend des Betriebs ist die

Statusleuchte gelb. Wenn der Arbeitsvorgang erfolgreich ist, wird die
Statusleuchte griin leuchten. Wenn nicht erfolgreich, wird die Statusleuchte
rot. Der letzte angezeigte Bildschirm zeigt ein griines Hikchen. Wenn nicht

Release

erfolgreich, zeigt der letzte Bildschirm ein rotes X. 5

Torque Check

« Einschalter loslassen - Lassen Sie den Einschalter los nachdem das 500 ft-1b
Werkzeug alle angegebenen Tatigkeiten abgeschlossen hat. Das Werkzeug
stoppt letztmalig und der Signalgeber erttnt (falls aktiviert); nehmen Sie dann 9 @ AH
Werkzeug-Stecknuss/-Aufsatz von der Mutter.

Release

?'I
Success!

0K to release
Trigger.
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DREHUNGEN

Crehungen ermoglicht es dem Benutzer, ein Befestigungselement gegen
Widerstand iiber eine bestimmte Anzahl von Drehungen zu drehen, z. B.
um ein Ventil 20 Umdrehungen im Uhrzeigersinn zu drehen. Die Kapazit&t
der Drehungen-Funktion betrigt 99,9 Drehungen. Die Drehungen-Funktion
ermdéglicht es dem Benutzer, die Rasterung auf das nichste Zehntel ciner
Crehung einzustellen.

« Einschalter betitigen und halten - Wenn das Werkzeug auf ein RH- oder
LH-Befestigungselement eingestellt ist, weist eine Meldung den Benutzer an,
gine beliebige Taste fiir den Start zu driicken, um sicherzustellen, dass sich
die H&nde nicht in der Nahe der Drehmomentstiltze befinden,

« Weiter gedriickt halten - Das Werkzeug dreht die Mutter/Schraube, bis
die angegebene Anzahl von Drehungen vollendet ist. Wenn der Einschalter
betatigt wird, ist die Funktion Drehungen gelb markiert. Halten Sie den
Einschalter weiter gedriickt, wenn Sie Freigabe anwenden.

« Halten fur Freigabe - Halten Sie den Einschalter weiter gedrlickt, wenn eine
Freigabe ungleich Null angegeben wurde. Das Werkzeug startet jetzt neu
{nach der angegebenen Zeitverzégerung) und hilt dann nach Absolvieren
des Freigabewinkels erneut an, so dass das Werkzeug von der Mutter
genommen werden kann.

HINWEIS: Wenn Drehmoment ohne Freigabewinkel angewandt wurde und
das Werkzeug auf der Mutter festsitzt, lésen Sie die Mutter, stellen Sie einen
Freigabewinkel ein und versuchen Sie erneut festzuziehen.

« Bildschirm und Status-LED beobachten - Wahrend des Betriebs ist die
Statusleuchte gelb. Wenn der Arbeitsvorgang erfolgreich ist, wird die
Statusleuchte grin leuchten. Wenn nicht erfolgreich, wird die Statusleuchte
rot. Der letzte angezeigte Bildschirm zeigt ein grines Hikchen, Wenn nicht
erfolgreich, zeigt der letzte Bildschirm ein rotes X, und der Bediener muss die
Fehlersuche oder einen erneuten Versuch starten,

« Einschalter loslassen - Lassen Sie den Einschalter los nachdem das
Werkzeug alle angegebenen Tatigkeiten (Drehmoment, Winkel & Freigabe)
abgeschlossen hat. Das Werkzeug stoppt letztmalig und der Signalgeber
ertont (falls aktiviert). Nehmen Sie die Stecknuss/den Aufsatz des Werkzeugs
von der Mutter.

- HYT@®RC
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8. AUFTRAGE

Die Auftrags-Funktion emrmdglicht es dem Werkzeug, einen bestimmten Verschraubungsvorgang oder eine bestimmte
Sequenz zur Dokumentation mit einer Auftrags-1D aufzuzeichnen. Die Ergebnisse jedes Verschraubungsvorgangs
werden mit der zugewiesenen Auftrags-1D zusammen mit den Werkzeugparametern aufgezeichnet.

AUFTRAGS-1D

Eine Auftrags-1D ist eine zugewiesene Kennzeichnung, um einen bestimmten Verschraubungsauftrag oder eine
bestimmte Anwendungsbaugruppe, wie z. B. eine Platte, ein Flansch, ein Triger, eine StoBstelle, ein Ansatz usw. zu
identifizieren. Die ID ist eine alphanumerische Folge mit bis zu 8 zuldssigen Zeichen, welche direkt tber die 3-Tasten-
Benutzeroberfliche des Werkzeugs eingegeben oder auf einem PC eingetippt und mit der Option ,Auftrag-1D(s)
impartieren” in das Werkzeug hochgeladen werden kann. Das Werkzeug kann maximal 100 Auftrag-1Ds verwalten,

HINWEIS: Wenn keine Auftrags-1D ausgewdéhlt wurde, wird standardm&Rig die Auftrags-1D "ADHOC' zugewiesen.,
Auftrige mit einer Auftrags-1D ADHOC kénnen genau wie alle anderen Auftrige exportiert und geltscht werden.

AUFTRAGS-MENU

Das Unterment Auftrige bietet
Optionen zum Starten und Beenden
bestimmter Auftragsdatenerfassung,
zum Erstellen, Importieren und
Exportieren von Auftrags-1Ds und zum
Verwalten von Profilen.

Die Menloptionen Auftrag Beginnen
und Auftrag Beenden

werden nicht gleichzeitig angezeigt.
Wenn derzeit kein Auftrag aktiv ist,
wird die Option Auftrag Beginnen
angezeigt und Tatigkeiten werden
unter der Auftrags-1D "ADHOC"
aufgezeichnet.

|]:|] Jobs

[=]) €nd 3ob
Create Job ID
[+]] Import Job IDs

Export Jobs

Eﬂ Start Job 1

Delete Jobs -

AUFTRAGE

Menlloptionen zum

Starten und Beenden

gines Auftrags, Erstellen
giner Auftrags-1D und
Importieren von Auftrags-
|Ds. Ermiéiglicht zudem

dem Benutzer, Auftrige zu
exportieren und zu léschen,

PROFILE

Wihlen Sie das Unterment,
um Profile zu laden, gin
Profil zu erstellen und zu

importieren.
Wenn derzeit eine Auftrags-1D aktiv i ‘
ist, ist nur die Menlioption Auftrag
Beenden verflgbar.
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AUFTRAG STARTEN

Mit der Option Auftrag Starten kann der Benutzer eine Auftrags-ID auswihlen und mit der Aufzeichnung von Daten
unter dieser 1D beginnen. Der Auftrag verwendet das zuvor ausgewshlite Profil. Wenn der Benutzer zum Starthildschirm
zurtickkehrt, wird die Auftrags-1D im unteren Bereich des Bildschirms angezeigt. Das Werkzeug speichert Ereignisdaten
unter dieser Auftrags-1D bis die Option Auftrag Beenden oder eine andere Auftrags-1D ausgewahlt wird,

Home Screen select Job Id gl Rl
= hf = Torque
= J‘" " Aovoc 500 ftlb
JoRal
[:I] Jobs 0802 g RH
l JoRa3s
[*] start Job —» Back T —_—
1+ & 4 +* =uwld

AUFTRAG BEENDEN

Die Option Auftrag Beenden schlieBt den aktiven Auftrag. Die Auftrags-1D wird nicht mehr auf dem Startbildschirm
angezeigt, und nachfolgende Verschraubungsvorgénge werden mit der standardméBigen Auftrags-1D "ADHOC"
aufgezeichnet.

Home Screen End Job Id AE:E Hel;;ase
= 'l‘ Torque
= Haiin Menu ADHOC 500 ftlb
10601
D 3obs S 8 @ i
l 10603
[8) nd 30b  ——> i
Tt | &3 Tt =43
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AUFTRAGS-ID ERSTELLEN

Eine Auftrags-1D besteht aus 1 bis 8 alphanumerischen Zeichen (0 bis 9, _ und A bis Z). Eine Auftrags-1D wird
zeichenweise mithilfe der Pfeiltaste nach oben (ab 0) oder der Pfeiltaste nach unten (ab Z) ausgewshlt, um durch die
Zeichen zu scrollen, bis das gewiinschte Zeichen angezeigt wird. Sobald das gewlnschte Zeichen angezeigt wird,

wird dieses durch Driicken der mittleren Taste ausgewdhit. Die n&chsten Zeichen werden bis maximal 8 Zeichen auf

die gleiche Weise eingegeben. Nach dem ersten Zeichen beginnt der Bildlauf fur jedes nachfolgende beim vorherigen
Zeichen. Der Benutzer kann jederzeit aufhfiren, indem er zweimal die mittlere Taste driickt, um den Eintrag zu beenden.
Im néchsten Bildschirm wird der Benutzer aufgefordert, den Eintrag zu bestétigen; jetzt kann er die Auftragseingabe
annehmen, wiederholen oder abbrechen. Sobald der Benutzer bestitigt, wird er aufgefordert, eine weitere Auftrags-1D zu
erstellen, den Auftrag zu starten oder zum Auftrags-Meni zuriickzukehren.

Home Screen Enter Job Id

i Press up or dn to *

— Scroll characters
— Main Menu

l JOBA1
[CD) Jobs L

Enter to select

Create Job ID —»| Enter twice to end

Tt (&3

SmmeMbEANE®E] PEOCOTTREI  CXMrEZTOVDAN-C=S X=<MN

Confirm Job Id Created
You Entered [J0BB1]

[JoBe1] Created
Accept Create Another
Retry ‘Start
Cancel Back

t
t a3 [ [te]
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IMPORT VON AUFTRAGS-IDS

Mit der Option Auftrags-1Ds Importieren kann der Benutzer eine Datei einer oder mehrerer Auftrags-1Ds (ber ein
USBKabel von einem PC laden. Das fiir den Import erforderliche Dateiformat ist CSV. Jede Zeile in der Datei enthiélt eine

eindeutige Auftrags-1D.

Connection Type

_ * Choose your
= Main Menu Connection Type
1 Jebs Uss cable

Bluetooth
[E[l Import Job ——p tancel

|3
IMPORT VON AUFTRAGS-IDS - USB-KABEL IMPORT VON AUFTRAGS-IDS - BLUETOOTH® WIRELESS

Wéhlen Sie Auftrige Importieren > USB-Kabel. Wenn das  Der Benutzer kann mithilfe der HYTORC Connect App
USB-Kabel angeschlossen ist, erkennt der PC das Werkzeug Auftrags-1Ds Uber Bluetooth importieren,

als Gerdt auf dem Laufwerk. Kopieren Sie die Datei JOBIDS.

C5Vvom PC auf das Laufwerk des Werkzeugs.

[[z] jobids.csv

Copy-paste file
from PC to tool

3

Eject HYTORC drive
then press a button

43
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EXPORT VON AUFTRAGEN

Mit der Option Auftrige Exportieren kann der Benutzer eine CSV-Datei aller Daten generieren, die zu einer Auftrags-
ID gehtren, und die Datei Ober Bluetooth oder USB-Kabel auf einen PC Ubertragen. Der Benutzer hat zudem die
Mbglichkeit, Daten von allen Auftrags-1Ds auf einmal zu exportieren.

Home Screen
l Select Job ID Scanning Records
= Main Menu
l ALL Jobs
E:H s Please Wait
J0BEL
[} Export lobs—» 0882
JoEA%

EXPORT VON AUFTRAGEN - US -KABEL

Wéhlen Sie Auftrige Exportieren > USB-Kabel. Sobald das Kabel angeschlossen ist, wird das Werkzeug auf dem PC
als externes Laufwerk angezeigt. Kopieren Sie die gewiinschte C5V-Datei aus dem Werkzeug auf den PC, und drlicken
Sie dann eine beliebige Taste, um die Verbindung zu trennen. Eine Abschlussmeldung wird angezeigt, wenn der Export

abgeschlossen ist.

Connection Type UsB Cable ADHOC . csv Export Complete
Choose Your Connect Copy - paste file 142
Connection UsE Cable From tool to PC records
Typa To continue @ exported

USE Cable U
Bluctooth Coptinyy Jobs Menu
Press any button

Cancel

Cancel To disconnect

Tt &3 || T e 43 ([Tl

EXPORT VON AUFTRAGEN - BLUETOOTH® WIRELESS

Der Benutzer kann Daten per Bluetooth Uber die HYTORC
Connect App exportieren.

LITHIUM SERIES® Il ELEKTRISCHES DREHMOMENTWERKZEUG
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DATEIFORMAT DER AUFTRAGSDATEN

Auftragsdaten werden als Comma-Separated-Value-Datei (.CSV) gespeichert, die in jedem Standard-Tabellenprogramm
getffnet werden kann. In der Datei werden die unten angezeigten Spalteniiberschriften angezeigt, wobei jede Zeile einen
separaten Einschaltvorgang darstellt.

I I e I N e s e e e o R e S )

1730/20  14:04:49 ADHOC 3 TEAM_0O8
1730420 402:53 | 28 | ADHOC | CWP | TAR | 500 13 3 HWR ft-Ib T | 0K &8 L4 IGIANTS21
/30020 14:01:32 | 23 | ADHOC | CWP | TAR | B00 0 ] HWR ft-Ib T | 0K G645 L4 DAVE
130420 14:00:30 . 34 . ADHOC . CWP . TAR . (=i i] 13 5 HWR ft-Ib T . 0K BA0 L4 DAVE
1730020 13:65:37 ! b ! ADHOC CWP TAR ! 300 5 5 HWR ft-Ib L ! QK L4 DAVE
130720 10:1%:10 . b | WHEELOO2 CWP TCKE . B00 5 HWR ft-Ib T . 0K B0 L1 JOE
V2w20 140718 | 2 | WHEELOOZ | CWP | TAR | 3000 5 HWR | ftlb | R-L | oK L4

28/20 140758 I 2 : WHEELO02 ITZEHEC I TAR I 50 13 b HWR ft-lb  R-T I ETR L4

1728/20 1416 a2 TC1 I CWP I TAR a0 13 13 HWR ft-Ib T QK Q19 L4

1/23/20 15:6&:R3 I 24 I SNUGI I TESTSE I SRF I 150 o T HWR ft-Ib T I ETR L4 | UIDz34
1/23/20  16:6&:25 3 I SNUGI I TESTS I 5SRF 150 i} 7 HWR ft-Ib T ME L4 | U234
1/23/20 16621 I 13 I SNUGI ITEST!UI SRF I 150 o T HWR ft-Ib T I MHS L2 uicza4
1/23/20 155453 14 SNUGI I CWP I 5RF 3000 i} 7 HWR ft-Ib L QK L4 | U234
1/23/20  16:54:23 I 14 I SNUGI I CWP I SRF I 150 i} 7 HWR ft-Ib T I 0K L4 | uDizag
113720 12:20:26 13 R iTZEAEC: ROT T RH ft-Ib T 0.4 QK L4 ERAN
13/20 12:03:02 I B I TAl I CWP I RAR I o 7 RH MNm T I 0K 303 L3 RANDY
DATE | Manat, Tag und Jahr des Verschraubungsvorgangs (Format: MM/TT/L)

TIME Die Zeit des Verschraubungsvorgangs (Format: HH:MM:5S) (24 Std)

DURATION | Laufzeit des Motors wiéhrend des Verschraubungsvorgangs (in Sekunden)

Jp | Auftrags-ID

PID | Profil-ID

PTYPE Mit der Funktion verkniipfter Profil-Typ. Siehe Seite 31.

TORQUE* | Wahrend des Vorgangs im Werkzeug eingestellter Drehmomantwert

ANGLE Flir den Vorgang im Werkzeug festgelegter Winkelwert in Grad

RELEASE i Winkelwert in Grad zur Freigabe des Werkzeugs

FASTENER | Typ des Befestigungselementes (definiart auch die Drehrichtung)

UNITS | Einheiten fiir Drehmoment (z. B. ft-lbs, Nm, usw.)

T/L | Zeigt an, ob das Werkzeug auf Festziehen oder Lésen eingestellt war

ROTATIONS ! Anzahl der absolviertan Drehungen (wird nur fiir Drehungen-Tatigkeiten gemeldet).

RESULT | Zeigt einen erfolgreichen Vorgang oder eine andere Meldung an (siehe Anhang)

FINAL TORQUE® | Festgehaltenes Enddrehmoment.

LEVEL | Zugriffsebene des Banutzers, der den Vorgang abschlieBt (L1, L2, usw)

USER ID : Vom Benutzer eingegebene Benutzer-ID; falls beraitgestellt

* Verfiigbar in zukinftiger Firmware-Version.

= HYT®RC



LOSCHEN VON AUFTRAGEN

Mit der Funktion Auftrdge Loschen kann der Benutzer einen einzelnen Auftrag oder alle Auftrige aus dem Werkzeug
léschen. AuBer zu Diagnosezwecken kann dann nicht mehr auf geléschte Auftragsdaten zugegriffen werden.

Home Screen Select Job ID Delete Job Data

1‘ Sure you want
= ALL Jobes To delete
= Main Menu — .S i

l 0681
D Jobs

082 Delete
Do NOT Delete

[Elpelete Jobs —p i ol

LITHIUM SERIES® Il ELEKTRISCHES DREHMOMENTWERKZEUG
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Ein Profil ist ein benannter, wiederverwendbarer Satz von Werkzeugparametern, der fir eine bestimmte
Verschraubungsfunktion oder Anwendung ganz einfach aus dem Speicher abgerufen werden kann. Jedem
Profil wird eine eindeutige Profil-1D (PID) und ein Profiltyp (PTYPE) zugewiesen, zusammen mit dem Satz von
Werkzeugparametern, die fiir jeden spezifischen PTYPE erforderlich sind.

Das Profil-Menil befindet sich direkt unterhalb der Falte im Untermeni Auftrige. Die Auswahl dieser Option ermdglicht
dem Benutzer Profile auszuwihlen, zu erstellen, zu importieren oder zu l8schen.

Profile kiinnen Uber die Option Profil Erstellen auf dem Werkzeug generiert oder von einem PC mit der Option Profile
Importieren hochgeladen werden.

Das Werkzeug kann bis zu 30 verschiedene Profile speichemn.

Jobs

Start Job
End Jaob

Create Job ID Profiles

Import Job IDs Select Profile

Expurt Jubs

Delete Jobs

Create Profile

Import Profile

Profiles Delete Profile
Back Back
Home Home

sy ¢t EEE BB

+|5+EEEEEED|D

< | 3 | 3

PROFIL-ID (PID)

Eine Profil-1D (PID) ist eine vom Benutzer zugewiesene Bezeichnung oder Name, um ein bestimmtes Profil zu
identifizieren. Dies ist oft ein Name, an den sich der Techniker leicht erinnern kann. Die PID ist eine alphanumerische
Zeichenfolge mit bis zu & Zeichen. Zul3ssige Zeichen sind: 0 bis 9, _ und A bis Z.

Beispiele fir zulissige Profil-IDs:
1,2, 3, .., 30 (numerisch)
AB,C,.., Z (Buchstaben)
PROFO1, PROFOQ2,...,PROF30 (alphanumerisch)
FLANGEO1, FLANGED1, ..., FLANGE® (alphanumerisch)

- HYT®RC
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PROFILTYP (PTYPE)

Das Werkzeug erkennt eine 3-Buchstaben-Bezeichnung "Profiltyp", die jeder Hauptverschraubungsfunktion zugeordnet
ist. Derzeit gibt es flinf definierte Verschraubungsfunktionen und Profiltypen, wie in der folgenden Tabelle beschrieben.
Beachten Sie, dass flr verschiedene Verschraubungsfunktionen unterschiedliche Vierschraubungsparameter

erforderlich sind.
VERSCHRAUBUNGSFUNKTION
DREHMOMENT Drahmomentwinkel, Freigabe und Befestigungselemant
FOGEN SRF Flgen-Drehmoment, Winkeal, Freigabe and Befestigungselement
DREHWINKEL RAR Winkel, Freigabe, Befostigungselement und Geschwindighait
DREHMOMENTPRUFUNG TCK Drahmoment, Freigabe und Befestigungselement

Freigabe, Drahmomentbegrenzung, Befestigungselemant und

DREHUNGEN ROT Anzahl der Drehungen

CSV-PROFIL-DATEIEN

Eine CSV-Datei (Comma Separated Values) - "PROFILES. CSV" - sollte in jeder Zeile ein Profil enthalten. Die
Profildatenstruktur umfasst eine Profil-1D (PID), einen Profiltyp (PTYPE) und einen Satz von Werkzeugparametern, die flr
die jeweilige Verschraubungsfunktion definiert sind. Nicht bendtigte Parameter werden auf null gesetzt.

Jede Zeile sollte einen Satz von durch Kommas getrennten Werten enthalten, die wie folgt angeordnet sind:
PID1, PTYPE, Parameter 1, Parameter 2, Parameter 3, Parameter 4
PID2, PTYPE, Parameter 1, Parameter 2, Parameter 3, Parameter 4

PID30, PTYPE, Parameter 1, Parameter 2, Parameter 3, Parameter 4
Beachten Sie, dass im CSV-Dateiformat keine Einheiten angegeben sind. Das Dateiformat setzt voraus, dass die Werte

mit den Kenntnissen der im Werkzeug festgelegten Anwendungseinheiten erstellt werden, die im Men( Einstellungen
angepasst werden kéinnen.

LITHIUM SERIES® Il ELEKTRISCHES DREHMOMENTWERKZEUG N
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CSV-BEISPIELE

BSP. FUR CSV-ZEILENFORMATE

TORQ_500, TAR, 500, 30, 7, RH

| PID = TORQ_500, PTYPE = TAR, Drehmoment = 500 ft-lbs, Winkel = 30 Grad,
| Freigabe = 7 Grad, Befestigungselement = Rechtsgewinde

| PID = SNUG_075, PTYPE = SRF, Figen =75 ft-lbs, Winkel = 0, Freigabe = 0,

| Befestigungselement = HYTORC Washer Rechtsgewinde

PID = ANGL_120, PTYPE = RAR, Drehwinkel = 120 Grad, Freigabe = 5 Grad,
Befestigungselement = Rechtsgewinde, Geschwindigkeit = Normal

| PID = CHEK_500, PTYPE = TCK, Drehmomentprifung = 450 fi-lbs, Freigabe =
5 Grad, Befestigungselement = HYTORC Washer Rechtsgewinde

| PID = ROTAT_10, PTYPE = ROT, Freigabe = 7 Grad, Drehmomentbegrenzung =
| 100 ft-Ibs, Befestigungselement = Rechtsgewinde, Drehungen = 10

SNUG_075, SRF, 75, 0, 0, HWR
ANGL_120, RAR, 120, 5, RH, NDHMAL;
CHEK_500, TCK, 450, 5, HWR

ROTAT_10, ROT, 7,100, RH, 10

HINWEIS: Wenn keine Profil-1D ausgewahlt wurde, wird allen Verschraubungsdaten standardmé&Rig die Profil-ID "CWP"
(Current Working Profile) zugewiesen.

PROFIL AUSWAHLEN

Mit dieser Option kann der Benutzer aus einer Liste verfligbarer Profile auswéhlen und die in diesem Profil gespeicherten
Parameter installieren.

Die Profil-1D (PID) wird in wechselnden Intervallen in der gleichen Position wie die JID angezeigt.

Select Profile M | M
PROFTLE1 Torque
PROFILE2 500 ftlb
PROFILE3 0 @ N
Back

[PT0: PROFILEL]
| 3 + =ul d
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PROFIL AUF DEM WERKZEUG ERSTELLEN

Eine Profil-ID kann direkt tiber die 3-Tasten-Benutzeroberfliche des Werkzeugs eingegeben werden.

Wéhlen Sie Auftrige > Profile > Profil Erstellen und geben Sie mit der linken und rechten Taste den gewlinschten
Profilnamen ein. Driicken Sie zum Abschluss erneut die mittlere Taste und um die Profil-1D zu speichern.

Wéhlen Sie einen Profiltyp aus, und geben Sie die entsprechenden Werte flr dieses Profil ein. Machfolgend wird gezeigt,

wie die Profilparameter fir ein Drehmomentprofil mit dem Namen PROFILET eingegeben und bestitigt werden.

. [ Profiles Profile Id Confirm Profile Type
Select Profile Press up or dn to You Entered J. Torque
— 5croll characters [PROFILE1]
] Create Profile X Enig
Import Profile
PROF Turn Angle
Delete Profile s Accept @
Retr 2" Terque Check
<= Back Enter to select S o~
fﬁf Home Enter twice to end Cancel -/ Rotations
“ |3 t (a3 &l t <3
TAR TAR TAR TAR
RH Right Hand
Torque Angle Release LH Left Hand
HER HYT WHS RH
500 ft-Ib 30 deg 7 deg S g

HN  HYTORC Nut

Tt 1«3

Tt <03

Tt &

RAR

Angle Release
TAR Iae Je
You Created Torque
PROFILE1
[ ] 500 ftlb
| 0 -
: Retry

Cancel

L} 4

Il
S
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PROFILE IMPORTIEREN

Der Benutzer kann ein oder mehrere Profile von einem PC (ber ein USB-Kabel oder eine Bluetooth-Verbindung
impaortieren. Neu importierte Profile ersetzen im Werkzeug vorhandene Profile. HINWEIS: Wenn ein Profilparameter fehlt
oder auBerhalb der Limits liegt, kann der Importvorgang gegebenenfalls abgebrochen werden. Uberprifen Sie nach dem
Import alle Profile.

Profiles
Home Screen
¢ Select Profile
- Create Profile
= Main Menu

Import Profile

'
1 3Jobs

Delete Profile

w
]
[a]
=

S tmEE O ®

Profiles —p

t
-

PROFILE IMPORTIEREN - USB-VERBINDUNG

Wéhlen Sie Profil importieren > USB-Kabel. Sobald das USBE-Kabel angeschlossen ist, kann die Datei PROFILES.CSV
auf das Laufwerk "HYTORC" auf dem PC kopiert werden. Drlicken Sie Fortfahren auf dem Werkzeug, um den Import
abzuschlieBen.

Connection Type USB Cable profiles.csv
Choose Your Connect Copy - paste file
Connection Type USE cable From PC to tool

To continue m
|{'
Use Cable J
Bluetooth Continue
Press any button
Cancel Cancel

To disconnect

Tt <13 “ 3 3

PROFILE IMPORTIEREN - BLUETOOTH WIRELESS

Der Benutzer kann mithilfe der HYTORC Connect App
Profile Uiber Bluetooth importieren. Folgen Sie den in der
App angezeigten Anweisungen, um eine Verbindung zum
Werkzeug herzustellen und die gewiinschten Profile zu
impaortieren.

= HYT®RC



PROFILE LOSCHEN

Profile kiinnen vom Werkzeug geltischt werden, indem Sie die Option Profil Lbschen aus dem Profile-Ment verwenden.

El Profiles

Home Screen e
‘ Select Profile

= Main Menu Create Profile
= l Import Profile

Delete Profile
[I:D Jobs = Pack

ﬁ‘ Home

Profiles ——p pr ‘

Scrollen und wahlen Sie bestimmte Profile aus, die vom Werkzeug geltscht werden sollen. Scrollen und bestatigen Sie,
indem Sie Lbschen auswihlen, um das Profil dauerhaft vom Werkzeug zu léschen.

Select Profile Delete Profile
PROFILEL Surc you want
PROFILEZ To delete
PROFILEZ2 [PROFILEL]?
Back Delete

Do Not Delete
“ 3 #13

HANDBUCH BENUTZEROBERFLACHE
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Das Menil Einstellungen enthilt Optionen, die normalerweise bei der Ersteinrichtung oder zu Beginn eines neuen
Projekts verwendet werden. Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschimmn, um die gewiinschten Einstellungen
auszuwihlen und zu 4ndern. Alle Menilelemente mit Ausnahme von Bluetooth und App-Modus sind fiir Benutzer
auf Zugriffsebene L3 (Vollnutzer) und héher verfiigbar.

EINHEITEN

Das Werkzeug kann das Drehmoment
in Foot-Pounds (ft-1bs), Newtonmeter
(N-m}, Kilogram-Force-Meter

Anzeige Drehmoment in

f-1bs, N-m, kgf-m oder %

Units

kgf-m) oder als Prozentsatz des desmaximalen
( 9 : ) Einstellung Zeit Clock Drohmoments
maximalen Nenndrehmoments und Datum
des Werkzeugs (%) anzeigen. Die Einstellung Bluetooth R E!';;‘;‘““"
aktuell ausgewahlten Einheiten b b AL L L |~ | Torque Limits

d rki . d Drehmomenttitigheiten -
W:Et’ F.:l‘l markiert, Wenn Sie andera TrT——— Anple: Ll b v E;::t‘::ll:lkn‘g“g:?nhz;;r;a
Einheiten auswihlen, werden B — g

Angle Delay
Ein-fAusschalten
Baeper: Signalgeber

alle Drehmomentwerte in diesen Winkel
: : : und Freigabe
ausgewdhlten Einheiten angezeigt.

Drehen Bildschirm

(wenn das Werkzeug b= @. Invert Screen .
Torque Units Akt — Mend-Symbole
vieran/Deaktivieren [ (,!J Auto Shutd
£t-1b T T ey~ s Auto shutdown
N-m a'a
Aktivieran/
s Work Light
kgf-m Deaktiviersn ﬁ e Fir Synchronisation des
Arbeitslicht App Mode Werkzeugs
% = mit HYTORC
Back Verschraubungssoftware
Back m i
Tt « | 3
UHR
Mit der Uhr-Option kann der Benutzer
Zeit und Datum festlegen. Legen
Sie zunachst die Uhrzeit fest, indem Set Time/Date Set Time/Date Confirmation
Sie mithilfe der linken und rechten Time Time
. Confirm Time/Date
Taste den markierten Wert erhéhen 08729128
oder verringern. Driicken Sie zur o9 | a5 | %7 1] e s 11:01:31
Auswahl die mittlere Taste, und Date Date oo
wechseln Sie zur nachsten Position, =y
Verwenden Sie dieselbe Methode fir e1 /e1/ 13 @3 /29 / 19 & .
. : ance
die Datumseingabe. Nach Abschluss
kann der Benutzer die Eingabe |« 4 Tt < . T |« 3
entweder bestitigen, wiederholen
oder abbrachen.

;- HYT@®RC —



BLUETOOTH

Das Werkzeug kann entweder auf den Modus Bluetooth Classic oder Bluetooth Low Energy eingestellt werden, um
es mit der HYTORC Connect App zu koppeln. Ein schwarzes Bluetooth-Symbol auf dem Startbildschirm zeigt an, dass
Bluetooth Classic aktiv ist. Ein blaues Symbol zeigt an, dass Bluetooth Low Energy aktiv ist.

Home Screen Bluetooth Mode
l Select BT mode
= Main Menu
@ Settings Classic
Low Energy
€) Bluetooth ——»|  Back
t &3

DREHMOMENTGRENZWERTE ANGLE LIMITS

Mit der Option Drehmomentgrenzwerte kann der Benutzer  Mit der Option Winkelgrenzwerte kann der Benutzer

den verfligbaren Drehmomentbereich auf dem Werkzeug  Winkel-Tatigkeiten beschranken. Die standardmaBigen

ginschrinken, Mindest- und Maximalwinkelgrenzwerte sind 0° und 360°.
Der Benutzer kann restriktivere Grenzwerte konfigurieren,
sofern sich diese innerhalb des genannten Bereichs befinden.

Torque Max
Angle Min Angle Max
Limits
Maximin Torque Limits Limits
1288 ft-1bs Rinlmum Auyile Raxisus Angle
7 deg 360 deg

LITHIUM SERIES® Il ELEKTRISCHES DREHMOMENTWERKZEUG a7
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WINKELVERZOGERUNG SIGNALTONGEBER

Zeitverzbgerung zwischen Drehmoment, Winkel und Ermbglicht es Benutzern, den Signaltongeber ein- oder
Freigabe bei einer der folgenden Titigkeiten: Drehmoment  auszuschalten. Scrollen und wihlen Sie die gewlnschte
& Freigabe, Drehmoment & Winkel oder Winkel & Freigabe. Einstellung aus.

Benutzer kiinnen die Winkelverzégerung von 0 bis 3.000

Millisekunden (entspricht 3 Sekunden) einstellen.

Beeper
Angle Delay
Delay
100 ms on
Off
t e |3
t e |3

BILDSCHIRM UMDREHEN SYMBOLE

Hier kéinnen die Benutzer den LCD-Bildschirm Mit dieser Einstellung kann der Benutzer Menl-Symbole
umkehren (das Display auf den Kopf stellen). Um aktivieren oder deaktivieren. Wenn diese Option aktiviert
die korrekte Zuordnung der Pfeile zu den Tasten ist, werden links neben den Menloptionen Symbole
beizubehalten, wird die Pfeilrichtung zusammen mit dem angezeigt. Wenn diese Option deaktiviert ist, werden alle
Bildschirm umgedreht. Meniloptionen weiterhin so angezeigt, aber die Symbole

sind nicht sichtbar.

Invert Screen Icons
Invert On

Normal Off

Tt « |3 t e« |3
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AUTOMATISCHE ABSCHALTUNG

TASTENVERZOGERUNG

Das Werkzeug schaltet sich nach 5 Minuten Inaktivitit
automatisch ab. Wenn Automatische Abschaltung auf
Aus gesetzt ist, bleibt das Werkzeug kontinuierlich
eingeschaltet bis der Akku leer ist.

Auto Shutdown

On
off

ARBEITSLICHT

Mit dieser Option kann der Benutzer die Reaktionszeit
der Tasten von 75 bis 500 ms anpassen. Ein héherer
Verzbgerungswert verlangsamt das Scrollen und die
Auswahl im Mend.

Button Delay

Button Dly
in mS

75 mS

T « | 3

APP-MODUS

Das Arbeitslicht ist standardmé&RBig so eingestellt, dass
es mit Betatigung des Einschalters angeht und sich 5

Sekunden nach Loslassen ausschaltet. Wihlen Sie "Aus’,

um das Arbeitslicht zu deaktivieren.

Work Light
on

Off
t « |3

LITHIUM SERIES® Il ELEKTRISCHES DREHMOMENTWERKZEUG

Wenn aktiviert, kann er fir die Synchronisation des
Werkzeugs mit HY TORC Verschraubungssoftware
genutzt werden.

App Mode

Enable
Disable

Cancel

t &l

HANDBUCH BENUTZEROBERFLACHE
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Das Admin-Men( bietet Optionen fir verschiedene Verwaltungsfunktionen.

HINWEIS: Nicht alle MenlUpunkte sind auf allen Zugriffsebenen verfligbar.

40

Admin

@ @ [] © Q| o

Access Level —

Tool Info

User Id

L2 Flex Setup —/—

Shortcut Setup f——

Change Passwd ———

Back

Home
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Zugriffsebene: Stellen Sie das Werkzeug auf

die gewlnschte Zugriffsebene ein.

Werkzeug-Info: Zeigen Sie Informationen wie
Firmware-Version und Zyklusanzahl an.

Benutzer-1D: Geben Sie eine eindeutige

Benutzer-1D fir die Auftragsdokumentation ein.
Einstellung L2 Flex: Konfigurieren Sie Funktionen,

die fur L2-Flex-Benutzer verfligbar sind.

Einrichtung Kontextmeni: Erstellen und konfigurieren Sie
ein benutzerdefiniertes Menl anstelle des Hauptmenils.

Passwort 4ndern: Festlegen und Andern von
Kennwdrtern filr die Zugrifisebenen.




ZUGRIFFSEBENEN

Das Werkzeug kann auf eine von finf Zugriffsebenen fir den Betrieb eingestellt werden:

Der an Auftrdge gebundenen Mutzer (L1) verfiigt (iber die niedrigste
Administratorberechtigung. Er hat ausschlieBlich Zugriff auf die Optionen fiir grundlegende
Verschraubungen und Mentlioptionen, die es ihm ermiéglichen, Verschraubungen gemai
den voreingestellten Auftrdgen durchzufithren. Der an Auftrige gebundene Benutzer kann
Zudem Auftrige exportieren und drucken. Standardkennwort: keins

LEVEL1
Jobs User

Die Ebene des Flex-Benutzers (L2) erlaubt Zugriff auf die Optionen, die von ginem
Administrator aus einer Optionsliste ausgewahlt und konfiguriert wurden, Der Flex-Benutzer
kann voreingestellte Auftrage ausfiihren oder Auftrige erstellen und exportieren oder
drucken. Standardkennwort: FLEX

Der Vollbenutzer (L3) hat Zugriff auf dieselben Funktionen wie ein Administrator (L4),
jedoch kann der Vollbenutzer keine Flex-Optionen konfigurieren oder Kennwirter festlegen.
Standardkennwort: FULL

LEVEL 3

FUll User

Der Admin (L4) ist die héchste Zugriffsebene fir den Kunden. Ein Benutzer auf Admin-
Ebene ist in der Regel der Werkzeugbesitzer, Meister, Fertigungsleiter oder Lagerverwalter,
LEVEL 4 der flr die Zuweisung des Zugriffs auf Meniloptionen zustandig ist. Der L4 Admin ist der
Admin ginzige Benutzer, der Flex-Benutzeroptionan und Shortcut-Mentoptionen konfigurieren und
Kennwdrter dndern kann.
Standardkennwort: ADMIN

Eine zusitzliche Zugriffsebene wird in erster Linie fir das von HYTORC autorisierte
LEVEL 5 Servicepersonal fiir die Werkzeugeinrichtung und -wartung bereitgestellt. Eine Funktion
Service Level des Service-Levels im Admin-Menii -Werkzeugkalibrierung - ist auch (ber die Admin-
Ebene (L4) verfligbar.

Das Werkzeug wird standardméBig in L4-Admin-Ebene ausgeliefert, sodass der Erstbenutzer Sicherheitskennwiirter
einrichten kann.

Die aktuelle Zugriffsebene des Werkzeugs wird immer auf dem Startbildschirm im mittleren Feld am unteren
Bildschirmrand angezeigt.
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OPTIONEN/FUNKTIONEN DER ZUGRIFFSEBENEN

Das Werkzeug kann in jeder der fiinf Ebenen betrieben werden, wobei jede Ebene Zugriff auf verschiedene
Berechtigungen und Funktionen hat, wie in der folgenden Tabelle beschrieben.

OPTION/FUNKTION

HAUPTMENU
Drehmoment e + c
Fiigen s + c
Winkel + + c
Freigabe + + c
Befestigungselement + + c
Erweiterte Verschraubungen + <
Auftrage Y + + Y
Einstellungen + «"
Admin + o " o
Service N

ERWEITERTE VERSCHRAUBUNGEN
Drehwinkel + + c
Drehmomentpriffung + + c
Drehungen + + c

AUFTRAGE
Auftrag Starten g N N <
Auftrag Beenden o v g <
Auftrags-1D Erstellen s + + v
Auftrags-I1D(s) Importieren + +
Auftrag Exportieren + N v <
Auftrag Lésschen + <
Profil Auswahlen N + v 4
Profil Erstellen + <
Profile Importieren + «"
Profile Léschen e <

(Fortsetzung auf der folgenden Seite)

LEGENDE

+ Level hat Zugriff
C  Funktion kann nach Ermessen des Administrators der Ebene verfligbar gemacht werden
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EINSTELLUNGEN

Einheiten

Uhr

Bluetooth®
Drehmomentgrenzwerte
Winkelgrenzwerte
Winkelverzégerung
Signaltongeber
Bildschirm Umdrehen
Symbole

Automatische Abschaltung
Tastenverzdgerung
App-Modus

ADMIN

Zugriffsebene
Optionen L2 Flex
Optionen Kontextmenl
Passwort Andern
Werkzeug-Info
Behdérdliche Info
Benutzer-1D

SERVICE

Werkzeug Kalibrieren

LEGENDE

v v
v v
v
v v
v v
< v
s v
v v
v v
v v
v v
v
< v
s
v
s
v v
v
v v
<

+ Level hat Zugriff

c

Funktion kann nach Ermessen des Administrators der Ebene verfligbar gemacht werden
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FESTLEGEN DER ZUGRIFFSEBENE

Angle Release

EL s
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Torque
500 ft-1b

RH

O

)

1

+

1l
S

44

Um das Werkzeug auf eine niedrigere Ebene einzustellen, wahlen Sie Admin
> Zugriffsebene aus. Scrollen Sie auf die gewilinschte Ebene und drilcken Sie
die mittlere Taste, um diese auszuwéhlen. Die neue Zugriffsebene wird nun im
mittleren Feld am unteren Bildschirmrand angezeigt. Ein Kennwort ist nicht
erfordetlich, um von einer htheren auf eine niedrigere Ebene zu wechseln.

Benutzer kibnnen auf eine héhere Ebene wechseln, indem sie ein Kennwort
fur die gewlinschte Ebene eingeben. Alle Kennwirter werden auf
Admin-Ebene festgelegt.

Home Screen Access Level Access Level
¢ L1: Job User L1: Job User
= Main Menu L2: Flex User LZ: Flex User
l L3: Full User L3: Full User
2. Admin [L4] L4: Admin Ld: Admin
L5: Service LS: Service
DAccess Level »{ 4 | 2 | J T | & |
Enter Password M;,;F Ru;a"
Press up or do to Succoss anque
Serell characters 5[]{] -Ft_lb
— \/ 0 @ .
Entar to select
Enter twice to end /--—-\
Atla[dptlal Pt
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WERKZEUG-INFO

Die Option Werkzeug-Info bietet dem Benutzer niitzliche
Werkzeuginformationen, insbesondere die Versionen der
Firmware und andere Informationen, einschlieBlich der
Zyklusanzahl und des letzten Kalibrierdatums. Der
Benutzer kann nach unten scrollen, um weitere
Informationen anzuzeigen.

Tool Info

[urc]
Date: 3-27-19

Rev: 1.9
[MDC]
Date: 3-19-19
“ 3
BENUTZER-ID
Die Benutzer-ID-Funktion ermbglicht es einem Benutzer
auf jeder Zugriffsebene, seine eigene spezifische ID zum
Zwecke der Rlckverfolgbarkeit der Ereignisaufzeichnung
einzugeben. Die Benutzer-I1D ist eine alphanumerische set User Id

Zeichenfolge mit bis zu 8 Zeichen. Benutzer kinnen
erneut auf diese Funktion zugreifen, um ihre Benutzer-1D
zu léschen. Die Benutzer-1D wird nicht auf dem Display
angezeigt, sondern in das Feld Benutzer-ID eines jeden
Datensatzes geschrieben.

Pross up or do to
Screll characters

]

Enter to select
Enter twice to end

1t «| 3
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EINSTELLUNG L2 FLEX

Mit der Menlioption Einstellung L2 Flex kann der Administrator Verschraubungsoptionen fiir den L2 Flex-Benutzer
konfigurieren und ihm bestimmte Funktionen sperren. Die Funktionen in blau im Auswahlmenl sind standardméRig

verfligbar. Sobald der Administrator eine Option zum Entfernen auswihit, wird die Option schwarz und steht dem Flex-
Benutzer nicht mehr zur Verfligung.

Flex Optiens Flex Optiens Flex Options

Tarque Torque

A A
%y Snug < Snug
' Angle pd’
LN
©

1 Angle Accept
Release £5 Release Retry
Fastener @ Fastener Cancel
@ - ur-nﬂmgle ........... @ Turnnngle ......... f < &
2 Trque Check 2/ Trque Check
':J Rotations f_:j Rotations
&= pone £= pone

t(e« |3 t (¢« 3
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EINRICHTUNG KONTEXTMENU

Der Administrator kann ein benutzerdefiniertes Kontextmen( erstellen, welches an die Stelle des Hauptmenils tritt. Der

Administrator wird aufgefordert, einen Namen mit bis zu 10 Zeichen fiir das benutzerdefinierte Menil wie "NEW MAIN" zu
erstellen. Der Administrator bestitigt den neuen Namen und fihrt fort, Optionen auszuwahlen, die im benutzerdefinierten
Men(l angezeigt werden,

IQ,I Admin

New Menu Name

@ Access Level

(:) Tool Infa
=) User Id

[=| L2 Flex Setup
;| shortcut Setup
é Change Passwd
1ﬁﬁ Regulatory

Q‘—'l Back
%ﬁi Home

Praess up or do to
Ceroll characters

MEW MAIN I

Enter to select

Enter twice to end  feepn

t a3

t|¢[3

Confirm

You Entered

[NEW MAIN]
Accept
Retry

Cancel

+4
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Scrollen Sie durch die Optionen und verwenden Sie die mittlere Taste, um Optionen vom Kontextmen( abzuwahlen. Die
gewdhlten Optionen dndern die Farbe von blau zu schwarz. Nur die Optionen in blau werden im Kontextmenl angezeigt.
Sobald das NEW MENU bestatigt ist, wird es als priméres Menil anstelle des Hauptmenls angezeigt.

Shortcut Options Shortcut Options Shortcut Options
% Torgue % Torque

2y snug Ay snug

LY angle 23 Angle Accept

£ Release £ FRelease Retry

@ Fastener @ Fastener Cancel

'© Turn Angle '© Turn Angle t a3
Q.,d’ Torque Check ;f Torque Check

"::F Rotations ":') Rotations

ﬂzﬂ Start Jaob ﬂzﬂ Start Job

[Eﬂ Create Job ﬂE[} Create Job

[ export pata @] export pata

Select Profile Select Profile
Create Profile Create Profile
(7} (9}
= =

Access Level Access Level

= T
t
-
= T
t
-

Machdem das Kontextmenil konfiguriert wurde, wird es nun anstelle des Hauptmenils angezeigt. Das Kontextmenl hat
immer das Standard-Hauptmenll als erste Option, so dass der Benutzer schnell zu jedem Menl oder Untermenil auf dem
Werkzeug navigieren kann. Der Vorteil des Kontextmenils besteht darin, dass nur die vom Bediener bendtigten Optionen
angezeigt werden. Eine Anwendung kann z. B. erfordern, dass ein Bediener nur auf wenige Menloptionen wie Auftrag
Starten oder Daten Exportieren zugreifen kann. Diese Optionen sind jetzt nur noch einen Knopfdruck entfernt.

Agie Itel;:se NEW MAIN
Torque = HMain Menu
500 ft-1b EII Start Job

9 m Export Data
@ RH ﬁ Home

Tt =3 o3

-»>
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EINRICHTUNG KONTEXTMENU (FORTSETZUNG)

Der Benutzer kann jederzeit das Kontextmenl entfernen und zum Standard-Hauptmenl zuriickkehren, Admin >
Einrichtung Kontextmenil > Ja bei Kontextmen( Deaktivieren.

Home Screen
+ Shortcuts

New Main Shﬂr'tcut Menu | Pisable Shortcuts

\

= Ma in Yes
+ No
2, Admin

Cancel
v

[E] shortcut setup —— [ £ | & | &

PASSWORT ANDERN

Mit der Option Passwort Andern kann ein L5- oder L4-Benutzer das Kennwort filr seine Ebene und fiir jede weitere

niedrigere Zugriffsebene dndern. Kennwirter kéinnen bis zu 8 Zeichen lang sein; zuléssig sind folgende Zeichen: 0 bis 9,
_und A bis Z

Home Screen Choose Level Enter Password Confirm
* :-hlh;_- L2: Flex User Press up or do to :nEuNpTSt_:HrRF;
= Main Menu 22 L3: Full User R ; ]
l 2E L4: Admin PASSWORD Accept
3 Back Retry
(g\ Admin Enter to selact
l Enter twice to and Cancel
& change Passwd»| T | ¢ $ (>t e | 3P Tt &1

LITHIUM SERIES® Il ELEKTRISCHES DREHMOMENTWERKZEUG 49
HANDBUCH BENUTZEROBERFLACHE




FEHLERMELDUNGEN

I = T I I N

EARLY TRIGGER RELEASE
RETRY OPERATION

LOW BATTERY RE-CHARGE OR
CHANGE NOW

OPERATION STOPPED RETRY

SUCCESS! OK TO RELEASE
TRIGGER
TIMEOUT TRY AGAIN

TIMEOUT WAITING FOR
TRIGGER RELEASE

TRIGGER RELEASE

UNCALIBRATED TOOL

Einschalter losgelassen, bevor dar Keine
Vorgang abgeschlossan ist

Akcku izt entladen Kaina
Das Waerkzeug hat das maximale

sichere Drehmoment bei einam Potenzielle Schiden am

Winkel- oder Drahmomentvorgang Werkzeug
ibarschrittan.

Vorgang korrekt abgeschlossen Keina
Einschalter langer gehalten als notig, Keine

um den Vorgang abzuschliefen

Einschalter langer gehalten als notig, Keine

um den Vorgang abzuschlieBen

Benutzer hat Einschalter nach

Abschluss des Vorgangs nicht Kaina
losgelassen

Werkzeug nicht kalibriert Ungenaue Verschraubungan

"ERGEBNIS"-CODES IN AUFTRAGSDATEN

Vorgang wiedarhaolan

Akku wieder aufladen oder wechsealn

Winkel- oder Drahmomentvorgabe
raduziaran

Keina

Einschalter loslassen und Vorgang
wiadarholan
Einschalter loslazsen und Yorgang
wiadarholan

Geben Sie den Enschaltar frai und
wahlen Sie die Ende-Option

Werkzeug kalibrieran

oK QFK/Erfalg

ETR Early Trigger Release
(Einzchalter zu frih losgelassen)
Motor Has Stalled

it (Mator hat blockiart)

BTS Below Target Spead
{unter Zielgeschwindigkeit)

LBV Low Battary Vaoltage
(niedrige Akkuspannung)
Motor Cwver Currant

ol {Motar-Uberstrom)

oT Owar Temperature
(Temperatur tiberschritten)

ME Motor Error
(Generaller Motorfahlar)

0 HYT@®RC



ADMIN
ARBEITSLICHT
AUFTRAGE
AUTOMATISCHE ABSCHALTUNG
BEFESTIGUNGSELEMENT
BENUTZER-1D
BILDSCHIRM UMDREHEN
BLUETOOTH
DREHMOMENT
UND WINKEL
FESTZIEHEN MIT
DREHMOMENTPRUFUNG
DREHMOMENTGRENZWERTE
DREHUNGEN
DREHWINKEL

DREHWINKELGESTEUERTES ANZUGSVERFAHREN

EINHEITEN
EINRICHTUNG KONTEXTMENO
EINSTELLUNG L2 FLEX:

ERWEITERTE VERSCHRAUBUNGEN

FREIGABE

HYTORC DEHNMUTTER
HYTORC WASHER
LICHT

LOSEN

PASSWORT

PROFILE

SYMBOLE
SIGNALTONGEBER
TASTENVERZOGERUNG
UHR

WERKZEUG-INFO
WINKEL
WINKELVERZOGERUNG
WINKELGRENZWERTE
ZUGRIFFSEBENEN

LITHIUM SERIES® Il ELEKTRISCHES DREHMOMENTWERKZEUG
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38,43
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2,9,15,19, 20, 41, 45
2,1

15

11,20-21, 42
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22, 45
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2,13,14
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36, 43
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2,9,1,15,17,18, 28, 43
38

1,12,37

5, 41-43, 44, 55







KUNDENDIENST UND SUPPORT

HYTORC STANDARD

Mit tber 50 Jahren Erfahrung, die sich
ausschlieBlich auf die Entwicklung

der hochwertigsten industriellen
Verschraubungssysteme konzentriert, setzt
HYTORC weiterhin auf bessere Leistung
und bietet liberlegene Technologie,
Qualitdt und Kundenbetreuung.

HY-CARE

HY-CARE Servicepldne®* bieten einen
Rundum-Sorglos-Schutz und einen

Plan ohne Selbstbeteiligung, um Sie

vor unerwarteten Reparaturkosten und
Ausfallzeiten von Verschraubungsausriistung
nach Ablauf lhrer Standardgewahrleistung
zu schiitzen. Mit HY-CARE verlangert sich
die durchschnittliche Betriebsdauer eines
Werkzeugs um den Faktor Fiinf. Begniigen
Sie sich niemals mit weniger.

*Maglicherweise nicht an allen Standorten verfiigbar
Bitte wenden Sie sich fir weitere Informationzn an
Ihren artlichen HY TORC-Partnar.

BESUCHEN SIEUNS ONLINE

hytore.com/standard
hytorc.com/customer-service-policy
hytorc.com/about-us
hytorc.com/hy-care



UNTERNEHMENSLEITBILD

UNSERE MISSION IST ES, SICHERHEIT, QUALITAT UND ZEITPLANUNG VON
INDUSTRIELLEN VERSCHRAUBUNGEN DURCH INNOVATIVE LOSUNGEN UND
EIN UNERSCHUTTERLICHES ENGAGEMENT FUR EINEN SPITZENKUNDENSERVICE
ZU OPTIMIEREN.

MIT UBER 50-JAHRIGER ERFAHRUNG, DIE ALLEIN DARAUF ABZIELT, INDUSTRIELLE
VERSCHRAUBUNGSSYSTEME HOCHSTER QUALITAT ZU ENTWICKELN, IST HYTORC
DER VERTRAUENSWURDIGSTE NAME IN DER BRANCHE.
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HYTORC WELTZENTRALE

333 Route 17 North, Mahwah, NJ 07430

- +201-512-9500 -

800-FOR-HYTORC
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